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HAK VE SORUMLULUKLAR

Tiim haklari sakhdir.

Bu yayinin hicbir parcasi BAYKON A.S.’nin yazili izni olmadan ¢ogaltilamaz, diizeltilebilir bir sistemde
saklanamaz ya da mekanik, fotokopi, kayit etme ya da baska sekillerde bagka forma donustirtlemez.

Burada iceren bilgilerin kullanimiyla ilgili herhangi bir patent sorumlulugu Gstlenilmemistir. Bu kitabin
hazirlanmasi esnasinda tiim onlemlerin alinmig olmasina ragmen, BAYKON hata ya da ihmal edilmig
seylerden sorumlu degildir. Ayni sekilde burada bulunan bilgilerin kullanimindan kaynaklanacak
hasarlardan da sorumlu degildir.

Burada bulunan bilgilerin kesin ve givenilir olduguna inaniimaktadir. Yine de olusacak herhangi bir
hatadan BAYKON bilgilendiriimelidir. BAYKON bu kilavuzda yer alan bilgilerin kullanimindan direkt ya da
dolayh olarak kaynaklanan hasarlardan dolay! sorumluluk kabul etmez.

BAYKON herhangi duyuru yapmaksizin bu kilavuzda revizyon yapma ve igerigini degistirme hakkini sakli
tutar.

Ne BAYKON ne de istirakleri bu trtntin alicisina ya da Ggiincl sahislara karsi kazalardan, Grintn yanhs
kullammindan, suiistimalinden yada Uriin Uzerinde yetkisiz modifikasyonlardan, tamirlerden veya
degisikliklerden ya da BAYKON kullanim ve bakim yonergelerine uygun arizalardan kaynaklanan hasar,
kayip ya da kullanici ya da tigtincli sahis tarafindan denen giderlerden sorumlu tutulamaz.

BAYKON, orijinal BAYKON (rini olarak belirtilen Grinlerin digindaki drinlerin opsiyon ya da sarf
malzemesi olarak kullanimindan kaynaklanan higbir hasar ya da problemden sorumlu tutulamaz.

Dikkat: Bu cihaz 0zelliklerinde ve manuel iceriginde her tiirlii degisiklik hakki sakhdir.

Tiim haklar saklidir © 2012 BAYKON A.S. istanbul, Tiirkiye
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1. GUVENLIK UYARILARI

A UYARI! EKIPMANI GALISTIRMADAN VEYA TAMIRINDEN ONCE BU KULLANIM KILAVUZUNU
OKUYUNUZ. TALIMATLARI DIKKATLICE TAKiP EDINiZ VE GELECEKTE DE KULLANMAK iCiN
BU KULLANIM KILAVUZUNU SAKLAYINIZ. CiHAZI TEMiZLEMEK, INCELEMEK VEYA HiZMET
iGN DONANIMLARINA SADECE VETKIN KISILERIN MUDAHALE ETMESINi SAGLAYINIZ.
TEMiZLEMEDEN YA DA BAKIM iSLEMINDEN ONCE MUTLAKA CiHAZIN ENERJISINi KESINIZ.

HiZMET VE DETAYLI BILGi iGIN BAYKON'U ARAYINIZ.

UYARI! CIHAZA SADECE YETKIN KISILERIN MUDAHALE ETMESINi SAGLAYINIZ. ENERJI
BAGLIYKEN YAPILMASI GEREKEN KONTROLLER, TEST VE AYARLAMALAR DURUMUNDA
GEREKLI ONEMI GOSTERINIZ. BU ONLEMLERE UYULMAMAS| BEDENSEL ZARARLARA YOL
ACABILIR.

UYARI! _ELEKTRiK GARPMAS| TEHLIKESINE KARSI, SADECE DOGRU TOPRAKLANMIS
PRIZLERI KULLANINIZ. TOPRAK UCUNU GIKARMAYINIZ.

UYARI! CIHAZIN KUTUSUNUN AGILMAS| GEREKTIGINDE VEYA SERVIS iGiN ONCE CIHAZIN
ENERJISINI KESINIZ.

UYARI! CiHAZINIZIN DIGER ELEKTRONIK CIHAZ iLE BAGLANTISI VAR iSE BU BAGLANTIVI
AYIRMADAN ONCE YADA CiHAZA BASKA BIiR CiHAZ BAGLANACAK iSE, CIHAZIN ENERJISIN
KESIN VE EN AZ OTUZ (30) SANIYE BEKLEYiNiZ. BU UYARILARA UYULMAMASI
DURUMUNDA CiHAZINIZDA YA DA BAGLANTILI CIHAZDA TAHRIBAT OLUSABILIR.

> &P P

& DIKKAT! ELEKTROSTATIK DUYARLI CIHAZLAR iGIN GEREKLI TEDBIRLERi ALINIZ.
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BAYKON AB Uygunluk Beyani

Endiistriyel Tartim Sistemleri . .
EU Declaration of Conformity

BAYKON ENDUSTRIYEL KONTROL SISTEMLERI SAN. VE TiIC. A.S.
Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bolgesi Organik Cad. No:31
34956 Tepedren Tuzla/ISTANBUL TURKEY

Bu uygunluk beyani imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir.
This declaration of conformity is issued under sole responsibility of the manufacturer.

Yukarida belirtilen beyan konusu, ilgili su AB mevzuatina uygundur:
The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation
legislation:

AB Yonetmelikleri: Uygulanabilir Standartlar:
EU Directive: Applicable Standards:

Alcak Gerilim Yonetmeligi (LVD): (2014/35/AB) 1. .
Low Voltage Directive (LVD): (2014/35/EU) EN 60950-1:2008 / TS EN 60950-1:2008

Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi (EMC): (2014/30/AB)

Electromagnetic Compatibility (EMC): (2014/30/EU) EN 61326-1:2013 / TS EN 61326-1:2013

Olgiim Aletleri Yonetmeligi: (2004/22/AB)

Measuring Instruments Directive: (2004/22/EU) OIML R61

RoHS Yénetmeligi: (2011/65/EU)

RoHS Directive EN 50581:2012 /TS EN 50581:2013

Otomatik Olmayan Tarti Aletleri Yonetmeligi: (2014/31/AB)

Non-Automatic Weighing Instrument Directive: (2014/31/EU) EN 45501:1992 / TS EN 45501:1997

e Tnncoms | C €[MYY|XXXX

AB Tip Incelemesi

EU Type Examination MID DK 0199.496 YY = Yilin son iki rakami. / The last two digits of the year.
XXXX = Onaylanmis kurulug numarasi. / The notified body number.

AB Tip Incelemesi calismalarini Onaylanmis Kurulus no.0199 DELTA Danish Electronics, Light&Acoustics
yiiriiterek sertifikay: diizenlemistir.

Notified Body no.0199 DELTA Danish Electronics, Light&Acoustics performed EU-type examination and issued the
certificate.

Ureticinin Modiil D Kalite Sistemi uygunlugu Onaylanmis Kurulus no. 1259 METAS-Cert gézetimi altindadir.
Ilgili sertifikaya asagidaki adresten ulasilabilir.

The manufacturer’s Quality System accordant with module D is under the supervision of Notified Body no. 1259 METAS-
Cert. Related certificate can be reached in below address.

www.metas.ch/certsearch

Baykon, Temmuz 2016

July 2016
K:.@‘é(kﬁuvence vuduard

Quality Assurance Manager
AB iilkelerinde dogrulanan tarti aletleri icin 6nemli not;
Important notice for verified weighing instruments in EU countries;

Kullanim yerinde dogrulanabilir dolum aletleri, ambalajinda yandaki isareti tasirlar. Yasal aletler igin
A2 Dogrulama Baykon veya baska yetkili kurulus tarafindan yapilmalidir. Liitfen Baykon'la baglantiya geginiz.
VI Verifiable filling instruments at the place of usage bear the preceding mark on the packing label. Verification must be
carried out by the Baykon or by another authorities firm for legal instruments. Please contact to Baykon.

Tarti aletinin kullanildigi iilkelerde ulusal hiikiimler sertifikanin gegerlilik periyodunu sinirliyorsa, sertifikanin
yenilenmesi dolum aletinin kullanicisinin sorumlulugundadir.

If national regulations in individual countries limit the period of validity of the certification, the operator of such a scale is himself
responsible for its timely re-certification.
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2. GiRis

2.1 Genel Bakis

BX13 dolum kontrolorii gesitli dolum uygulamalari igin kullanilabilir. Kabin igine veya kabin iginde yapilan
uygulamalar icin 4 adet ve paketleme makinelerinde kullaniimak (izere de 2 adet standart dolum moduna
sahiptir. Kontrolor 4 adet opto-izole dijital girise ve 5 adet role kontakli ¢ikisa sahiptir.

2.2 Temel ozellikleri ve spesifikasyonlar

Temel ozellikleri:

P E|I&S|8 |z | 2|8 &
(2] (9] (9] (9] (9] (2] (2] (2] (2]
S| &5 5| 5|8 | &8 |5 5|5
Ekran ¢oziinirligi;1 000 — 999 999 arasi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Yiiksek i¢ ¢ozinirliik; Maks.16 000 000 count Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Hiz; Maksimum 1600 cevrim/sn Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
RS 232C seri cikig! Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
RS 485 seri gikisi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Modbus RTU Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Modbus TCP - - - | Evet| - - - - -
Profibus DPV1 baglantisi - | Evet| - - - - - - -
Profinet baglantisi - - | Evet| - - - - - -
Ethernet baglantisi - - - | Evet| - - - - -
CANopen baglantisi - - - - | Evet| - - - -
EtherNet/IP baglantisi - - - - - | Evet| - - -
EtherCAT baglantisi - - - - - - | Evet| - -
CC-Link baglantisi - - - - - - - | Evet| -
Powerlink baglantisi - - - - - - - - | Evet
Strekli bilgi ¢ikisi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Hizl sirekli bilgi cikisi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
BSI (Baykon Serial Interface) Protokolii Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
4 adet dijital giris ve 5 adet role kontak cikis Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Hata ve Sifir ¢ikigi (izole olmayan ) Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
I(?[:)(:)?erl%n,]lta}ﬂ?gglgthg/iuson dolum) Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Otomatik sifir takibi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Hareket dedektorii Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Fieldbus iizerinden Sifirlama ve Dara iglemi Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Hizli ve kararli okuma igin adaptif dijital filtre Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Test yiiksiiz elektronik kalibrasyon (eCal) Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Fieldbus izerinden elekironik kalibrasyon (eCal) Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Fieldbus iizerinden sifir ve kazang kalibrasyonlari Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Sifir kalibrasyonu ayari Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Kazang kalibrasyonu ayari Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Yikld tanklar icin gegici sifirlamall kazang ayari Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
3 noktada kalibrasyon ( lineerite diizeltmesi) Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
BAYKON IndFace1X ile PC iizerinden programlama Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Yik hiicresi; 8 x 350 Q veya 18 x 1100 Q Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
Girig beslemesi; 12 - 28 VDC Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet | Evet
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Teknik ozellikleri:

Ortak Ozellikleri
A/D Cevirici:
A/D Gevirici tipi 24 bit Delta-Sigma analog ve dijital filtre
Cevirme hizi Maks. 1600 ¢evrim/sn

Giris hassasiyeti

0.4 pv/d ( Onayh); 0.1 pv/d ( Onaysiz)

Analog giris araligi

-18 mVile +18 mV

ic ¢coziindrlik

Maksimum 16 000 000 count

Harici Cikis Cozindrltgu:

Ekran ¢Ozundrligu

Maksimum 10 000 ‘e kadar (Onayli);  Maksimum 999 999 ‘a kadar ( Onaysiz )

Terazi Kalibrasyonu ve Fonksiyonlari:

Kalibrasyon: Test ylikii ile kalibrasyon veya test yliksiiz elektronik kalibrasyon ( eCal )
Dijital filtre: 10 adim programlanabilen adaptif filtre
Tartim fonksiyonlari: Sifirlama, otomatik sifir takibi, hareket dedektori, artinlmig hassas gosterim
Dogrusallik:

0.0015% FS, < 2 ppm/°C araliginda
Yk Hiicreleri:
Besleme: 5VDC maks. 125 mA

Yik hiicresi adedi:

8 adet 350 Q (yada 18 adet 1100 Q ) paralel

4- veya 6-kablolu yiik hiicresi,

Baglant: Kablo boyu: 6-damarli kablo i¢in maksimum 1000 m/mm?
Haberlesme:

Data Formati Sirekli cikig, Hizh strekli ¢cikis, Yazici formatlari, BSI Protokol, Modbus RTU
Q Haberlesme hiz: 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1 /701 / 7E1 /801 / 8E1
% Cevap hizi: 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)

. | Haberlegme hizi: 1200 ‘den 115200 ‘e kadar baudrate, 8N1 /701 /7E1 /801 / 8E1
i Cevap hizi; 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)

| Maks. Istasyonlar: 31 istasyona kadar

Dolum modlart:

Mod 1 Kabin igine Gstten Brit dolum

Mod 2 Kabin igine Gstten Net dolum

Mod 3 Kabin iginde Briit dolum

Mod 4 Kabin icinde Net dolum

Mod 5 Paketleme / Torbalama

Mod 6 Coklu dongiilii Paketleme / Torbalama

Mod 7 Kabaca doldur / Hassas bogalt

Mod 8 Torbayi tartarak dolum

Dijital Girig ve Cikiglar:

4 adet optik izole

Dijital Girigler 12 - 28 VDC. 10mA
5 adet role kontagi
Dijital Gikislar 250 VAC veya 30 VDC , 1A
Hata & Sifir ¢ikig! izole olmayan transistér ¢ikislardir. Up= Besleme gerilimi — 1.5V, 100mA’dir.
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G tuketimi:

12 - 28 VDC arasinda, maks. 300 mA

Ortam Sartlarn ve Kutu:

Calisma sicakhigr:

-15 °C den +55 °C’ye kadar ; 85% RH maks, yogunlagmamis

Panel tipi, paslanmaz celik 6n ve arka panel,

Kutu Alliminyum govde
Koruma On panel IP65
BX13 PB Profibus DPV1

Haberlesme:
Veri hizi: Otomatik baud hizi algilama ile 12000 kbit/s ‘ye kadar
GSD dosyasi Genel GSD-dosyas! desteklenir
Toooloii Fiziksel ortama bagl olarak

poloji RS-485: saplamalari olmadan parcali hat topolojisi
Sistemler- Ekranli burgulu kablo cifti

Hat uzunlugu fiziksel ortam ve iletim hizina baghdir

Maks. istasyonlar:

Bolim bagina 31 istasyona kadar, ag basina 125 istasyona kadar

Izolasyon:

Galvanik olarak izole edilmig

Cevap hizi; 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 PN Profinet
Haberlesme:
Veri hizi; 100 Mbit/s, full dublex
GSDML dosyasi: Genel GSDML- dosyasi desteklenir
TCP/IP ayarian: /E;Z?tr)l((imié?rfi"tlirznél:lee§5rl-r|1$;iyada manuel olarak IP atama.
Topoloji: Fiziksel yapiya bagh Line, Bus, Star yada Tree topolojisi
Sistemler: Ekranli burgulu kablo ifti ile anahtarlanmig Ethernet iletimi ve RJ-45 konnektor(.
Web hizmeti; Kullanilabilir
Cevap hizi: 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 EN Ethernet TCP
Haberlesme:
Veri hiz: 10 Mbit/s, Half dublex
TCP/IP ayarlar:: EtherX PC yazilimi ile veya indikator (izerinden manuel olarak IP atama
Sistemler: Ekranli burgulu kablo cifti ile anahtarlanmig Ethernet iletimi ve RJ-45 konnektoru.
Web hizmeti; Kullanilabilir
Cevap hizi: 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 CO CANopen
Haberlesme:
Veri hizi: 10 kbit/s — 1 Mbit/s (secilebilir) kbit/s
EDS dosyasi: Genel EDS- dosyasi desteklenir
Topoloji Trunkline i[e hat, Dropline yapisi ve bitigi so[llandlrma
hat uzunlugu baudrate 25-500 metreye baghdir
Sistemler- 2 telli ekranli burgulu kablo cifti

Veriyolu tizerinden 24 Volt gl ile alternatif 4 tellidir.

Maks. istasyonlar:

Ag basina 127 istasyona kadar

Izolasyon

Galvanik olarak izole edilmis

Cevap hizi;

4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
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BX13 El EtherNet/IP
Haberlesme
Veri hizi 10 Mbit/s veya 100 Mbit/s, full dublex
EDS dosyasi Genel EDS dosyas! desteklenir
DLR (Device Level Ring) | Kullanilabilir
TCP/P ayarlan AE\;Z?{)I(( ilrarﬁiéianzi"iljr;(; I::aegt[i)rl-rlr?;siyada manuel olarak IP atama.
Topoloji Fiziksel yapiya bagh Line, Bus, Star yada Tree topolojisi
Sistemler Ekranli burgulu kablo ifti ile anahtarlanmig Ethernet iletimi ve RJ-45 konnektor(.
Web hizmeti Kullanilabilir
Izolasyon Galvanik olarak izole edilmis
Cevap hizi 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 EC EtherCAT
Haberlesme
Veri hizi 100 Mbit/s, full dublex
ESI dosyasi Genel ESI dosyas! desteklenir
Topoloji Fiziksel yapiya bagh Line, Tree, Star yada Daisy-chain topolojisi
Sistemler Ekranli burgulu kablo cifti ile anahtarlanmig Ethernet iletimi ve RJ-45 konnektor(.
Izolasyon Galvanik olarak izole edilmis
Cevap hizi 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 CC CC-Link
Haberlesme
Veri hizi 156 kbit/s — 10 Mbit/s (segilebilir)
Versiyon CC-Link versiyon v1.10
Topoloji Trunkline ile hat, Branch yapisi ve bitisi sonlandirmali
Sistemler 3 telli ekranli burgulu kablo cifti
Maks istasyonlar 64 istasyona kadar
Izolasyon Galvanik olarak izole edilmis
Cevap hizi 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
BX13 PL Powerlink
Haberlesme
Veri hizi 100 Mbit/s, half duplex
Versiyon POWERLINK V2.0 Communication Profile Specification 1.2.0
XDD dosyasi Genel XDD-dosyas! desteklenir
Ring topolojosi Kullanilabilir
Topoloji Line, Tree, Star yada Daisy-chain topolojisi
Sistemler Ekranli burgulu kablo cifti ile anahtarlanmig Ethernet iletimi ve RJ-45 konnektori.
Izolasyon Galvanik olarak izole edilmis
Cevap hizi 4 ms’nin altinda (okuma / yazma komutlarindan sonra...)
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3. ON GORUNUM VE Tus FONKSIYONLARI

[F

BAYKON Bx13

Sekil 3.1 - BX13 on gorunusu

3.1 Gosterge

BX13 gostergesi 14mm yiiksekliginde 6 dijit LED gostergeden olusmaktadir. Gostergenin saginda bulunan
LED’ler ile net deger, birim ve dolum prosesinin adimlari gosterilir ( standart kg ).

Gostergede bulunan sembollerinin anlamlart:

Info Toplam dolunj d_egeriqin, .‘?lkll§“ .h_|2|.n|r! _(ton/saat), dolum adetinin veya
son dolum degerinin gosterildigini bildirir.

+(0« Agirligin gercek sifir bolgesinde oldugunu bildirir.

~ Agirhgin kararsiz oldugunu bildirir.

Net Gostergedeki agirligin net agirlik oldugunu bildirir.

R Cihazin dolum prosesi i¢in hazir oldugunu bildirir.

|t| Hizli / Yavag beslemelerinin aktif oldugunu bildirir.

J Dolumun bittigini gosterir.

Birimler Kilogram (kg) ve libre (Ib) birimleri ekraninin sag tarafinda bulunur.
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3.2 Tusg Takimi

BX13 cihazinin tuslari ve tus fonksiyonlari asagida gosterilmigtir:

3.3 Kutu

Fonksiyon : Bu tusun iglevi [ 116 ] parametresi yardimiyla Toplam degeri, Akis hizi
(ton/saat veya kib/saat) gosterimi, Dolum adeti veya Son dolum degerinin gdsterimi icin
programlanabilir (Sayfa 80).

Target/Coarse/Fine Meniisii : Target (nominal dolum degeri), Coarse (Hizli kesme) ve Fine
('Yavas kesme) degerlerinin bulundugu meniiye girmek icin kullanilir (Sayfa 39).

Uygulama Parametreleri Meniisii : Proses parametreleri menisine girmek icin bu tusa
uzun siire basiniz (Sayfa 39).

Dara alma / Silme: Bu tug ile dara alinir ve Net tartm moduna gegilir. Dara degerini
temizlemek ve briit moda donmek igin bu tusa uzun sire basiniz.

Sifirlama : Terazi briit tartim modunda ve yiiksiiz durumda sifir degerini géstermiyor ise bu
tusa basilarak gosterge sifirlanir.

Reset :, Dolum veya bosaltma iglemi esnasinda bu tuga basilirsa proses iptal edilir ve cihaz
Ready durumuna doner.

Yazdirma: Tartim modunda bu tusa basildidinda agirlik bilgisi diger programlanan bilgilerle
birlikte seri port tizerinden yazici ya da bilgisayara gonderilir.

BX13 panel tipi olup, on ve arka panel paslanmaz celik, aliminyum govdeli bir kutuya sahiptir.

92 mm(3,62")

A

|

47 mm
(1,85")

|

Panel montaji icin delik Glgtleri
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100 mm (3.94") —»‘ 99 mm ( 3.90")—>‘

T Info Net T
55 mm ~ £e 46 mm
(2.16") (1.81")

BAY K@(\\l\ BX13

| || &, I |

BX13 dnden ve yandan gorinimii

Outputs}

Inputs]

+Exc

+Sen

+Sin
Sin

@ Load Cell 110 RS232C RS 485 Power

BX13 Panel tipinin arkadan gorinimii

:© © :©
5 4 3 2 18 NS Profinet 5 4 3 2 18

CE==j =T

@ Profibus DP V1
o e 3

’ Omputs

|

Inputs| 1

9 s 9
g A 6 4 d g B 8 g f@= ¥5
J Load Cell 1o RS232C RS 485 Power B

BX13 PB Panel tipinin arkadan gorinimi

[+Sen
Sin

RS232C RS 485 Power

:©
5 4 3 2 1 O

©

Ethernet Outputs

Inputs

Load Cell 110 RS232C RS 485 Power

RS232C RS 485 Power

Load Cell

BX13 EN Panel tipinin arkadan gortnimi BX13 CO Panel tipinin arkadan gorinim
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© NS EtherNetIP v 5 4 a4 §@

CI ] | CIfc ]

)
““Outputy

1 P2 Input

Load Cell RS232C RS 485 Power

NS EtherCAT us §45 3 4 5©

== = =
‘ ‘ ‘ ‘ “Output

P1 P2

c e o
= 5 R
7 o

£
@
...............

Load Cell [l{e] RS232C RS 485 Power

BX13 El Panel arkadan gortnimii

BX13 EC Panel arkadan gorinim

3 -]
@ CC-Link ERR 5 4 3 2 1 8 @
' ®
| o

Inputs]

£ 5 g
@ & 0

Load Cell [l[e] RS232C RS 485 Power

% E
sTS Powerlink F 5 43 2 18 @

T

* ]~

P1 P2

£
17

Load Cell RS232C RS 485 Power

BX13 CC Panel arkadan gorunimii
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3.4 Aksesuarlar

Asagida cihaz ile birlikte verilen ve ayri olarak satin alinabilen aksesuarlar belirtilmistir.

3.4.1 Cihazla Birlikte Verilen Aksesuarlar

Asadidaki aksesuarlar BX13 cihazlari ile birlikte verilir. Herhangi bir parca eksik ise liitfen tedarikginize
durumu bildiriniz.

BX13 PB
BX13 PN
BX13 EN
BX13 CO
BX13 El

BX13 EC
BX13 CC
BX13 PL

BX13

Giic kaynagi baglantisi icin 3-pin (3,81 mm) Kirmizi
klemens

YUK hiicresi kablosu i¢in 7-pin (3,81 mm) siyah
klemens

RS 232C & RS 485 baglantisi i¢in 6-pin (3,81 mm)
siyah klemens

/0 baglantisi icin 6-pin (3,81 mm) siyah klemens 2 (22|22 |2|2|2]|2

izole olmayan cikislar icin 2-pin (3,81 mm) yesil
klemens

Kurulum CD'si

(IndFace1X programi ve teknik dokiimanlar)

Tablo 3.1- Cihazla birlikte verilen aksesuarlar

3.4.2 Ayrica Satilan Aksesuarlar
Asa@idaki aksesuarlar ayri olarak satin alinabilir.

BX13
BX13 PB
BX13 PN
BX13 EN
BX13 CO
BX13 El
BX13 EC
BX13 CC
BX13 PL

Onayl teraziler icin muhr kiti
PC baglantisi icin RS-232C kablosu

<
<
<
<
<
<
<
<
<

(3 metre) NV IV Y Y B IV A IV AR VAR B
YUk hiicreleri i¢in J-Box ( Birlestirme kutusu) Baglanti kutusu kataloguna bakiniz.
Acik uglu yiik hiicresi kablosu :

(6 kablolu / 0.22 cm?) Maksimum 200 metre

Tablo 3.2- Ayrica satin alinabilen aksesuarlar
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4. KURULUM VE DEVREYE ALMA

ONLEMLER: Cihaz kurulumundan énce bu béliimii dikkatlice okuyunuz. Bu bélimdeki éneriler sisteminizin
glivenilirligini ve uzun stireli performansini arttiracakfir.

4.1 Oneriler

4.1.1 Kontrol Kabini Tasarimi

Uyari: Sistemin giivenilirligini ve uzun sireli performansini arttirmak igin asagida kontrol kabini tasarimi ile
ilgili uyarilara dikkat ediniz.

Sisteminizin montajini yaparken, kontrol kabini icinde BX13 terminalinin giivenli calisacagi bir yer
belirleyiniz. Cihazinizin galigacadi ortamin yeterince temiz olmasina, cihazin mimkiinse dogrudan giines
I5Ig1 almayacak sekilde monte edilmesine, ortam isisinin -15°C ile +55°C arasinda olmasina, ortamin en
fazla %85 yogunlagsmayan nem icermesine ve tiim kablolarin mekanik zarar gormeyecek sekilde
cekilmesine dikkat ediniz.

BX13 cihaziniz ¢ok dusiik seviyede sinyal 6lcimu yapmaktadir. Girig hassasiyeti yiksek cihazinizin girilti
kapmamasi igin ozellikle kontrol panosundaki elektriksel giiriilti Greten aygitlara kargi koruma onlemi aliniz.
Radyo frekansi giriltstine kargi tercih edilen nlem, metal panonun elektromanyetik kirlilige karsi diizgiin
olarak topraklanmis olmasidir. EGer miimkiinse, yiik hiicresi kablo kanallari digerlerinden ayriimalidir. EGer
agir yuk anahtarlari, motor kontrol ekipmanlari gibi grilti Greten cihazlar var ise, liitfen kabindeki EMC
parazitlerine kargi dikkatli olun. Mimkiinse BX13 cihazinizi korumak icgin faraday kafese veya ayri boliimlere
ayirarak bu tip ekipmanlardan uzaga kurunuz. DC gii¢ hatlar (izerinde voltaj yiikselmelerini en aza indirmek
icin role ve solenoid valf gibi DC endiktif yiik bobinlerine, paralel ters diyot baglayiniz.

4.1.2 Kablolama

Kontrol kabinine gelen tlim kablolarin topraklama baglantilar yapiimalidir. Liitfen diisiik seviye sinyal tagiyan
kablolar icin ayrn kablo kanali kullaniniz. YUk hicresi kablolar, data ¢ikis kablolari ve DC besleme
kablolarinin yiiksek gerilim kablolari ve enerji nakil kablolarindan en az 50 c¢cm uzaklikta taginmasini
saglayiniz.

4.2 Mekanik Kurulum

Mekanik montaji yapmaya baglamadan once Sayfa 12 ‘da gosterilen kutu boyutlar ve onerilen panel delik
Olculerini dikkate aliniz. Elektriksel gurtltileri onlemek icin BX13 cihazinizi montaj panelindeki elektriksel
gurdltd treten ekipmanlardan izole ediniz.

4.3 Elektrik Baglantilari

Uyan: Unutmayiniz ki, BX13 ¢ok dlisiik seviyeli sinyal dlcimi yapan hassas bir olgiim cihazidir. Kontrol
kabinin dogru tasarimi BX13 cihazinin performansini ve giivenilirligini arttiracaktir. Cihaza herhangi bir ¢evre
birimi baglantisi takip ¢ikarilacagi zaman cihazin enerjisinin kesik oldugundan emin olun.

Elektrik kurulumu ve cihazin topraklama kalitesi, tartim dogrulugunu ve cihazin glivenligi saglayacaktir. Eger
isletmenizin enerji hatti kalitesi kotl ise 0zel bir enerji ve topraklama hatti ¢ekiniz. Gerekli olan tim elektrik
baglantilarini asagida aciklandigi gibi yapiniz.

Cihaza mudahale edilmesi gerekiyorsa, glici kapatin ve miidahale etmeden dnce en az 30 saniye bekleyiniz.
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Kalibrasyon isleminin de dahil oldugu metrolojik parametrelerde degisikliklerin yapilabilmesi i¢in BX13
cihazinin arka tarafinda bulunan DIP anahtarinin pozisyonu “ON” (asagi dogru) olmaldir. DIP anahtarinin
pozisyonunu, cihaz kutusunu agmadan degistirebilirsiniz. Eger DIP anahtari yoksa pozisyonu her zaman
“ON” kabul edilir.

Sekil 4.1 - DIP anahtarinin konumu

4.3.1 Giic Kaynag: Baglantisi ve Topraklama

Giig kaynaginin gerilim seviyesi 12 VDC ile 28 VDC arasinda olmalidir. Cihazin arka sag-alt tarafinda bulunan
24 VIDC gii¢ kaynagi konnektdriiniin pin konfiglirasyonu Sekil 4.2 ‘de gosterilmigtir.

Glic kaynagi
konnektoriinin
pin yapisi

(‘arkadan gortinisi )

PE Koruma Yiik hiicresi = OV 24V
topraklamasi kablo ekrani

Sekil 4.2 - Gli¢ kaynagi konnektori

Cihazin topraklama kalitesi, 6l¢iim sisteminin dogrulugunu ve giivenligini belirler. Olgiimii olumsuz yonde
etkileyen elekiriksel guriltileri en aza indirmek icin ayr bir topraklama hatti gerekebilir. Kotl bir
topraklama, sistemin dogruluguna ve giivenligine dogrudan etki edeceginden énemli 6lctide tehlike arz eder.
Cihazin, elektriksel glrilti kaynagi olan motor kontrol devreleri, endlktif ylkler, anahtarlama devreleri gibi
diizenekler ile ayni enerji hattini paylagmasi da olgtim kararliidi agisindan énemli bir risk olusturur. Eger
isletmenizin enerji hatti kalitesi koti ise 0zel bir enerji ve topraklama hatti ¢ekiniz.

Cihaza mudahale edilmesi gerekiyorsa, glicli kapatin ve miidahale etmeden 6nce en az 30 saniye bekleyiniz.

Uyan:: Ekran kablosunu referans topraga baglamayi unutmayiniz.
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4.3.2 Yiik Hiicresi Baglantisi

BX13 cihaza enerji vermeden once yiik hiicresi baglantisinin dikkatlice yapilmasi gerekmektedir. Yiik hiicresi
baglantisini Sekil 4.3'te gorebilirsiniz. 4 iletkenli yik hiicresi baglantisinin yapilmasi halinde, ayni polariteli
besleme ve sense uglari BX13 yiik hiicresi baglanti konnektorii tizerinde kisa devre edilmelidir. Eger yik
hiicresi birlestirme kutusu ( J-Box ) kullaniliyorsa, BX13 ile J-Box arasinda 6 iletkenli kablo kullaniimasi ve
ayni polariteli besleme ve sense uclarinin J-Box iginde kisa devre edilmesi daha iyi bir performans
saglayacaktir.

6 iletkenli baglanti

+Exc
+Sen
+Sig
@
-Sig
-Sen

-Exc

Sekil 4.3 - YUk hiicresi baglantisi

Uyan: 4 iletkenli yik hiicreleri icin Sense uglarini kesinlikle bosta birakmayiniz. Sense uglari ayni isaretli
besleme uglarina baglanmalidir aksi halde yanhs digtim ve Kararsiz okuma olusur.

Uyani: Yiik hiicresi kablosunun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da yik hiicresi konnektortiniin
ekran ucuna baglayiniz.
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4.3.3 RS 232C Baglantisi
RS 232C portu kullanimi ve ozellikleri asagidaki tabloda gosterilmigtir (Sayfa 75).

PC veya PLC baglantisi, Harici gosterge (Baykon RX serisi) baglantisi,

Kullanim IndFace1X ile programlama

Data yapis Strekli Bilgi Cikigi, Hizh Stirekli Bilgi Cikigi, Yazici Formati, BSI Protokol,
Modbus RTU High-Low, Modbus RTU Low-High,

Baud rate 1200/2400/4800/9600 (Varsayilan)/ 19200/ 38400/57600/115200 bps

Veri boyu ve parity

8 bit no parity (Varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even, 8 bit odd, 8 bit even

Start / Stop bitleri

1 start biti ve 1 stop biti

Tablo 4.1 - RS 232C Seri Baglantisi Ozellikleri

RS 232C seri baglantisi agagida Sekil 4.4‘te belirtildigi gibi 3 tellidir.

AN 7N o
TXD O—+— +—@2 RXD
RXD @—— '\.@)TXD<-
G_ITI_D @ \/_l ____________ \_/I @ GND /jj
= O Shield

Sekil 4.4 - RS 232C seri ¢ikig baglantisi

Uyari: Kablonun ekran ucunun referans toprak hattina baglanmasi, cihazimizi EMC etkilerine karsi

koruyacaktir.

4.3.4 RS 485 ve Modbus-RTU Baglantisi
RS 485 baglanti noktasi kullanimi ve 6zellikleri agsagidaki tabloda gésterilmistir (Sayfa 76).

PC veya PLC baglantisi, Harici gosterge (Baykon RX serisi) baglantisi,

Kullanim IndFace1X ile programlama
Data vapisi Sturekli Bilgi Cikist, Hizli Stirekli Bilgi Cikisi, Yazici Formati, BSI Protokol,
yap Modbus RTU High-Low, Modbus RTU Low-High,
Baud rate 1200/2400/4800/9600 (Varsayilan) / 19200/ 38400/ 57600/ 115200 bps

Veri boyu ve parity

8 bit no parity (Varsayilan), 7 bit odd, 7 bit even, 8 bit odd, 8 bit even

Start / Stop bitleri

1 start biti ve 1 stop biti

Tablo 4.2 - RS 485 Seri Baglanti Ozellikleri

BX13 Dolum Kontroldrii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017 Sayfa19/180



RS 485 seri baglantisi asadida Sekil 4.5'te belirtildigi gibi 3 tellidir. Hat sonlandirma (terminasyon) direncleri
(110 ohm) RS 485 hattinin her iki ucuna da takiimalidir.

— ! | s ! e, et i N

Shield

Sekil 4.5 - RS 485 seri baglantisi

Uyan: Kablo ekranini referans toprak ucuna baglaymniz.

Uyan: Modbus-RTU baglantisina baslamadan 6nce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.5 Profibus Baglantisi ( sadece BX13 PB )
Profibus baglantisi asagida Sekil 4.6°da belirtilmistir.

PROFIBUS

Sekil 4.6 - BX13 PB baglantis

PROFIBUS Konnektdrii pin semasi (DBIF)

Pin Sinyal Aciklama
1 - -
2 - -
3 B Line Positive RxD / TxD, RS-485 level
4 RTS Request to send
5 GND Bus Ground (isolated)
6 +5V Bus Output +5V termination power (isolated)
7 - -
8 ALine Negative RxD / TxD, RS-485 level
g - -
Govde Kablo ekrani Toprak
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4.3.6 Profinet Baglantisi ( sadece BX13 PN )
Profinet baglantisi asagida Sekil 4.7°de gosterilmistir.

. PROFINET

Sekil 4.7 - BX13 PN baglantisi

PROFINET Konnektorii pin semasi (RJ45)

Pin Sinyal DIR Aciklama

1 X+ Out Differential Ethernet transmit data +
2 TX- Out Differential Ethernet transmit data —
3 RX+ In Differential Ethernet receive data +
6 RX- In Differential Ethernet receive data —
4 Kullanilmiyor Terminated
5 Kullaniimiyor Terminated
7 Kullanilmiyor Terminated
8 Kullanilmiyor Terminated

Kablo ekrani Sase toprak

Ethernet HUB baglantisi asagida Sekil 4.8 ve Sekil 4.9 'da g6sterilmistir.

: X+ O— 7—® RX+
. RX"'@ l\ T I\ t @ TX+ Switch or
RX- @ ———————— o—® TX- ™
LY o~ Shield

Sekil 4.8 - Ethernet HUB baglantisi ( Diiz kablo )

Dogrudan bilgisayar baglantisi asagidaki sekilde gosterilmistir. Bu badlanti tiriinde, BX13 ve bilgisayara ait
IP adresi blogu ve Ag gecidi adresi ayni olmalidir.

Sekil 4.9 - Dogrudan PC baglantisi ( Cross kablo )

Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynadi konnektoriiniin ekran ucuna
baglayiniz.

Uyan: Profinet haberlesmesine baslamadan énce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.
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4.3.7 Ethernet Baglantisi ( sadece BX13 EN )

PLC veya PC haberlegsmesi igin kullanilan veri formatlari agagida gosterilmistir.

Kullanim PC veya PLC icin Ethernet baglantisi

Surekli Bilgi Cikisi, Hizli Strekli Bilgi Cikisi, Yazici Formati, BSI Protokol,
Veri formati Modbus TCP/IP High-Low,

Modbus TCP/IP Low-High,
Ethernet 10Mbit, Half Duplex

Ethernet Konnektor pin semasi (RJ45);

Pin Sinyal DIR Aciklama

1 X+ Out Differential Ethernet transmit data +
2 TX- Out Differential Ethernet transmit data —
3 RX+ In Differential Ethernet receive data +
6 RX- In Differential Ethernet receive data —
4 Kullanilmyor Terminated
9] Kullaniimyor Terminated
7 Kullaniimyor Terminated
8 Kullanilmyor Terminated

Ekran Sase toprak

HUB kablo baglantisi asagida Sekil 4.10 ‘de gosterilmistir:

.

Dogrudan bilgisayar baglantisi asag
IP adresi blogu ve Ag gecidi adresi a

|
|
.

Uyan: Kablonun ekran baglantisini
baglayiniz.

X+ D 77— RX+

TX- @— —@ RX-
RX+ 3 '\ ! '\ —® TX+  suichor

RX- @—g————————— @ TX- ™

= 2 Shield

Sekil 4.10 - Ethernet HUB baglantisi

Idaki sekilde gosterilmigtir. Bu baglant tiiriinde, BX13 ve bilgisayara ait
yni olmalidir.

-

X+ D—) \_@ RX+
TX- @ — I ® RX-
RX+® \ [ Q@ TX+
RX- 61, U—® TX-

+ @7~ sheld
Sekil 4.11- Dogrudan PC baglantisi

referans toprak ucuna ya da giic kaynagi konnektortiniin ekran ucuna

Uyan: Ethernet haberlesmesine baslamadan énce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.
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4.3.8 CANopen Baglantisi ( sadece BX13 CO )

CANopen baglantisi Sekil 4.12’te belirtildigi gibi dort tellidir. Hat sonlandirma (terminasyon) direncleri (120
ohm) veri hattinin her iki ucuna takiimalidir.

CANopen
Burgulu
kablo cifti
CAN_H CAN_H
CAN_L CAN_L
CAN_GND CAN_GND
Shield Shield

Sekil 4.12 - BX13 CO baglantisi

CANopen Konnektoér pin semasi (DB9M)

Pin Sinyal Aciklama
1 - -
2 CAN_L -
3 CAN_GND -
4 - -
5 CAN_SHIELD -
6 - -
7 CAN_H -
8 - -
9 - -

Govde Ekran -

Sekil 4.13 - BX13 CO baglanti konnektorii

Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynadi konnektoriiniin ekran ucuna
baglayiniz.

Uyan: CANopen haberlesmesine baslamadan énce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.9 EtherNet/IP Baglantisi ( sadece BX13 El )
EtherNet/IP baglantisi asagida Sekil 4.14‘da gosterilmistir.
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EtherNet/IP

Sekil 4.14 - BX13 El baglantisi

EtherNet/IP Konnektorii pin semasi (RJ45)

Pin Sinyal DIR Aciklama

1 X+ Out Differential Ethernet transmit data +
2 TX- Out Differential Ethernet transmit data —
3 RX+ In Differential Ethernet receive data +
4 Kullaniimiyor Terminated
5 Kullanilmiyor Terminated
6 RX- In Differential Ethernet receive data —
7 Kullaniimiyor Terminated
8 Kullanilmiyor Terminated

Kablo ekrani Sase toprak

Ethernet HUB baglantisi agagida Sekil 4.15 ve Sekil 4.16’de gosterilmistir.

) D RX+
H—@ RX- d
|| t @ TX+ Switch or

L}I @ TX- Hub

Shield

Sekil 4.15 — Ethernet HUB baglantisi ( Diiz kablo )

Dogrudan bilgisayar baglantisi asagidaki sekilde gosterilmistir. Bu badlanti tirlinde, BX13 ve bilgisayara ait
IP adresi blogu ve Ag gecidi adresi ayni olmalidir.

TX+ @) @ RX+
= TX- @ e LR -I
o somo RX+® l 3 TX+ (B
RX-®— v, " 5@ TX &
= @ Shield

Sekil 4.16 — Dogrudan PC baglantisi ( Cross kablo )

Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynagi konnektortiniin ekran ucuna
baglayiniz.

Uyan: EtherNet/IP haberlesmesine baslamadan once IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.10 EtherCAT Baglantisi ( sadece BX13 EC)
EtherCAT baglantisi asagida Sekil 4.17°da gosterilmigtir.
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EtherCAT

Sekil 4.17 - BX13 EC baglantisi

EtherCAT Konnektorii pin semasi (RJ45)

Pin Sinyal DIR Aciklama

1 X+ Out Differential Ethernet transmit data +
2 T™X- Out Differential Ethernet transmit data —
3 RX+ In Differential Ethernet receive data +
4 Kullaniimiyor Terminated
5 Kullaniimiyor Terminated
6 RX- In Differential Ethernet receive data —
7 Kullaniimiyor Terminated
8 Kullaniimiyor Terminated

Kablo ekrani Sase toprak

Ethernet HUB baglantisi asagida Sekil 4.18’de gosterilmistir.

) D RX+
H—@ RX- d
|| t @ TX+ Switch or

L/.f @ TX- Hub

Shield

Sekil 4.18 — Ethernet HUB baglantisi ( Diiz kablo )
Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynagi konnektortiniin ekran ucuna

baglayiniz.
Uyan: EtherCAT haberlesmesine baslamadan 6nce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.11 CC-Link Baglantisi ( sadece BX13 CC)

CC-Link baglantisi asadida Sekil 4.19da g6sterilmistir.

CC-Link

Sekil 4.19 - BX13 CC baglantisi
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CC-Link Konnektorii pin semasi

Pin Sinyal Aciklama
1 DA PositiveRS485 Rxd/TxD
2 DB NegativeRS485 Rxd/TxD
3 DG Signal ground
4 SLD Kablo ekrani
5 FG Koruma topraklamasi
Master Remote Local
DA I.’F‘l _________________ 7 DA :’,_\‘_________________?,\l‘ DA
I oslil V i L b || \/i;DB ]
TR DG 1‘. ,: /\ /\ |‘ "' DG :. "r /\ /\ l‘. ,'l DG TR
stop~ T s T ~sLD
CC-Link cable CC-Link cable FG

r - L

Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynadi konnektoriiniin ekran ucuna
baglayiniz.

Uyan: CC-Link haberlesmesine baslamadan dnce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.12 Powerlink Baglantisi ( sadece BX13 PL)

Powerlink baglantisi asadida Sekil 4.20'da gdsterilmistir.

Powerlink

Sekil 4.20 - BX13 PL baglantisi

Powerlink Konnektdrii pin semasi (RJ45)
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Pin Sinyal DIR Aciklama

1 X+ Out Differential Ethernet transmit data +
2 TX- Out Differential Ethernet transmit data —
3 RX+ In Differential Ethernet receive data +
4 Kullanilmiyor Terminated
5 Kullaniimiyor Terminated
6 RX- In Differential Ethernet receive data —
7 Kullanilmiyor Terminated
8 Kullaniimiyor Terminated

Kablo ekrani Sase toprak
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Ethernet HUB baglantisi agagida Sekil 4.21’de gosterilmistir.

D RX+

2 RX-

3 TX+

Hub

Shield

® TX-

Sekil 4.21 — Ethernet HUB baglantisi ( Diiz kablo )

Switch or

Uyari: Kablonun ekran baglantisini referans toprak ucuna ya da giic kaynadi konnektoriiniin ekran ucuna

baglayiniz.

Uyan: Powerlink haberlesmesine baslamadan dnce IndFace1X PC baglantisini kesiniz.

4.3.13 Dijital Giris ve Cikis Baglantisi

1/0 Mod 1 Mod 2 Mod 3 Mod 4 Mod 5 Mod 6 Mod 7 Mod 8
1 Dolum Dolum Dolum Dolum Dolum Dolum Dolum Dolum
start’i start’i start’i start’i start’i start’i start’i start’i
9 i i Vana Vana Torba Torba | Bosaltma i
& asagida | asagida hazir hazir start’|
féﬂ 3 i i i ) Klape Klape Klape ,L (,EL?:?J
| | | | k?pall k'apah k'apah kapall
1 Iptal Iptal Iptal Iptal Iptal Iptal Iptal Iptal
( Reset) ( Reset) ( Reset) (Reset) (Reset) ( Reset) ( Reset) (Reset)
1 Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli Hizli
besleme | besleme | besleme | besleme | besleme | besleme | bosaltma | besleme
9 Yavas Yavas Yavas Yavas Yavas Yavas Yavas Yavas
besleme | besleme | besleme | besleme | besleme | besleme | bosaltma | besleme
Vana Vana '
3 - - asa asa Bosalt Bogalt Doldur | Vibrasyon
% 4 Polum bitti Dolum bitti Dolum bitti Dolum bitt i i Dolum bitti (Dolum bitti
g (Full) (Full) (Full) (Full) (Full) (Full)
=Y Torba Torba
5 - - - - dolumu dolumu Bo%?gima Torba tut
bitti bitti
E Hata Hata Hata Hata Hata Hata Hata Hata
cikisi CIkIg! cikisi cikisi cikisi cikisi CIkIg! cikisi
7 Agirlik Agirlik Agirlik Agirlik Agirlik Agirlik Agirlik Agirlik
sifirda sifirda sifirda sifirda sifirda sifirda sifirda sifirda
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Girig baglanti diyagrami Sekil 4.22‘deki gibidir.

Giris-4 N
f Girig-3 N
Giris-2 N
Giris-1 N\ ™ 4]
Ortak o -U

BBRRRRBRR | ciiger 12..26 o, 10 mar

Sekil 4.22 - izole girislerin baglantisi

Cikis baglanti diyagrami Sekil 4.23‘de gosterilmektedir.

Gilag:5 —
Cikis-4 L4
Cikis-3 IL_3I
Cikis-2 —2—

/i e
Cikis-1 L' o
Ortak U

Cikiglar: 250 VAC ya da 30 VDC, 1A
kullanilabilir.

Sekil 4.23 - Cikig baglantisi

izole olmayan cikislarin gerilim seviyesi = Besleme gerilimi — 1.5V, 100mA’dir. Baglanti diyagrami Sekil 4.24
‘de gosterilmektedir.

Hata
Sifir
28 A % ; I'1 _A_ % E r2
= r_—o L_o
0 RS232C RS 485 hver Roéle-1 Role-2
!
11 ov

0V +24V

Sekil 4.24 - izole olmayan ¢ikislarin baglanti diyagram
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4.4 Devreye Alma

ONLEMLER: Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve bu bélimde verilen
prosediirlere uygun olarak devreye alma islemini gerceklegtiriniz. Cihazin devreye alinmasi, kontrol ve
cihaza servis verilmesi, sadece egitimli kigiler tarafindan yapimalidir. Egitimsiz Kigilerin miidahalesi, bazi
istenmeyen hasarlar veya yaralanmalara neden olabilir.

BX13’lin yukarida anlatilan montaj ve baglantilari yapildiktan sonra cihaza dikkatlice enerji veriniz ve
ardindan tartim sisteminin kalibrasyonunu yapiniz. Dolum sisteminin performansinin kontrol edilmesinin
ardindan cihazinizi kullanima sokabilirsiniz.

Uygulamaya gegmek igin:

Kullanacaginiz calisma moduna gore paralel girig ve ¢ikis baglantilarini yapiniz.
[21-] ve [ 3--] parametre gruplarindan Kalibrasyon ile ilgili parametre ayarlarini yapiniz.
[ 5-- ] parametre grubundan Dolum ile ilgili parametre ayarlarini yapiniz.

Sectiginiz calisma modunun proses parametrelerini Bolim 7‘de anlatildigi gibi uygulamaniza uygun
sekilde programlayiniz.

5. Hedef (Target) deger ve Kesme ( Coarse & Fine ) degerlerini giriniz (Sayfa 39).

oL~

Sekil 4.25 ‘te dolum siireci ile ilgili parametrelerin anlamlari tipik bir dolum edgrisi izerinde gosterilmistir.
BX13 sistemin giivenilirligini artirmak igin hizll ve yavas kontrol gecikmeleri siiresince agirlik denetimi
yapmaz ve kararlilik siiresi sonunda dolum sonu degderine gore yavas besleme kesme noktasi ayarini yapar.

A

Hedef Deger ,Hata

Gosterilen Agirlik

Hizli Besleme
Kontrol Gecikmesi

Yavag Besleme
Kontrol Gecikmesi

Start
Gecikmesi

-

%

M :

Zaman

« Baslangicta Hizli Besleme Yavas Besleme  Kararlilik Siiresi
= Yavas
Besleme

Kap Terazi Uzerinde ———
Start
/S
Dolum Sonu

Sekil 4.25 - Tipik dolum egrisi ( gosterge degeri - zaman )
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5. SERI BiLGi YAPILARI

BX13 indikator ailesi RS 232C, RS 485 ve Ethernet gibi cesitli seri baglanti seceneklerine sahiptir. Bu
bolimde, fieldbus digindaki farkl veri ¢ikiglarina ait bilgi yapilari yer almaktadir. Fieldbus veri yapilari igin
detayl bilgiler ilgili bolimlerde sunulmustur.

5.1 Siirekli Bilgi Gikigi Yapisi

Stirekli bilgi ¢cikisi secildiginde, BX13 cihazi asagida verilen formatta bilgiyi stirekli olarak génderir. Siirekli
bilgi ¢cikisi esnasinda BX13’e P(yazdirma), Z(sifirlama), T(dara alma) yada C(dara silme) harfleri cihaza ASCII
komut olarak gonderildiginde ilgili tuslarina basiimig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlar istege bagh olarak “gonderilir* veya
“gonderilmez“ seklinde programlanabilir ancak yukaridaki ASCIl komutlarinin sonunda her zaman
gonderilmesi gerekir.

CHK (Checksum) kodu istege bagh olarak komut ve cevap paketlerinin sonunda “goénderilir” veya
“gonderilmez“ seklinde programlanabilir ve sadece surekli bilgi ¢ikis yapilari ayni anda birden fazla seri ¢ikis
icin programlanabilir.

Surekli bilgi ¢ikisinin veri formati;
Durum Gosterge Degeri Dara Degeri
STX [STA |STB |STC |D5 |[D4 |D3 |D2 |D1 |DO |D5 |D4 |[D3 |D2 |D1 |DO |CR |LF [CHK

STA, STB ve STC byte aciklamalari asagida verilmigtir:

Durum Aigin tanim tablosu (STA)

Bit 0,1ve?2 Bit 3ve 4 Bit 5 Bit 6 Bit 7
0 1 2 Noktanin yeri |3 4 Taksimat

0 0 0 XXXX00 1 0 X1

1 0 0 XXXXXO0 0 1 X2

0 1 0 XXXXXX 1 1 X5 — —

1 [1 Jo [x%0mx % % X
0 0 1 XXXX. XX e e

1 0 1 XXX XXX

0 1 1 XX XXXX

1 1 1 X XXXXX

Durum B i¢in tanim tablosu ( STB)

Bit 0 0 = Brit 1 = Net

Bit 1 0 = AQirlik pozitif 1 = Agirlik negatif

Bit 2 0 = Hata yok 1 =Hata

Bit 3 0 = AQirlik kararli 1 = Agirlik kararsiz

Bit 4 Daima = 1

Bit 5 Daima =1

Bit 6 0 = Agirlik, acihista sifirlanmamistir 1 = Agirlik, acilista sifirlanmigtir
Bit 7 X
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Durum C icin tamim tablosu (STC)
Bit 0 Daima =0
Bit 1 Daima=0
Bit 2 Daima=0
Bit 3 Daima =0
Bit 4 Daima =1
Bit 5 Daima = 1
Bit 6 Daima=0
Bit 7 X

CHK (Checksum) = 0—(STX+ STATUS A + ..... + LF)
Hata Mesajlari: UNDER, OVER, A.OUT, L-VOLT, H-VOLT mesajlar “gosterge degeri“ alaninda gosterilir.

Not: Agirlik degeri saga dayall olarak gosterilir ancak hata mesajlari sola dayali olarak gosterilir.

5.2 Hizh Siirekli Bilgi Gikigi Yapisi

Hizli strekli bilgi cikisinda, “Gosterge agirlik” bilgisi gonderilir ve yiiksek hiz gerektiren prosesler icin
kullanilir. Hizli sirekli bilgi cikisinin hizi, programlanan baud rate hizi ile dogru orantilidir. Yiiksek hiz
gerektiren uygulamalar icin yiiksek baud rate kullaniimaldir.

Hizli stirekli bilgi ¢ikisi esnasinda BX13’e P(yazdirma), Z(sifirlama), T(dara alma) ya da C(dara silme) harfleri
cihaza ASCII komut olarak gonderildiginde ilgili tuglarina basilmig gibi isleme alinir.

Veri formatinda yer alan CR (Carriage return) ve LF (Line feed) kodlar istege bagh olarak “gonderilir veya
“gonderilmez” seklinde programlanabilir.

Hizli siirekli bilgi ¢ikisi veri format;
[STX][Durum][isaret][Agirlik Degeri][CR][LF]

Ornekler
85+000123.4  (agirlik kararlidir ve 123.4)
8D+000123.4  (agirlik hareketlidir ve 123.4)
8 (Over yiik)
: (Under yiik)
80 (ADC out hatasi)

5.3 Yazici Modu

Yazdirma modunda veri ¢ikigi formati, parametre [ 04- ] grubundan 3 farkl tip seklinde secilebilir. Tartim
modunda ( Ready ) iken < Enter > tusu ile veya her dolumun sonunda otomatik olarak ilgili seri gikigtan
yazicl ciktisi gonderilir. Sadece surekli bilgi cikis yapilari ayni anda birden fazla seri cikis icin
programlanabilir.
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Tek Satira Yazdirma
< Enter > tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler tek satir halinde gonderilir.

CN: 21 G 3. 000kg T: 1. 000kg N: 2. 000kg
CN BRUT DARA NET
M L |s |M L |s [m L |s [m L |L |c
s s |P |s s [P |s s [P |s s |F |R
D D D D D D D D
9 3 13 3 13 3 13 1 1]

Cok Satira Yazdirma

< Enter > tusuna basildiginda asagidaki formatta veriler ¢oklu satir halinde gonderilir. Fis yapisi, yazici
parametrelerinden ayarlanabilir.

CN : 69 CN : 69
GROSS 74.250 kg G : 74.250 kg
TARE 12.000 kg T 12.000 kg
NET 62.250 kg N 62.250 kg
Genis yazicilar igin 16 karakter yazicilar igin
“Cok Satira Yazdirma-24” formati “Cok Satira Yazdirma-16” formati

5.4 BSI Protokolii

Yeni nesil BAYKON cihazlari, fonksiyonel 6zelliklerine bagh olarak BSI (Baykon Serial Interface) protokoliine
sahiptirler. Bu basit data formati ile proses kontrol veya donlstirme uygulamalarinda PC ve PLC gibi
ekipmanlar igin givenilir ve hizh veri akigi avantaji saglanmaktadir. Uygulamalarinizda kullandiginiz
programlarda degislik yapmaya gerek kalmadan BAYKON cihazlari ile sisteminizi Kkolaylikla
genigletebilirsiniz.

Genel Kurallar:

1. | Komutlar daima BUYUK harf olmalidir.

2. | CHK (2 ASCII karakter) bilgisi komut ve yanitlar i¢in aktif ya da pasif edilebilirler.

3. | Agirlik bilgisi nokta ve solda anlamsiz sifirlar ile 8 byte uzunluktadir.

4. | Adres bilgisi 00 degilse, adres (2 ASCII karakter) komutla beraber gonderilmek zorundadir.
Komut bigimi:

Komut genel yapisi agagida belirtilmigtir:
[ADR][KOMUT][CHK][CR][LF]

AQirlik bilgisi iceren yanit bigimi:

Yanit genel yapisi asagida belirtilmistir:
[ADR][KOMUT][DURUM][ISARET][AGIRLIK] [CHK][CR][LF]
AQirlik bilgisi icermeyen yanit bigimi:
[ADR][KOMUT][DURUM][CHK][CR][LF]
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Komut Tablosu:

Tm agirlik bilgilerini oku

Brit agirlik bilgisini oku

Dara hafizasini sil

Gosterilen agirlk bilgisini siirekli oku

DC giic kaynaginin voltaj degerini oku

Gosterilen adirlik bilgisini oku

Print: O andaki kararli agirlik bilgisini oku

Cihazin durumunu oku

Dara al

Dijital giriglerin lojik durumunu oku

Dijital ¢ikiglarin lojik durumunu oku

AQirlik degerini arttiriimis hassasiyette oku

N X< CHWwWw|TU|—o Mmoo | (>

Durum Tablosu:

Sifirlama

Ack, komut bagaril olarak iglendi

Dinamik, kararsiz agirhk

H, L, O, +, - haricinde bir hata var

Yiksek voltaj algilandi

AQirlik degeri, calisma bélgesi icinde

Diisiik voltaj algiland

Nack, Komut iglenemedi.

ADC bdlge diginda (AdcOut)

Stabil, kararl agirhk

Syntax hatasi ( alinan komut anlasiimadi )

+ X »wo|2Z2(r([—|lcfm|go (>

Asiri yik (Over)

AQirlik degeri cok kiigiik (Under)

Not: CHK, CR ve LF bilgileri asagidaki format yapilarinda gésterilmemistir.
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Komutlar ve Yanitlar:

A Tiim agirlik bilgilerini oku

Komut : [ADR][A]
Yanit :  [ADR][A][DURUM][ISARET][NET AGIRLIK][ISARET][DARA AGIRLIK][ISARET][BRUT AGIRLIK]
Ornek :
Komut : 01A
Yanit : 01AS+000123.4+000111.1+000234.5
01AD+000123.4+000111.1+000234.5
01A0 (ADC out hatast)
Aciklama :
Yanit, Net, Dara ve Briit agirlik bilgilerini yada hata durumunu icerir.
Tam agirlik bilgileri, komut alinir alnmaz transfer edilir.

B | Briit agirlik bilgisini oku

Komut : [ADR][B]
Yanit : [ADR][B][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut :01B
Yanit :01BS+000123.4 (Briit agirhk, kararli ve 123.4)
01BD+000123.4 (Briit agirlk, kararsiz ve 123.4)
01B- (Agirhk degeri cok kiiciik (Under))
Aciklama :
Yanit, Briit agirlik bilgisi yada hata durumlarini igerir.
Briit agirlik bilgisi (stabil veya dinamik), komut alinir alinmaz transfer edilir.

C | Dara hafizasini sil

Komut : [ADR][C]

Yanit : [ADR][C][A] ( Dara silinir ve briit moda gegilir.)
Aciklama :

Yanit, daima “Ack”‘ dir.

F Gosterilen agirlik bilgisini siirekli oku

Komut :  [ADR][FI[AKTIF/PASIF]
Yant :  [ADR][F][DURUM]

Ornek :
Komut : 01F1 (Aktif et)
01F0 (Pasif et)
Yanit :01FA (Stirekli gonderim baslatildi)
01FN (Komut islenemedi)
Aciklama :

Gosterge degeri surekli olarak gonderilir.
Siirekli veri formati [ADR][I][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI] seklindedir.
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G | DC gii¢ kaynaginin voltaj degerini oku

Komut : [ADR][G]
Yant :  [ADR][G][DURUM][VOLTAJ DEGERI]

Ornek :
Komut :01G
Yanit : 01GA234 (Glic kaynag voltaji 23.4 VDC dir)
01GA150 (Glic kaynag voltaji 15.0 VDC dir)
01GA090 (Glic kaynag voltaji 9.0 VDC)
Aciklama :

Voltaj degeri 3 byte olarak ve 0.1 VDC hassasiyette gonderilir.

I | Gosterilen agirlik bilgisini oku

Komut : [ADR][I]
Yanit :  [ADR][I][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut : 01l
Yanit :01I1S+000123.4 (agirlik stabil ve 123.4)
01ID+000123.4  (agirhk dinamik ve 123.4)
011+ (Asirt yik)
Aciklama :
Yanit, gosterge agirlik degerini yada hata durumlarini igerir.

Gosterilen agirlik bilgisi (stabil veya dinamik), komut alinir alinmaz transfer edilir.

Agirhik degeri briit ya da net olabilir.

P Print: O andaki kararh agirlik bilgisini oku

Komut : [ADR][P]
Yant : [ADR][P][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]

Ornek
Komut : 01P
Yanit : 01PS+000123.4 (Agirlik stabil ve 123.4)
01PN (Agirlik stabil degil)
Aciklama :

Komut gonderildiginde agirlik degeri kararli olmalidir aksi halde “Nack” gonderir.

Durum Kararli yada Nack olabilir.

S Cihazin durumunu oku

Komut :  [ADR][S]
Yant : [ADR][S][DURUM-1][DURUM-2][DURUM-3]
Ornek :
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Komut :01S
Yanit :01SSGI (Stabil, Brit, Calisma bolge icinde)

01SDGL (Dinamik (hareketli), Briit, Diislik voltaj hatasi)

Aciklama :

Yanit, 3 farkh durum bilgisi igerir.
Durum-1; Stabil veya Dinamik olabilir.
Durum-2; G ( Briit) veya N (Net) olabilir.

Durum-3; I (Bolge icinde), O (AdcOut),+ (Over), - (Under), L (Distk Voltaj), H (Yiiksek Voltaj) yada E (Hata).

T | Dara al

Komut : [ADR][T]
Yanit : [ADR][T][A] (Dara alindi ve terazi Net moddadir)
[ADR][T][N] (Dara alinamadi)
[ADR][T]X] (Dara alma fonksiyonu devre disi)
Aciklama :
Yeni dara degeri, eskisinin tstiine yazilir.

Agirlik degeri, 2 saniye iginde kararl olursa “Ack” aksi halde “Nack“ gonderilir.

U | Dijital giriglerin lojik durumunu oku

Komut :  [ADR][U]
Yant :  [ADR][U][DURUM][Girigler]

Ornek :
Komut : 01U
Yanit :01UAO3 (Girig 2 ve Girig 1 aktif )
01UA4296 (Girig 15,10,8,5,3 ve 2 aktif )
01UAFF (8 adet girigin tamami aktif)
01UN (Girigler okunamadi )
Aciklama :

Veri uzunlugu dijital giriglerin sayisina gore dedisir.

Girigler, 4-bit’e kargl gelen ASCII karakterler ile ifade edilir. Orn; ‘1111’ durumunda olan girigler ’F’ karakteri

ile ifade edilir.
[de] o <r (a2} [q\] — o
— — — — — — ~— (o] (o] N~ © Lo <r (3p] AN —
GIRISLER | & | &»| & @ & | & | & | @ | &| @ | & &| & & 2| &
Ll x| ||| || || ||| x| x| xc|x
(> (> (> (&> (> (&> (> (&> (&> (&> (> (d>) (> (> (> (&>
Bitsirast |0 |1 0 |0 |0 0 1 0 1 0 0 0 1 0
ASCII 4 2 9 6
v Dijital cikiglarin lojik durumunu oku
Komut : [ADR][V]
Yanit : [ADR][V][DURUM][Cikislar]
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Ornek :

Komut :01V
Yanit  : 01VAO3 (Cikis 2 ve Cikig 1 aktif )
01VA4296 (Cikis 15,10,8,5,3 ve 2 aktif)
01VAFF (8 adet cikigin tamami aktif)
01VN (Cikiglar okunamadi)
Aciklama :

Veri uzunlugu dijital ¢ikiglarin sayisina gére degisir.
Cikiglar, 4-bit’e karsi gelen ASCII karakterler ile ifade edilir. Orn; “1111’ durumunda olan cikiglar °'F’ karakteri
ile ifade edilir.

© Lo <t (ap) N — o

— — — — — — — ()] o 0] N~ ({e] Lo <t (ap] N —
CKSLAR | | & | & @ @ @ @ @ @ @ 2| @ @ & &

X | X | X | X | X X| X| X| X| X X| X| X| X | X | X

On On On On On On On On On On On On On On On On
Bitsirasi | 0 1 0 |0 [0 |O 1 0 1 0 |0 1 0 1 1 0
ASCII 4 2 9 6

X | Agirlik degerini arttinlmis hassasiyette oku

Komut : [ADR][X]
Yanit :  [ADR][X][DURUM][ISARET][AGIRLIK DEGERI]
Ornek :
Komut : 01X
Yanit :01XS+00123.41 (AQirlik stabil ve 123.41)
01XD+00123.41 (Agirlik dinamik ve 123.41)
01XE (Hata)
Aciklama :
AQirlik bilgisi, 10 kat daha hassas olarak gonderilir.

Z | Sifirlama

Komut : [ADR][Z]

Yanit : [ADR][Z][A] (Sifirland)
[ADR][Z][N] (Stfirlama yapilamadi.)
[ADR][Z][X] (Sifirlama fonksiyonu devre digl.)
Aciklama :

Net modda sifirlama islemi yapilamaz.
AQirlik degeri, sifirlama bolgesi icinde olmalidir.
Sifirlama islemi, 2 sn icinde gerceklesirse “Ack”, gerceklesmezse “Nack“ gonderilir.
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Checksum Hesaplama:

Checksum formiilasyonu ile hesaplanan CHK degeri, iki ASCII karakter olarak gonderilir.

Checksum = 0 — (CHK oncesi tiim yanit verileri toplami)

BSI Ornekleri:
Asagida verilen drneklerde CHK ozelligi “aktif“ ve cihaz adresi “01* dir.

Ornek: Kararh agirlik bilgisinin okunmasi.
Komut: 01P[CHK][CR][LF] i¢in CHK hesabi asadidaki gibidir.

Checksum =0 — (0x30 + 0x31 + 0x50)
=0 - 0xB1
= 0x4F
= Karakter ‘4’ ve ‘F’

Yaniti: 01PS+000123.4[CHK][CR][LF] icin CHK hesabi asagidaki gibidir.

Checksum =0 — (0x30 + 0x31 + 0x50 + 0x53 + 0x2B + 0x30 + 0x30 + 0x30 + 0x31+ 0x32 + 0x33 +

0x2E + 0x34)
=0 - 0x02B7
= 0x49
= karakter ‘4’ ve karakter ‘9’
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6. DoLum HEDEFi VE BESLEME Hizi DEGER GiRiSLERI

Dolum ile ilgili Hedef (Target), Hizll kesme (Coarse) ve Yavas kesme (Fine) dederlerinin girisi icin cihaz Ready
durumundayken < * > tusuna basarak bu meniiye ulagabilirsiniz.

Gosterge

islem

[ 123.456 Kg ]

Menlye girmek icin Ready durumunda iken tusuna basiniz.
[ tArGEt ] mesaji gosterilir.

[tArGEt] 'S [ XXXXX ]

Dolum Hedef Degeri ( Target ) Girisi
[ tArGEt | mesaji ile hedef deger doniisiimlii olarak gosterilir.

ve tuglan yardimiyla hedef deger girisini yapiniz. Yeni

degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek igin
tusuna basiniz.

[ COArSE ] S [ XXXXX]

Preset ( Kesme Degerleri ) Girisi

[CoArSE] mesajl ile hizli besleme dederi donisimli olarak
gosterilir.

Coarse = Hedef — Hizli besleme kesme degeri
(Bakiniz Sekil 4.25)

ve tuslari yardimiyla hizli kesme degeri girisini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

[FinE ] ‘S [ XXXXX ]

[FinE ] mesaji ile yavas besleme degeri dontstmli olarak
gosterilir

Fine = Hedef — Yavas besleme kesme degeri

ve tuglar yardimiyla yavas kesme degeri girisini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip meniiden ¢ikmak igin E tusuna
basiniz.

Uyari:

1) Hedef deger degistirildiginde, hizli ve yavas besleme kesme degerlerini degistirmeye gerek yoktur.
2) Hizli ve yavas besleme kesme degerleri doluma bagslamadan dnce dikkatlice girilmelidir.
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7. DoLum MODLARI

BX13 dolum kontrolord, kullamim gekline gore standart olarak 6 adet dolum moduna sahiptir. Bu standart
modlar tek malzemenin tartimi esasina bagh olarak calisir ve asagidaki tabloda anlamlari ile kullanim
alanlar kisaca belirtilmigtir.

Mod | Aciklama Uygulama alani
1 | Kabin icine iistten Briit dolum Acik kap icine dolum
Bigbag dolumu
2 | Kabin icine Ustten Net dolum Otomatik rotatif dolum makineleri
3 | Kabin iginde Briit dolum Kabin icinde Gstten dolum
Teneke, bidon dolum makineleri
4 | Kabin icinde Net dolum Otomatik rotatif dolum makineleri

Torba dolumu makineleri
Tartim kefesinden bigbag dolumu
Tank ve bunkere malzeme ilave etme / recete

5 Paketleme / Torbalama

hazirlama
o Torba kapasitesinin, tartim bunker kapasitesinden
6 | Coklu donguilii Paketleme / Torbalama daha biiyik oldugu paketleme / torbalama
makineleri
7 | Kabaca doldur / Hassas bosalt Yapigkan ve viskos driinlerin tartimi
8 | Torbay: tartarak dolum Torba tutuculu dolum proseslerinde

BX13 (izerindeki standart paralel giris / cikiglari secilen calisma moduna bagh olarak farkli anlamlara
sahiptirler. Paralel giris ve cikiglarin modlara gore anlamlari ve baglanti sekli Bolim 4.3.13‘da gortlebilir.

Uygulamaya gecmek igin;

Kullanacaginiz calisma moduna gore paralel girig ve ¢ikis baglantilarini yapiniz.
[21-] ve [ 3--] parametre gruplarindan Kalibrasyon ile ilgili parametre ayarlarini yapiniz.
[ 5-- ] parametre grubundan Dolum ile ilgili parametre ayarlarini yapiniz.

Sectiginiz calisma modunun proses parametrelerini Bolim 7‘de anlatildigi gibi uygulamaniza uygun
sekilde programlayiniz.

Hedef (Target) deger ve Kesme ( Coarse & Fine ) degerlerini giriniz (Sayfa 39).

Dolum cihazinizi test ediniz, gerekiyorsa daha iyi sonug igin dijital filtre ve dolum parametrelerinizi
degistiriniz.

oL~

2
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7.1 Kabin igine Ustten Briit Dolum (Mod 1)

Tipik Uygulamalar :
=  HiZUIBESLEME * Acik kap igine dolum
G YAVAS BESLEME  Bigbag dolumu
» Otomatik rotatif dolum makineleri
Basia  Galigmasi :

iptal
o pooD P

* Dolum start girisi veya otomatik start'in
|__ Load cell ardindan terazi (zerindeki kap icine 2 hizli
— besleme prensibiyle dolum yapllir.

o Dolum bitiminde, kabin terazi Uzerinden
kalkmasi ile iglem baga doner.

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girisleri dolum islemine baglamadan dnce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [ tArE_ _ ] parametresi gortinene kadar basiniz.

Minimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
minimum dara degeridir. AQirhk degeri bu degerin Gstiinde ise

doluma baglanr.

|
[TAME__ 15 [XXXXX] 2. ve | on] tuslari yardimiyla minimum dara degeri girigini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Maksimum dara degeri. Dolum baglangicinda kontrol edilecek
maksimum dara degeridir. AQirik degeri bu degerin altinda ise
doluma baslanir.

E ve tuslar yardimiyla maksimum dara dederi girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Dolum baglama gecikmesi. Dolum Start'i girisi uygulandiktan
sonra veya otomatik baslamasinin ardindan bu parametre degeri
kadar bekleme yapilir ve doluma baglanir.

[d_FLL ]G [ XXXXX] ve tuglan yardimiyla dolum baslama gecikmesi
degerinin girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki
parametreye ilerlemek igin tusuna basiniz.

Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

[tArE ™ 71'S [ XXXXX ]

BX13 Dolum Kontroldrii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017 Sayfa 41 /180



Otomatik start kontrol gecikmesi. Agirlik degerinin, Minimum
dara degerini gecmesiyle bu siire kadar beklenir ve siirenin
sonunda dolum otomatik olarak baglatilir.

[d_Strt 15 XXX ] | B e tuglarl yardimiyla otomatik start kontrol gecikmesi
girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye
ilerlemek igin tusuna basiniz

Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

Baslangig Tipi. Dolumun baglama seklini tanimlar.

0 = Manuel. Dijital girisle veya fieldbus komutuyla doluma
baslanir.

1 = Otomatik. Agirhk degeri, Minimum dara degerinden biyik

[ S_tYPE ]%7 [ XXXXX] oldugunda dolum otomatik olarak baglar.

E ve tuglari yardimiyla parametrenin deger girisini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip meniden ¢ikmak icin tusuna
basiniz.

Fabrika ¢ikis degeri “ 0 ” dir.
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Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem

Dolum baglama gecikmesi parametresine girilen siire kadar
gostergede goriilen mesajdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dondistimli
gosterilir. Kabin terazi izerinden kalkmasi ile kaybolur.

Kabin, minimum ve maksimum olarak girilen dara degerleri
[EtmG | 'S [ XXXXX ] arasinda olmadiginda verilen hata mesajidir. Agirlik degeri ile
dontsimli gosterilir. Agirik degeri dara limitleri icine girdiginde
Dolum Start’i girigi ile prosese devam edilebilir.

Besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirik degerinin
degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

Dolum igleminin, dolum siresi iginde bitirilmedigini bildiren
[FILLt] mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girisi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].

[ StArt]

[FuLL ] 5 [ XXXXX ]

[ nO FEEd ]

Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir degeri gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin kabi terazi Gzerine koyunuz ve Dolum start’i girigini uygulayiniz. Brit dolum sonunda [ FulLL ] mesaiji
gosterilir, kabin terazi tizerinden kalkmasiyla iglem basa doner.

Agirik 4

Hedef \s
7\

i .

>
Zaman

Dolum Startt  (Inp 1)
Dara kontrolii

Hizli besleme (Out 1)
Agirlikkontrolgegmesi
Yavasbesleme (Out 2)
Hata dlzeltmesi
Dolum bitti (Out 4)

Kap terazi —— Hizlibesleme —— ple  YavVas «ap terazi
lizerinde v besleme v Uzerinden kaldirldi

Basla Full

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman galigtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme ¢ikigi, hizli besleme ¢ikisi ile
birlikte aktif edilir. Eger bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.
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Dijital Giris ve Gikig Baglantilari :
1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Giris 2 -
Giris 3 -
Giris 4 ptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Cikis 3 -
Cikis 4 Dolum bitti ( Full)
Cikis 5 -
E Hata cikig
VA Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117] )

Ornek Bir Baglanti Diyagram :

Kapatma |:| [
" Q o o

b3

Acil iptal

u1

@

N ™ a4 N
v I I T e
+24 \ B——
oV e
ove—i— BX13 DOLUM KONTROLORU
E K
+24 V out1 out2 § out3 | outs § out5 {
A Py A A A
u2
4_‘ R1 |R2 |R3 4‘ R5
Hata - Hizli Yavas Dolum
Besleme Besleme Bitti

hn

Hata Hizh Yavasg Dolum
Besleme Besleme Bitti
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7.2 Kabin igine Ustten Net Dolum (Mod 2)
Tipik Uygulamalar :

» Acik kap icine dolum
» Bigbag dolumu
o (QOtomatik rotatif dolum makineleri

= HIZLI BESLEME
—

@ YAVAS BESLEME

Caligmast:
Basla
L] Clefedda. UL * Dolum start’i girisi veya otomatik start’in
Load aall ardindan kabin darasi alinr ve terazi
I__ o uzerindeki kap igine 2 hizli besleme

prensibiyle dolum yapilir.

« Dolum bitiminde, kabin terazi Uzerinden
kalkmasi ile islem basa doner.

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girigleri dolum islemine baglamadan o6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [ tArE_ _ ] parametresi goriinene kadar basiniz.

Minimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
minimum dara degeridir. Agirhk dederi bu degerin (stiinde ise
doluma baglanir.

[tArE ] 5 [ XXXXX]

2. e (%) tuslar yardimiyla minimum dara degeri girisini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Maksimum dara degeri. Dolum baglangicinda kontrol edilecek
maksimum dara degeridir. AQirlik degeri bu degerin altinda ise
doluma baglanr.

E ve tuslar yardimiyla maksimum dara dederi girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Dolum Baslama gecikmesi. Dolum Start’i girisi uygulandiktan
sonra veya otomatik baslamasinin ardindan bu parametre degeri
kadar bekleme yapilir ve doluma baglanir.

[tArE ™ 7] 'S [ XXXXX ]

[d_FILL ]S [ XXXXX ] E ve tuglar yardimiyla dolum baglama gecikmesi
degerinin girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki

parametreye ilerlemek igin tusuna basiniz.
Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika c¢ikis dederi 0.0 saniyedir
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Otomatik start kontrol gecikmesi. Agirlik degerinin, Minimum
dara degerini gecmesiyle bu siire kadar beklenir ve siirenin
sonunda dolum otomatik olarak baglatilir.

[d_Strt ] [ XXXXX ] E ve tuglarl yardimiyla otomatik start kontrol gecikmesi
girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye

ilerlemek igin tusuna basiniz
Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

Baslangig Tipi. Dolumun baglama seklini tanimlar.

0 = Manuel. Dijital girigle veya fieldbus komutuyla doluma
baglanir.

1 = Otomatik. Agirhk degeri, Minimum dara degerinden biiylik

[S_YPE ]G [ XXXXX] oldugunda dolum otomatik olarak baslar.

E ve tuglar yardimiyla parametrenin deger girisini

yapiniz. Yeni dederi kayit edip meniiden ¢ikmak igin tusuna
basiniz.

Fabrika ¢ikis degeri “ 0 ” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem

Dolum baglama gecikmesi parametresine girilen sire kadar
gostergede goriilen mesajdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dontsimli
|V
[Full ]G [XXXXX] gosterilir. Kabin terazi izerinden kalkmasi ile kaybolur.

Kabin, minimum ve maksimum olarak girilen dara degerleri
[EtmnG | S [ XXXXX] arasinda olmadiginda verilen hata mesajidir. Agirlik degeri ile
dondsimli gosterilir. Agirik degeri dara limitleri icine girdiginde
Dolum Start’i girisi ile prosese devam edilebilir.

Negatif adirik degeri veya terazinin hareketli olmasi gibi dara
[EtArE ] 'S [ XXXXX ] almanin mimkiin olmadigi durumlarda dretilen mesajdir. Agirlik
degeri ile donlsimli gosterilir. Sartlar uygun hale geldiginde,
Dolum start’i girisi ile hata kabuli yapilarak prosese devam
edilebilir.

Besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirhk degerinin
degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

Dolum igleminin, dolum siiresi icinde bitiriimedigini bildiren
mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girisi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509]

[ StArt]

[ nO FEEd |

[FILLt]

Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir degeri gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin kabi terazi (izerine koyunuz ve Dolum start’i girisini uygulayiniz. Net dolum sonunda [ FuLL ] mesaji
gosterilir, kabin terazi tizerinden kalkmasiyla iglem basa doner.
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Agirik 4

Hedef s
/N

1\ -

| ol
Zaman

Dolum Startt  (Inp 1)
Dara kontroli & Dara
Hizli besleme (Out 1)
Agirlikkontrolgegmesi
Yavasbesleme (Out 2)
Hata diizeltmesi

Dolum bitti (Out 4)
e Kap terazi_’ Kizli haslaiia « Yavas - Kap terazi

lizerinde besleme lizerinden kaldirildi
v

Basla Full

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman galigtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme cikisi, hizli besleme c¢ikisi ile
birlikte aktif edilir. EGer bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.

Dijital Giris ve Gikig Baglantilari :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 -
Girig 3 -
Girig 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme

Cikis 3 -
Cikis 4 Dolum bitti ( Full)
Cikis 5 -
E Hata cikig
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagram :

b3

Acil Iptal
Kapatma |:| o
ﬂ—ei 7
b1
Ut 6 Dolum
2 |:| Start’i
o
GND In1 [::'?_, In2 :177 In3 In4 :]?_,
N Y N N
v T T B e
+24 V #———
oV L .
ove—r BX13 DOLUM KONTROLORU
E K
+24V out1 ¢ out2 § out3 § outs § out5 §
A pA A A A
u2
4_' R1 {R2 {R3 4‘ R5
Hata - Hizh Yavas Dolum
Besleme Besleme Bitti
u3
r1 r2 r3 r5
Hata Hizli Yavag Dolum
Besleme Besleme Bitti
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7.3 Kabin icinde Briit Dolum (Mod 3)

Tipik Uygulamalar:
5 « Teneke, bidon dolum makineleri
T + Otomatik rotatif dolum makineleri
| “HIZL BESLEME omatik rotatif dolum makineleri
= YAVAS BESLEME
G VANAASAGIDA Calismast:
Y
\\ ,/ l e Dolum start’t girisi veya otomatik start’in
TN\ Basla  ardindan vana asagi hareket ederek kap icine
| iptal girer.
] Leled=la) +— . .
« Vananin asagi inmesiyle dolum 2 hizli besleme

Load cell prensibiyle kabin yiizeyinde doluma baslanir.

 Beslemenin sonunda vana yukari cikarilir ve
dolum bitirilir. Kabin terazi tzerinden kalkmasi
ile islem baga doner.

L -

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girigleri dolum islemine baglamadan 6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [ tArE_ _ ] parametresi gortinene kadar basiniz.

Minimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
minimum dara degeridir. Agirhk degeri bu degerin Gstiinde ise

doluma baglanir.
[tArE ] G [ XXXXX] E |*°’]
= ve al tuglarn yardimiyla minimum dara degeri girigini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek
icin tusuna basiniz.

Maksimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
maksimum dara degeridir. AQirlik degeri bu degderin altinda ise
doluma baslanir.

E ve tuslar yardimiyla maksimum dara dederi girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Dolum baglama gecikmesi. Dolum Start'i girisi uygulandiktan
sonra veya otomatik baslamasinin ardindan bu parametre degeri
kadar bekleme yapilir ve doluma baglanir.

E ve tuglan yardimiyla dolum baglama gecikmesi
degerinin girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki
parametreye ilerlemek igin tusuna basiniz.

Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

Emniyet. Vana asagl hareket halindeyken agirlik degerinde
buraya girilen degerin (izerinde bir artis olursa, dolum baslatiimaz

[tArE ™ 1S [ XXXXX ]

[d_FILL ]S [ XXXXX ]
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ve vana ¢ikigl pasif hale getirilir.
[ SAFEtY ]S [ xxxxx ] | Kural: Emniyet > Maksimum dara degeri olmalidir.

E ve tuglan yardimiyla emniyet dederinin girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Otomatik start kontrol gecikmesi. Agirlik degerinin, Minimum
dara degerini gecmesiyle bu siire kadar beklenir ve siirenin
sonunda dolum otomatik olarak baslatilir.

[d_Strt ]S [ XXXXX ] E ve tuglarl yardimiyla otomatik start kontrol gecikmesi
girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye

ilerlemek igin tusuna basiniz
Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.
Baslangic Tipi. Dolumun baglama seklini tanimlar.

0 = Manuel. Dijital girisle veya fieldbus komutuyla doluma
baglanir.

[S_tYPE ]S [ XXXXX ] 1 :vOtomatik. AQirhik dggeri, Minimum dara degerinden buyik
oldugunda dolum otomatik olarak baslar.

E ve tuglar yardimiyla parametrenin deger girisini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip meniiden ¢ikmak icin tusuna
basiniz.

Fabrika cikis degeri “ 0 ” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem
[ StArt ] Dolum baglama gecikmesi parametresine girilen sire kadar
gostergede goriilen mesajdir.
- - Vana agag iniyor mesajidir. Vananin dibe inmesiyle ve Vana dipte
[ ]
— girisiningelmesiyle mesaj kalkarve dolum prosesi baslar.
[ - - ] Vana yukar cikiyor mesajidir. Vana asagida girisinin kesilmesiyle

ile [FULL] mesajina dontsdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dontsimli
gosterilir. Kabin terazi izerinden kalkmasi ile kaybolur.

Kabin, minimum ve maksimum olarak girilen dara degerleri

[EtrnG ] 'S [ XXXXX ] arasinda olmadiginda verilen hata mesajidir. Agirlik degeri ile

dondsumli gosterilir. Agirik degeri dara limitleri icine girdiginde

Dolum Start’i girisi ile prosese devam edilebilir.

Vana asagi inerken kap agzina denk gelmezse, yani agirhigin

[E HOLE ] [SAFEty] degerini asmasi sonucunda (retilen mesajdir. Tim
cikiglar pasif edilir.

Reset islemi ile gecilebilir.

Dolum esnasinda vana asa@ida girisinin kesilmesi ile (retilen

[E vALv ] mesajdir. Bu esnada dolum cikiglari pasif olur. Girigin tekrar

gelmesi ile dolum devam eder.

Besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirhk degerinin
degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

[FULL ] 5 [ XXXXX ]

[ nO FEEd |
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[FILLt] Dolum isleminin, dolum siiresi icinde bitiriimedigini bildiren
mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girigi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].

Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir degeri gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin kabi terazi (izerine koyunuz ve Dolum start’i girigini uygulayiniz. Briit dolum sonunda [ FulL ] mesaji
gosterilir, kabin terazi tizerinden kalkmasiyla islem baga doner.

Agirik 4

Hedef

Sl .

| i
Zaman

Dolum Start’t  (Inp 1)
Dara kontroll

Vana asagi  (Out 3)
Vana asagida (Inp 2)
Hizli besleme (Out 1)
Agirlikkontrolgegmesi
Yavagbesleme (Out 2)
Hata diizeltmesi
Dolum bitti (Out 4)

K"ap t_erazi 44— Hizli besleme ——pi¢— Yavag I__(ap ﬁerazi
Gzerinde besleme Gizerinden kaldirildi
v

Basla Full

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman galigtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme ¢ikisi, hizli besleme ¢ikisi ile
birlikte aktif edilir. EGer bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.

Dijital Giris ve Gikig Baglantilari :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 Vana asagida
Girig 3 -
Girig 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Gikig 3 Vana asagi
Cikis 4 Dolum bitti ( Full )

Cikis 5 -
E Hata cikig
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagram :

Acil SWi1 b3
Kapatma Vana S lptal
Asagida |:|
. ﬁ \ 0
u1 b I
© Dolum
2 |:| Start’i
o
GND In1 ::‘F—/ In2 In3 In4 :]?_,
pTY a Y Y
ey AT B B
+24 V #——
oV s
ove——r BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 V outt out2 | out3 ¥ out4 { outs §
A ph A A A A
U2 ] | | ]
R1 R2 R3 R4 R5
Hata - Hizh Yavas Vana Dolum
Besleme Besleme Asagi Bitti
U3 #
r1 r2 r3 r4 5
Hata Hizh Yavas Vana Dolum
Besleme Besleme Asagdi Bitti
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7.4 Kabin icinde Net Dolum ( Mod 4)

Tipik Uygulamalar:
) * Teneke, bidon dolum makineleri
T Otomatik rotatif dolum makineler
¥ “HizLI BESLEME  Otomatik rotatif dolum makineleri
= YAVAS BESLEME
G VANAASAGIDA Calismast:
g
\\ ,/ l e Dolum start’t girisi veya otomatik start’in
TN\ Basla  ardindan kabin darasi alinir ve vana asag
| iptal hareket ederek kap igine girer.
Emmﬂﬂ — L. i
 Vananin asagl inmesiyle dolum 2 hizli besleme

Load cell prensibiyle kabin yiizeyinde doluma baslanir.

 Beslemenin sonunda vana yukari cikarilir ve
dolum bitirilir. Kabin terazi tzerinden kalkmasi
ile islem baga doner.

L -

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girigleri dolum islemine baglamadan o6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [ tArE_ _ ] parametresi gortinene kadar basiniz.

Minimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
minimum dara degeridir. Agirhk degeri bu degerin Gstiinde ise

doluma baglanir.
[tAI'E__]G [XXXXX] I'$ I__o‘_l

= ve al tuglarn yardimiyla minimum dara degeri girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Maksimum dara degeri. Dolum baslangicinda kontrol edilecek
maksimum dara degeridir. AQirlik degeri bu degderin altinda ise
doluma baslanir.

E ve tuslar yardimiyla maksimum dara dederi girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Dolum baglama gecikmesi. Dolum Start’i girisi uygulandiktan
sonra veya otomatik baslamasinin ardindan bu parametre degeri
kadar bekleme yapilir ve doluma baglanir.

|7 <0«
[d_RLL TS [XXXXX] ve tuglan yardimiyla dolum baglama gecikmesi
degerinin girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki
parametreye ilerlemek igin tusuna basiniz.
Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

Emniyet. Vana asagi hareket halindeyken agirlik degerinde buraya
girilen degerin Gzerinde bir artigi olursa, dolum baslatiimaz ve

[tArE ™ 1S [ XXXXX ]
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vana ¢Ikigl pasif hale getirilir.
[ SAFELY ] 'S [ XXXXX ] Kural : Emniyet > Maksimum dara degeri oimalidir.

E ve tuglan yardimiyla emniyet dederinin girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Otomatik start kontrol gecikmesi. Agirlik degerinin, Minimum
dara degerini gecmesiyle bu siire kadar beklenir ve siirenin
sonunda dolum otomatik olarak baslatilir.

[d_Strt ]S [ XXXXX ] E ve tuglarl yardimiyla otomatik start kontrol gecikmesi
girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye

ilerlemek igin tusuna basiniz

Maksimum deger 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis degeri 0.0 saniyedir.

Baslangic Tipi. Dolumun baglama seklini tanimlar.

0 = Manuel. Dijital girisle veya fieldbus komutuyla doluma
baslanir.

1 = Otomatik. Agirhk degeri, Minimum dara degerinden biiylik

[S_tYPE 15 [ XXXXX ] oldugunda dolum otomatik olarak baglar.

EAR RN tuslan yardimiyla baglama gecikmesi degerinin

girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip meniden ¢ikmak icin
tusuna basiniz.
Fabrika cikis degeri “ 0 ” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem
[ StArt ] Dolum baglama gecikmesi parametresine girilen sire kadar
gostergede goriilen mesajdir.
- - Vana agag iniyor mesajidir. Vananin dibe inmesiyle ve Vana dipte
[ ]
— girisiningelmesiyle mesaj kalkarve dolum prosesi baslar.
[ - - ] Vana yukar cikiyor mesajidir. Vana asagida girisinin kesilmesiyle

ile [FULL] mesajina dontsdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dontsimli
>
[Full J'G [ XXXXX] gosterilir. Kabin terazi izerinden kalkmasi ile kaybolur.

Kabin, minimum ve maksimum olarak girilen dara degerleri
T arasinda olmadiginda verilen hata mesajidir. Agirhk degeri ile

[EtmG ] S [ XXXXX] dondsimli gosterilir. Agirik degeri dara limitleri icine girdiginde

Dolum Start’i girisi ile prosese devam edilebilir.

Negatif adirik dederi veya terazinin hareketli olmasi gibi dara

[EtAE ] 'S [ XXXXX ] almanin mimkiin olmadigi durumlarda dretilen mesajdir. Agirhk

degeri ile donlsimli gosterilir. Sartlar uygun hale geldiginde,

Dolum start’i girisi ile hata kabuli yapilarak prosese devam

edilebilir.

Vana asagi inerken kap agzina denk gelmezse, yani agirhgin

[SAFEty] dederini asmasi sonucunda iretilen mesajdir. Tim

[E HOLE ] cikislar pasif edilir.

Reset iglemi ile gegilebilir.
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Dolum esnasinda vana asagida giriginin kesilmesi ile dretilen

[E vALv ] mesajdir. Bu esnada dolum cikiglari pasif olur. Girigin tekrar
gelmesi ile dolum devam eder.
[ n0 FEEd | Besleme cikislari aktif edildikten sonra agirik degerinin

degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

Dolum igleminin, dolum siresi iginde bitirilmedigini bildiren
[FILLt] mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girigi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].

Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir degeri gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin kabi terazi (izerine koyunuz ve Dolum start’i girisini uygulayiniz. Net dolum sonunda [ FuLL ] mesaji
gosterilir, kabin terazi tizerinden kalkmasiyla iglem basa doner.

Agirik 4

Hedef \/
\

I~ ‘

>
Zaman

Dolum Start’t  (Inp 1)
Dara kontroli & Dara
Vana asagl  (Out3)
Vana asagida (Inp 2)
Hizli besleme (Out 1)
Agirlikkontrolgegmesi
Yavasbesleme (Out 2)
Hata diizeltmesi
Dolum bitti (Out 4)

Kap terazi
lzerinde

Yavas Kap terazi

4——— Hizlibesleme ———ple— i
besleme Uzerinden kaldirildi

v
Basla Full

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman ¢aligtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme cikisi, hizli besleme c¢ikigi ile
birlikte aktif edilir. Eger bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.

Dijital Giris ve Gikig Baglantilari :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 Vana asagida
Giris 3 -
Giris 4 ptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Cikis 3 Vana asag!

Cikis 4 Dolum bitti ( Full)

Cikis 5 -
E Hata cikig
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagram :

Acil SWi1 b3
Kapatma Vana S Iptal
Asagida |:|
. ﬁ \ o
u1 b I
© Dolum
2 |:| Start’i
o
GND In1 In2 In3 In4 :]?_,
Y N Y Y
ey AT B B
+24 V #—
oV s
ovVe——1— BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 V outt out2 | out3 ¥ out4 { outs §
A ph A A A A
U2 ] | | ]
R1 R2 R3 R4 R5
Hata - Hizh Yavas Vana Dolum
Besleme Besleme Asagi Bitti
U3 #
r1 r2 r3 r4 r5
Hata Hizh Yavas Vana Dolum
Besleme Besleme Asagdi Bitti
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7.5 Paketleme / Torbalama ( Mod 5)

Tipik Uygulamalar :
HIZLI BESLEME —
YAVAS BESLEME ﬁ « Paketleme ve torba dolumu makineleri
 Tank ve bunkere malzeme ilave etme / recete
Load cel hazirlama
—»lD‘:'I"‘ Stert Caligmasi :
Bosaltma Start i
z:ijtk(:fj.e(fe:?m _ . ([j)(c))lllljjrrrr]] ;;?)Irltlrg.;irigi ile 2 hizli besleme prensibiyle
@  Dolum bitiminde bosalt girisi ile klape agilarak

doldurulan miktar tiimuyle bosaltilr.

« Bogaltma esnasinda agirlik degeri [Zero_r] igine
girdiginde proses sonlanir.

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girisleri dolum islemine baglamadan dnce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [Zero_r] parametresi gortinene kadar basiniz.

Sifir bdlgesi. Bu parametre iki fonksiyona sahiptir;

1. Dolum baslangicinda: Besleme cikislarinin aktif olmasi igin
agirhk degerinin Sifir Bolgesi icinde olmasi gerekir.

2. Bogaltma sonunda: Agirlik degeri Sifir Bolgesi igine girdiginde

[ Zero_r ] G [ XXXXX] terazi bosaltmanin bittigini kabul eder ve klapeyi kapatir.

S tuslan yardimiyla Sifir Bolgesinin deger girigini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Bosaltma sonu gecikmesi. Bosaltma isleminde agirlik degerinin
sifir bolgesi icine girmesinden sonra bunkerin tamamen

— bosaltilmasi icin [ d_diSC ] siiresi kadar daha klape acik tutulur.
[ddSC ]S [ XX] —
=l ve al tuglarl yardimiyla bosaltma sonu gecikmesi

suresinin girigini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki
parametreye ilerlemek icin L=< tusuna basiniz.
Maksimum 9.9 saniyedir. Fabrika ¢ikis dederi 0.0 saniyedir.

Klape kontrol gecikmesi. Bu parametre iki fonksiyona sahiptir;

1. Klape kontrolii yoksa (GAT_Ch = 0), “Bosaltma Bitti” ¢ikisi
aktif edilmeden once bu siire kadar daha beklenir.

2. Klape kontrolii varsa (GAT_Ch = 1), bu siire boyunca klape
pozisyon kontrolii yapilir, eger klape kapanmaz veya
acllimazsa [ E GALE ] hatas Gretilir.

[dGAE] S X.X]
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ve tU§Iar| yardimiyla klape kontrol gecikmesi girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Maksimum 9.9 saniyedir. Fabrika cikis dederi 0.0 saniyedir.
Klape pozisyon kontrolii

0 = Klape kontrolii yok.

1 = Klape pozisyon kontrol( aktif.

[GAT Ch 15 [ X1

ve tuglari yardimiyla klape pozisyon kontrolii girg

yapiniz. Yeni degeri kayit edip dolum ekranina donmek icin
tusuna basiniz.

Fabrika cikis degeri “0” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem

Sifirlama yapilan dolum baslangiclarinda, sifirlama gecikme stresi

[ -Zero- ] calisirken gostergede goriilen mesajdir. Bkz. Parametre [506).

[ GALE | Klape pozisyon kontrolli yapilirken goriilen mesajdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dondistimli
|
[FuLl J'G [XXXXX] gosterilir. Bosaltma giriginin gelmesiyle bu mesaj kaldirilir.

[ d_dEL ] Bosaltma sonu gecikmesi yapilirken goriinen mesajdir.

Dolum basinda terazinin agirlik degeri sifir bolgesi [ZEro_r ]
disinda ise dretilir. Dolum Start’i girigi ile hata kabulli yapilarak
devam edilebilir.

Dolum basinda terazinin sifilanmasinin gergeklesemedigi yani
terazi sifirlanma bolgesi disinda (par. [203]) yada hareketli (par.
[206]) oldugu durumda Cretilir.

Dolum Start’1 girisi ile sifilama islemi tekrar denenebilir. EGer bu
hata mesaji tekrar gorinurse, Dolum Start'inin ikinci kez
uygulanmasiyla sifirlama yapiimaksizin doluma baslanir.

[EZrmG | % [ XXXXX]

[EZEro ] “a [ XXXXX]

[ E GARE | Klape pozisyon hatasi olustugunda gdsterilen mesajdir.

[ nO FEEd ] Besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirhk degerinin
degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

Dolum igleminin, dolum siresi iginde bitirilmedigini bildiren
[FILLt] mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girisi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].
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Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir dederi gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin Dolum start girigini uygulayiniz. Otomatik sifirlama igleminin yapiimasinin ardindan 2 hizli besleme
prensibiyle bunker doldurulur. Dolum isleminin bitmesinin ardindan gostergede [ FuLL ] mesaji gosterilir.
Eger Bosaltma start’i girisi uygulanirsa bunker tamamen bosaltilir.

Agirik 4

A
Hedef , \ \ 4

Bosaltma

sonu
gecikmesi
< >

Zaman

Dolum start’t  (Inp 1)
Sifirlama ge¢.&Sifirlama
Hizli besleme  (Out 1)
Agirlik kontrol geg.
Yavas besleme (Out 2)
Hata dlzeltmesi
Dolum bitti (Out 4)
Bosaltma startt (Inp 2)
Bosalt (Out 3)
)
)

Klape kapatildi (Inp 3
Bosaltma bitti  (Out 5

Yavas

¢—— Hizli besleme ——pe¢— beslame

<4Bosallyo Sonraki Torba

v
Basla Full Bosaltma Son
start’i

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman ¢aligtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme cikisi, hizli besleme c¢ikigi ile
birlikte aktif edilir. Eger bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.

Dijital Girig ve Cikis Baglantilan :

1/0 Aciklama

Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 Bogaltma start’i
Girig 3 Klape kapali
Girig 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Cikis 3 Bosalt
Gikis 4 Dolum bitti ( Full)
Cikis 5 Bosaltma bitti

E Hata cikig

Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagrami :

b2 SW1 b3
Acil Bosaltma Klape Iptal
Kapatma o Start’ Kapali o
b1 ?
U1 & Dolum
P |:| Start’
o
GND In1 In2 In3 In4 ::I/—_,u_,
N a N N
By TN PN Py Py
+24 V #——
oV e
ove——r— BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 V out1 { out2 7 Out3 7 out4 § Outs ¢
A J, A A A A A
U2 | | | | |
R1 R2 | R3 I R4 | R5 R6
Hata - Hizli Yavas Bosalt Dolum Bosaltma
Besleme Besleme  (KlapeyiAg) Bitti Bitti
(Full)
U3 &
r1 r2 r3 r4 r5 r6
Hata Hizh Yavag Bosalt Dolum  Bosaltma
Besleme Besleme (Klapeyi Ag) Bitti Bitti
(Full)
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7.6 Coklu Dogiilii Paketleme / Torbalama ( Mod 6 )

Tipik Uygulamalar :

HiZLI BESLEME « Torba kapasitesinin bunker kapasitesinden
daha biyik oldugu paketleme / torbalama
makinelerinde kullanilir.

—
YAVAS BESLEME ﬁ

S Calismasi :
Dolum Start’  Dolum start girisi ile 2 hizli besleme prensibiyle
S e B dolum yapilir.
e Dolum bitiminde “Torba Hazir” qirigi ile klape
Bogalt (Kiapeyi Ag) = acilarak doldurulan miktar timtyle bosaltilir.
Kiape kapall (Sensor) @  Hedef (Target) deger torbaya doldurulana kadar
Torba Hazr dolum ve bosaltma iglemi bu gekilde devam
i |1 eder.

 Hedef (Target) degerin torbaya doldurulmasinin
ardindan [End] mesaji gosterilir.

Proses Parametreleri:
Proses parametrelerinin girisleri dolum islemine baglamadan o6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [ L_trGt ] parametresi goriinene kadar basiniz.

Bunker kapasitesi. Bunkerin maksimum tartim kapasitedir.

[ LtrGt ] S [ XXXXX ] E ve tuglar yardimiyla bunker kapasitesinin girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Sifir bdlgesi. Bu parametre iki fonksiyona sahiptir;
1. Dolum basglangicinda: Besleme ¢ikiglarinin aktif olmasi igin
agirlik degerinin Sifir Bolgesi icinde olmasi gerekir.
2. Bosaltma sonunda: Agirlik degeri Sifir Bolgesi icine girdiginde
terazi bosaltmanin bittigini kabul eder ve klapeyi kapatir.

[ Zero_r ] % [ XXXXX]

2 e [ tuslan yardimiyla Sifir Bolgesinin deger girigini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Bosaltma sonu gecikmesi. Bosaltma isleminde agirlik degerinin
sifir bolgesi icine girmesinden sonra bunkerin tamamen

bo&ltllmasn iﬂ d_diSC ] stiresi kadar daha klape agik tutulur.
7 P <0«
[d_diSC %A [ X.X] ve tuglan yardimiyla bosaltma sonu gecikmesi

siresinin girisini yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki
parametreye ilerlemek igin tusuna basiniz.
Maksimum 9.9 saniyedir. Fabrika cikis dederi 0.0 saniyedir.
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Klape kontrol gecikmesi. Bu parametre iki fonksiyona sahiptir;

1. Klape kontrolii yoksa (GAT_Ch = 0), “Bosaltma Bitti” ¢ikis!
aktif edilmeden once bu siire kadar daha beklenir.

2. Klape kontrolii varsa (GAT_Ch = 1), bu siire boyunca klape
pozisyon kontrolii yapilir, eger klape kapanmaz veya

[d GAtE ] S X.X ] acllmazsa [ E GARE ] hatasi uretilir.

ve tU§Iar| yardimiyla klape kontrol gecikmesi girigini

yapiniz. Yeni degeri kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek

icin tusuna basiniz.

Maksimum 9.9 saniyedir. Fabrika cikis dederi 0.0 saniyedir.
Maximum value is 9.9 seconds. Default is 0.0 seconds.

Klape pozisyon kontrolii
0 = Klape kontrolii yok.
1 = Klape pozisyon kontrol(i aktif.

GAT_Ch 1% X X ~0-
[GATCh %A ] ve tuglan yardimiyla klape pozisyon kontrolii girg

yapiniz. Yeni degeri kayit edip dolum ekranina donmek igin
tusuna basiniz.

Fabrika ¢ikis degeri “0” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem

[ -Zero- ] Sifirlama yapilan dolum baglangiglarinda, sifirlama gecikme stiresi
calisirken gostergede goriilen mesajdir. Bkz. Parametre [506).

[ GALE ] Klape pozisyon kontrolu yapilirken goriilen mesajdir.

[FuLL ] %5 [ XXXXX] Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dontsimli
gosterilir. Bosaltma giriginin gelmesiyle bu mesaj kaldirilir.

[ d_dEL ] Bosaltma sonu gecikmesi yapilirken goriinen mesajdir.

[ End ] Torbanin doldugunu bildiren mesajdir.

Dolum baginda terazinin agirlik degeri sifir bolgesi [ZEro_r ]
>
[EZmG ] S [ XXXXX] diginda ise dretilir. Dolum Start’1 girisi ile hata kabull yapilarak
devam edilebilir.

Dolum basinda terazinin sifilanmasinin gerceklesemedigi yani
terazi sifirlanma bolgesi disinda (par. [203]) yada hareketli (par.
[EZEro ] 'S [ XXxxx] | [206])oldugu durumda uretilir.

Dolum Start’1 girisi ile sifilama islemi tekrar denenebilir. EGer bu
hata mesaji tekrar gorinurse, Dolum Start'inin ikinci kez
uygulanmasiyla sifirlama yapiimaksizin doluma baslanir.

[ E GARE | Klape pozisyon hatasi olustugunda gdsterilen mesajdir.
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Besleme cikislari aktif edildikten sonra agirik degerinin
[ nO FEEd | degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

Dolum isleminin, dolum siiresi icinde bitiriimedigini bildiren
[FILLt] mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir. Reset girisi ile
hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].

Dolum periyodu :

Cihaz acildiktan sonra gostergede sifir degeri gostermiyorsa <Sifirlama> tusuna basiniz. Tartima baglamak
icin Dolum start girigini uygulayiniz. Otomatik sifirlama igleminin yapiimasinin ardindan 2 hizli besleme
prensibiyle bunker doldurulur. Dolum igleminin bitmesinin ardindan gostergede [ FulLL ] mesaji gosterilir.
Torba hazir girisinin gelmesiyle bunker tamamen bosaltilir. Hedef (Target) deger torbaya doldurulana kadar
dolum ve bosaltma islemi bu sekilde devam eder ve ardindan [End] mesaji gosterilir.

Torba dolum hatalarini minimize etmek i¢in hedef deger her dolum sonunda otomatik olarak hesaplanir.

Uyani: Hata diizeltme sikligi parametresi [ 503 ] bu modda 1 olarak ayarlanmalidir.

Agirik 4

Hedef1 N Agirlik 1

f\— |

Hedef2 = Hedef - Agirik 1| | Agirlik 2

Zaman

Dolum start’i (Inp 1
Sifirfamagec¢.&Sifirlamal
Hizli besleme  (Out 1),
Agirlik kontrol geg.
Yavas besleme (Out 2)
Agirlik okunuyor

Torba Hazir (Inp 2)
Bosalt (Out 3)
Klape kapatildi  (Inp 3)
TorbaDoldu[End] (Out5)

Sonraki
Torba

Hizh Yavas I Hizli Yavas
besleme besleme

>
Bosallyo besleme besleme +Bosaliyol

1.Bosaltma 2.Bosaltma
Basla End (Torba Doldu)

Notlar :
1) Hata diizeltme gecikme sliresi sadece hata diizeltmesi yapildigi zaman galigtirilir. ( Bkz. Par. [ 503 ] ).

2) Eger [501] parametresi “1” ise yukarida gosterildigi gibi yavas besleme ¢ikisi, hizli besleme ¢ikisi ile
birlikte aktif edilir. Eger bu parametre “0” olarak ayarlanmigsa yavas besleme, hizli beslemeden sonra aktif
edilir.
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Dijital Giris ve Cikis Baglantilan :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 Torba hazir
Girig 3 Klape kapali
Giris 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Cikis 3 Bosalt
Cikis 4 -

Cikis 5 Torbalama bitti
E Hata ¢ikigi
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])

Ornek Bir Baglanti Diyagram :

Kapatma

L,

U1

]

Acil

b2
Torba

|:I o hazir
[e]

+24 vV o——

\

SwWi1
Klape
kapali

H.

b3
Iptal

+24 V

GND |,

oV g
ovVe——— BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 'V outt § out2 ¢ out3 ¥ out4 7 out5 |
A px A A A A
U2 T T T
R1 . R2 | R3 | R4 R6
Hata Hizh Yavas Bosalt Torba Doldu
Besleme Besleme (KlapeyiAg) (End)
U3 =
rJ rz) r% m) r%
Hata Hizh Yavasg Bosalt Torba Doldu
Besleme Besleme (KlapeyiAg) (End)
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7.7 Kabaca Dolum / Hassas Bosaltma ( Mod 7))

Tipik Uygulamalar :
* Yapigkan ve viskos Griinlerin tartimlarinda,
» Bogaltma esnasinda mikser veya konveyor

DOLDUR = kullanilan ¢oklu terazili dozajlama sistemlerinde
S b Caligmasi :
Dolumda:
Load cell
* Dolum start’i ile doldurma iglemi baglar.
Doum SartL, o ( [EXtrA] + Hedef ) degerine kadar tek hizli
NI doldurulur.
| Hizu BosaLTMA = * Dolum bitti ¢ikigi aktif edilir ve [FuLL] mesaji
YAVAS BOSLATMA G gt')sterilir.

\ Bosaltmada:

 Bosaltma start’ ile bosaltma iglemi baglar.

» Klape kontrolinden sonra 2 hizli prensibiyle
bosaltma yapilir.

» Bosaltma sonunda, bosaltma bitti ¢ikisi akiif
edilir.

Klape Kapali
(sensor)

Proses Parametreleri:

Proses parametrelerinin girigleri dolum islemine baglamadan o6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [EXtrA ] parametresi goriinene kadar basiniz.

Minimum agirhik. Bunkerde her zaman kalmasi istenen minimum
agirlik degeridir.
[ EXtrA 1% [ XXXXX] Dolum igleminde, HEDEF deger bu miktarin (izerine doldurulur.

Tuslar yardimiyla agirlik degeri olarak girilir.

E ve tuslari yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri
kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek icin tusuna
basiniz.

Klape pozisyon kontrolii

0 = Klape kontrolii yok.

1 = Klape pozisyon kontrol(i aktif.

GAT_Ch 1% X = 0
[ ] [ ] ve tuslar yardimiyla klape pozisyon kontroli gir

isini
yapiniz. Yeni degeri kayit edip dolum ekranina donmek igin
tusuna basiniz.

Fabrika ¢ikis degeri “0” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;
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Gosterge islem

[ ChArGE ] Dolum baglangicinda 1 saniye gosterilen mesajdir.

Dolum sonunda verilen mesajdir. Agirlik degeri ile dondistimli
|V
[Full ]G [XXXXX] gosterilir. Bosaltma girisinin gelmesiyle bu mesaj kaldirilir.

[ dSChrG ] Bosaltma baslangicinda 1 saniye gosterilen mesajdir.

Bogaltim islemi sirasinda negatif agirlik degeri veya terazinin stabil

[ ETArE ] olmamasi gibi dara almanin mimkiin olmadigi durumlarda dretilen
mesajdir. Adirhk degeri ile dontgtimli gosterilir. Sartlar uygun hale
geldiginde, Bosaltma start’i girisi ile hata kabulli yapilarak prosese
devam edilebilir.

[ E GARE | Klape pozisyon hatasi olustugunda gdsterilen mesajdir.

[ 0 FEEd ] Bosaltmada, besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirlk
degerinin degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

[FILLt] Dolum / bosaltma isleminin, dolum siiresi icinde bitiriimedigini

bildiren mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir.

Reset girisi ile hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].
Bosaltma yapilacak hedef degerin terazi lizerindeki degerden fazla
[E trGt ] oldugunu bildiren hatadir.

Reset ile iglem iptal edilir.

Dolum periyodu :

Tartima baglamak icin Dolum start girigini uygulayiniz. Tek hizlh besleme prensibiyle ( [ EXtrA ] + HEDEF )
dederine kadar bunker doldurulur. Dolum isleminin bitmesinin ardindan gostergede [ FuLL ] mesajl
gosterilir. Eger Bosaltma start’i girisi uygulanirsa otomatik olarak bunker’in darasi alinir ve bunker hedef
degere gore hassas bir sekilde 2 hizli prensibiyle bosaltilir.

Klape pozisyon kontrol parametresinin aktif edilmesi durumunda, bosaltma start’inin gelmesiyle klapenin
durumu kontrol edilir ve klape kapali ise hizli/yavas beslemeler akiif edilir. Bu klape kontrolii bogaltma iglemi
boyunca devam eder ve klape acildigi anda bosaltma islemi duraklatiir, Klapenin tekrar kapamasiyla
bosaltma islemi kaldigi yerden devam eder.

Dijital Giris ve Gikig Baglantilari :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 Bosaltma start’i
Girig 3 Klape kapali (0=Acik, 1 =Kapall)
Giris 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli bosaltma
Cikis 2 Yavas bosaltma
Cikis 3 Doldur
Cikis 4 Dolum bitti ( Full)
Cikis 5 Bosaltma bitti
E Hata cikig
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagram :

b2 SWA1 b3
Acil BO§a]tma Klape iptal
Kapatma o Start Kapali

T

U1

1

al

\

+24V ———

oOvVe———j

»i
L

—_|_R1

Hata
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GND |, In1 :]F—/ In2 In3 In4j:]?7
N Y Y N
i I B
oV se
1 BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 V out1 § out2 ¢ out3 { Out4 | Out5 ¢
ph 'y A A A A
u2
|R2 1R3 iR4 iR5 iR6
- Hizh Yavas Doldur Full Bosaltma
Bosaltma  Bosaltma (Dolum Bitti) Bitti
U3 &
r1 r2 r3 r4 5 r6
Hata Hizlh Yavas Doldur Full Bosaltma
Bogaltma Bosaltma (Dolum Bitti) Bitti
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7.8 Torbayi Tartarak Dolum ( Mod 8)

Tarti Platformu tizerinde dolum

Dolum agzini tartarak dolum

[—]
Hizli Besleme =

>

Yavas Besleme

‘ Torba Tut
! Torba tutuldu 'I I
(anahtar)

Basla
iptal

= 4 N\

Vibrasyon

-

Load cell
A Terazi A

Proses Parametreleri:

Hizl Besleme
Yavas Besleme _ %; %

Load cell

| 4

Torba Tut

Torba tutuldu ™
(anahtar)

Vibrasyon

Proses parametrelerinin girigleri dolum islemine baglamadan 6nce yapiimalidir. Dolum makinenizin daha
iyi performans saglamasi i¢in asagidaki parametreleri dikkatlice giriniz.

Gosterge islem
[123.456 kg | tusuna [vibon ] parametresi gortinene kadar basiniz.

Vibrasyon Baslangici

[ vibon ] & [ XXXXX ]

basiniz.

Vibrasyonun baslayacadi agirhk degeri girilir.

Tuslar yardimiyla agirlik degeri olarak girilir.
E ve tuglarl yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri
kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek igin tusuna

Vibrasyon Bitigi

erecegi agirlik degeri girilir.
[ ViboFF ] G [ XXXXX ]

basiniz.

Bir dnceki parametre dederinde baglayan vibrasyonun sona

Tuslar yardimiyla agirlik dederi olarak girilir.
E ve tug,larl yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri
kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek icin tusuna
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Torba Tutma Gecikmesi
Torba tutucunun kapatma gecikme siiresidir. 0,1 sn cinsinden
girilir ve maksimum deger 25 sn’dir.

[d_hold ] %2 [ XX.X]| Tuslaryardimiyla agirik degeri olarak girilir.
E ve tuglan yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri

kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek igin tusuna
basiniz.

Torba Birakma Gecikmesi
Dolum bitiminde d_End siiresi kadar beklenir ve torba birakilir.
0,1 sn cinsinden girilir ve maksimum deger 25 sn’dir.

[d_End ]% [ XX.X]| Tuslaryardimyla agirhk degeri olarak girilir.

E ve tuglarl yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri

kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek igin tusuna
basiniz.

Dolum sekli
Dolumun Net ya da Briit yapiimasini belirleyen parametredir.

0 = Sifirlama yapilmaksizin brtt dolum yapilr.

[Gr-Net ] S [ XXXXX] | 1 = Sifirlama yapilarak briit dolum yapilir
([505] parametresi ile iligkilidir ).

2 = Net dolum yapilrr.

E ve tuglan yardimiyla deger girisini yapiniz. Yeni degeri

kayit edip bir sonraki parametreye ilerlemek igin tusuna
basiniz.

Fabrika cikis degeri “0” dir.

Uygulama ile ilgli Gosterge Mesajlari:
Dolum prosesi boyunca veya herhangi bir hata olmasi durumunda gostergede gosterilen mesajlar;

Gosterge islem

[ StArt ] Prosesin basglamasi ile birlikte d_HoLd siiresi kadar ekranda
goriinen mesajdir.

Torba tutucunun aktif edilmesinden sonra torba tutulana kadar
gecen stirede ekranda gortinen mesajdir. BX13 torba tutucu
[Hold ] anahtarini maksimum 5 sn bekler. Bu siire icerisinde torba tutucu
anahtari aktif olmazsa E GLMP hatasi olusur.

Sifirlama yapilan dolum baslangiclarinda, sifirlama gecikme siiresi

-Zero-
[ ] calisirken gostergede gorilen mesajdir. Bkz. Parametre [506].

[FulL ] 5 [ XXXXX] Dolum sonunda torba birakilana kadar ekranda gdsterilen mesajdir.
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Dolum basinda terazinin sifilanmasinin gerceklesemedigi yani
terazi sifirlanma bolgesi disinda (par. [203]) yada hareketli (par.

[EZEro | 'S [ XXXXX ] [206]) oldugu durumda dretilir.

Dolum Start’i girigi ile sifirlama iglemi tekrar denenebilir. Eger bu
hata mesajl tekrar gorinlrse, Dolum Start'inin ikinci kez
uygulanmasiyla sifirlama yapiimaksizin doluma baglanir.

[ ECLMP |

Torba tutucu pozisyonu hatasidir. Torbanin tutulamadigini belirtir.

Negatif agirik degeri veya terazinin hareketli olmasi gibi dara
almanin mimkin olmadigi durumlarda dretilen mesajdir. Agirhk

[EtArE ] % [ XXXXX] dederi ile donisimli gosterilir. Sartlar uygun hale geldiginde,

Dolum start’i girisi ile hata kabuli yapilarak prosese devam
edilebilir.

Bosaltmada, besleme cikiglari aktif edildikten sonra agirlk

[ nO FEEd | degerinin degismedigini bildiren mesajdir. Bkz. Parametre [508].

[FILLt]

Dolum / bosaltma isleminin, dolum siiresi icinde bitiriimedigini
bildiren mesajdir. Bu durumda dolum iglemi sonlandirilir.

Reset girisi ile hata iptal edilir. Bkz. Parametre [509].

Dolum periyodu :

» Cihaz Ready konumda iken proses Bagla girisi ile baglar. “Torba Tut” cikigi aktif edilir ve “Torba
tutuldu” girisi beklenir. Torbanin tutulmasi ile dolum iglemine baglanir.

» Dolum sonunda d_End siresi kadar beklendikten sonra torba birakilir.

 Torbanin terazi izerinden kalkmasi ile islem baga doner.

* Vibrasyon ¢ikisi, gerekiyorsa dolum sirasinda torbadaki driiniin sikigtinlmast igin kullanilir.

Dijital Giris ve Cikis Baglantilan :

1/0 Aciklama
Girig 1 Dolum start’i
Girig 2 -
Girig 3 Torba tutuldu (Normalde agik )
Girig 4 Iptal ( Reset)
Cikis 1 Hizli besleme
Cikis 2 Yavas besleme
Cikis 3 Vibrasyon
Cikis 4 Dolum bitti ( Full)
Cikis 5 Torba tut
E Hata cikig
Z Sifir bolgesi ¢ikisi ( Bkz. Parametre [117])
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Ornek Bir Baglanti Diyagrami :

Acil
Kapama

Il

Swi1
Torba
Tutuldu

u1

\

L

o

H

o

b3
Iptal

GND In1 [:]?_, In2 In3 In4
N pY Y Y
2y T B B
+24 V —
oV . .
ove—— BX13 DOLUM KONTROLORU
+24 V ? 2 § out3 { ? 7
A pA A A A A A
U2 | ] | [ |
R1 R2 R3 R4 | R5 R6
Hata - Hizh Yavas Vibrasyon Dolum Torba
Besleme Besleme Bitti tut
U3 #
r1 r2 r3 r4 r5 6
Hata Hizli Yavas Vibrasyon  Dolum Torba
Besleme Besleme Bitti Tut

BX13 Dolum Kontrolorii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017

Sayfa 71 /180



8. PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON

Bu bolimde BX13 cihazinizin uygulamaniza gore programlanmasi ve terazinizin kalibrasyonunun nasil
yapilacadi aciklanmaktadir. Cihaz tuslarinin sag alt tarafindaki semboller programlama esnasindaki tuslarin
fonksiyonlarini gostermektedir. Tuglarin buradaki temel anlamlari agagidaki tabloda 6zetlenmistir.

F * <->® »04- Q

4 > 0 -l
Degisiklikleri Bir sonraki Niimerik deger Parametre degerini Kabul
kaydetmeden parametreye | girerken dijit kaydirma | veya aktif dijit degerini | ( Enter)
cikis ilerleme degistirme

8.1 Programlama ve Kalibrasyon Meniisiine Girig

Metroloji ile ilgili parametreleri (Bolim 8.3’de verilen semada gri renkli kutular) degistirmek icin Kalibrasyon
DIP anahtar (Sayfa 17) “ON” konumunda olmalidir.

Gosterge islem

[123.456 kg] [ PASSWr ] mesaji goriilene kadar = tusuna basiniz.
[PASSWI] ENNERNEN tuslarina sirasiyla basiniz.

[--- ] Onaylamak igin tusuna basiniz.

[0-- ] Programlama meniisiiniin ilk blogu.

Programlama ve Kalibrasyon meniisii [X-- ] seklinde gosterilen ana bloklar ve alt bloklardan olugmustur.
< 1t > tusuna basarak bir sonraki ana bloga ulasilabilir. Girmek istenilen ana blok segildikten sonra
<Enter> tusuna basildiginda, girilen ana blok icindeki ilk alt bloga ulasilir ve gostergede [X0- ] mesaji
clkar. < 1t > tusuna basarak, istediginiz alt bloga ulasabilir ve < Enter > tusuna basarak segtiginiz alt
blok icindeki ilk parametreye girebilirsiniz. Gostergede secilen alt blogun ilk parametresini belirten [XY0 ]
mesajl gikar. Benzer gekilde < t > tuguna basarak bir sonraki yada bir onceki parametreye ulagabilirsiniz.
Nimerik bir deder girmek i¢in < Dara > tusu ile degistireceginiz dijiti seciniz ve < Sifirlama > tusu ile bu
dijitin degerini degistiriniz.
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8.2 Kalibrasyon Meniisiine Hizh Erigim

Cihaz, servis teknisyenlerine zaman kazandirmak icin kalibrasyon mendistine hizli erisim dzelligine sahiptir.
Sadece kalibrasyon ayari gerektiginde kalibrasyon parametrelerine hizli erisim igin asagidaki adimlari takip
ediniz.

Gosterge islem

[123.456 kg | [ PASSWr ] mesaji goriilene kadar (7] tusuna basiniz.

[PASSWr] £ . B B2 tuslarina sirasyla basiniz.

[--- ] Onaylamak icin tusuna basiniz.

[310 ] Sifir Ayar Parametresi
Sifir ayarina baglamak igin tusuna basiniz.

“Kalibrasyon” Ya da sifir ayari yapmadan kazang ayari adimina ilerlemek igin
tusuna basiniz. Detayli agiklamalar icin Sayfa 83 ‘e bakiniz.

8.3 Programlama ve Kalibrasyon Meniisiinden Gikig

Programlama ve Kalibrasyon menist iginde herhangi bir asamada iken < F > tusuna basildiginda, i¢cinde
bulunulan noktadan (parametre ya da alt blok) bir iist bloga ulasilir. Ana bloklardan birindeyken <F> tusuna
basildiinda ise gostergede [ SAVE ] mesaji gelir. Programlama menisiinde yapilan degisikleri hafizaya
kaydetmek icin <Enter> tusuna, yapilan degisiklikleri cihazin enerjisi kesilene kadar saklamak igin <Dara>
tusuna veya yapilan degisiklikleri dikkate almamak igin < F > tusuna basilir. Bu i¢ durumda da gostergede
kisa bir stire [ WAt ] mesaji ¢ikar ve BX13 tartim meniisiine doner.

Ozellikle yasal metrolojik kullamimlarda, ayar sonrasinda cihazin enerjisini kesiniz ve kalibrasyon DIP
anahtarini “OFF” konumuna almayi unutmayiniz.
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0__ 00 _ 000 001 003 005 006 —
HABER PARMT RS 232C D.FORMAT HBR HIZI ADR PARITY CHK CR
A
[oos 007
| cevapHizi |<_| LF|<_
01_ 010 011 013 014 015 016 —
RS 485 D.FORMAT HBR HIZI ADR PARITY CHK CR
A
[o18 017
| cevapHizi |<_| LFI‘_
A 4
03 _ 030 031 032 034 035
ETHERNET ETH. FORMAT ETH. ADR IP ADR) LT AG MASK AG GEGIDI LOKAL PORT
A
036
CEVAP HiZI
A\
04 _ 040 041 042 043 044 045
YAZICI P.FORMAT CN MIN. PRT PRT KTRL ONCE LF SONRA LF
Y
[048 047 046
il | BASKI ADEDI SOLDAN BSLK F.FEED
05 _ 050 051
PROFIBUS FORMAT
A
06 _ 060
Profinet FORMAT
EtherNet/IP
EtherCAT
07 _ 070 071 072
CANopen FORMAT ADR HBR HIZI
cc-Link
Powerlink

1 11 _ 116 117
KONFIG BASLANGIC F TUSU FUNK. SIFIR CIKISI

12 _ 120 120 120 2|, ]120 3
FILTRE F.AYARI K EN HIZLI
A
_____ _| 120 5 H 120 4
A
14 _ 142 1
AYAR CN GOSTERIM HIZI
A 4
2 20 _ 200 201 203 204 205 206
TERAZI SETUP ONAY INDIKASYON SIFIRLAMA OTO. SIFIR DARA HRKT DDK.
_ 212 214
TRZ. YAP CAP1/d1 BIRIM
v i DIP anahtarinin “ON” oldugu
3__ I_,_.|30_ 301 302 rumlar gisiklik yapilabilir.
|KALiBRASYON ! KALIB.H KAL, H LINEERITEI> durumlarda degi yapilab
1

1 A

P N U g

311 312 313
YUK KAL.[] YUKTE KAL. [T eCal

SRR I S R S F S O

321 322
SIFIR KAT. TEST YUKU KAZANC KAT.

501 502 503 504 505 506
BESLEME TiPi H.D.ORANI H.D.SIKLIGI KONTROL GEC SIFIR PERIYOD SIFIR GECIK.

[s08 50A 509 508 |507 ] |
| DISPLAY GOST BAS. TIPI DOLUM SURE BESLEME KON. FULL GOST.

@
]
b3
X
>
-

KAL. KATSAYI.

50

o
o
o

OLUM PAR. MODLAR

Sl

90

80 800
M 1.LOJIK PRMT. YASAL M.LOJI KAL. SAYACI
900 901 902 903 904 905
TUSLAR RS232C RS485 GIRISLER CIKISLAR mv _|

|KTRL PRMT

=3

~ TESTLER
_ 910
VERSIYON OPSIYON VER.

92 _ 920_ 921
OLAY GUNLUK HATA KODLARI SETUP G|R|$
99 _ 990 991
PRMT. YAZDIR TUMU YAZDIR DEFAULT
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8.4 Programlama Parametreleri

[0--] Haberlesme Parametreleri Blogu

Bu boliimde BX13 cihazinin seri port haberlegmesi ile ilgili parametrelere ulagilir. Strekli bilgi ¢ikisi digindaki
formatlar sadece bir ¢ikista kullanilabilir.

[00-] RS 232C Seri Port

Bu alt boliim, BX13 dzerinde bulunan RS232C seri portu ile ilgili parametreleri icermektedir.

[000 3] Data Format

: Data gonderilmez.

: Siirekli bilgi cikigt *)

: Yazici modu

: BSI Protokolii

: Modbus RTU High-Low
: Modbus RTU Low-High
- Hizh stirekli bilgi ¢ikis

D o B~ W N = O

—~ e~~~ A~~~

Sayfa 30)
Par. [ 040 ], Sayfa 78)
Sayfa 32)
Sayfa 90)
Sayfa 90)
Sayfa 31)

( *) Uyari : Baykon harici (RX serisi) gdstergeleri kullanirken CR ve LF parametreleri ‘1* segilmelidir.

[001 3] Haberlesme Hizi

0 : 1200 Baud 1

3 : 9600 Baud 4 :

2400 Baud 2 : 4800 Baud
19200 Baud 5 :38400 Baud

6 :57600 Baud 7 :115200 Baud

[003 00] Adres

Bu parametre ile cihazin seri ¢ikigi igin bir adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99 arasi bir say!
girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak galigir.

[004 0] Data boyu ve parity

: 8 bit, no parity

: 7 bit, odd parity
. 7 bit, even parity
: 8 bit, odd parity
: 8 bit, even parity

B~ LN =2 O

[005 0] Checksum

“Surekli bilgi ¢ikist”, “Hizli stirekli bilgi ¢ikisi” ve “BSI protokoli” formatlar igin kullanilir.

0 : CHK byte gonderilmez.

1

: CHK byte gonderilir.
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[006 1] Carriage return

Yalnizca “Sarekli bilgi cikisi” ve “Hizli strekli bilgi ¢cikisi” formati igin kullanilir.

0 :CR gonderilmez.

[007 1] Line feed

Yalnizca “Sarekli bilgi cikisi” ve “Hizli stirekli bilgi ¢ikisi” formati igin kullanilir.

0 :LF gonderiimez.

[008 0] Cevap Hizi

1

1

: CR gonderilir.

: LF gonderilir.

0 : Modbus RTU sorgusu gelir gelmez cevap gonderilir.
1 : Modbus RTU sorgusu geldikten 20 ms sonra cevap gonderilir.

Bu 0zellik yavas PLC sistemlerinin sorunsuz ¢aligmasina yardimci olur.

[01-] RS 485 Seri Port

Bu alt boliim, BX13 zerinde bulunan RS 485 seri portu ile ilgili parametreleri icermektedir.

[010 5] Data Format

: Data gonderilmez.

: Siirekli bilgi cikigt *)

: Yazici modu

: BSI Protokolii

: Modbus RTU High-Low
: Modbus RTU Low-High
: Hizl stirekli bilgi ¢ikis

oSS o~ W N = O

~_~ e~ A~ A~~~

Sayfa 30

)

Par. [ 040 ], Sayfa 78)

Sayfa 32
Sayfa 90
Sayfa 90
Sayfa 31

)

)
)
)

( *) Uyari : Baykon harici (RX serisi) gostergeleri kullanirken CR ve LF parametreleri ‘1 segilmelidir.

[011 3] Haberlesme Hizi

0 : 1200 Baud 1 : 2400 Baud
3 : 9600 Baud 4 : 19200 Baud
6 :57600 Baud 7 :115200 Baud

[013 01] Adres

2 : 4800 Baud
5 :38400 Baud

Bu parametre ile cihazin seri ¢ikigi i¢in bir adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99 arasi bir sayi

girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak galigir.

[014 0] Data boyu ve parity

0 : 8 bit, no parity
1 :7 bit, odd parity
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2 .7 bit, even parity
3 :8bit, odd parity
4 : 8 bit, even parity

[015 0] Checksum

“Surekli bilgi ¢ikist”, “Hizl stirekli bilgi ¢ikisi” ve “BSI protokoli” formatlar igin kullanilir.
0 : CHK byte gonderilmez. 1 : CHK byte gonderilir.

[016 1] Carriage return

Yalnizca “Surekli bilgi ¢ikist” ve “Hizli stirekli bilgi ¢ikigi” formati igin kullanilir.

0 :CR gonderilmez. 1 : CR gonderilir.

[017 1] Line feed

Yalnizca “Sarekli bilgi ¢ikisi” ve “Hizh stirekli bilgi ¢ikisi” formati igin kullanilir.

0 :LF gonderiimez. 1 : LF gonderilir.

[018 0] Cevap Hizi

0 : Modbus RTU sorgusu gelir gelmez cevap gonderilir.
1 : Modbus RTU sorgusu geldikten 20 ms sonra cevap gonderilir.
Bu 0zellik yavas PLC sistemlerinin sorunsuz ¢aligmasina yardimci olur.

[03-] Ethernet (Sadece BX13 EN)
Bu parametre blogu, BX13 indikatoriintin Ethernet ¢ikigi ile ilgili parametreleri igerir.
[030 5] Data Format

: Data gonderilmez.

: Strekli bilgi ¢ikig! ( Sayfa 30)

: Yazici modu ( Par. [ 040 ], Sayfa 78)

: BSI Protokolii ( Sayfa 32)

: Modbus TCP High-Low  (Sayfa 119)

: Modbus TCP Low-High  ( Sayfa 119)
(

: Hizh stirekli bilgi ¢ikis Sayfa 31)

D o~ W N = O

[031 001] Cihaz Adresi

Bu parametre ile Ethernet cikigi igin bir adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 255 arasi bir say
girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak galigir.

[032 ] IP Adresi

IP adresi "aaa.bbb.ccc.ddd” formatinda girilir. Fabrika ¢ikis degeri “192.168.016.250” dir.
IP adresini degistirmek icin < Dara > tusuna basiniz ve IP adresinde “a” ile gosterilen alan icin IP
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adresinin ilk 3 dijitini giriniz. Takip eden “b”, “c” ve “d” adres giriglerine erigim i¢in < Enter >
tusuna basiniz. Bir sonraki parametreye ilerlemek igin < t > tuguna basiniz.
[033 ] Alt Ag Maskesi Adresi

IP adresi "aaa.bbb.ccc.ddd” formatinda girilir. Fabrika ¢ikis degeri “255.255.255.000” dir.
IP adresini degistirmek icin < Dara > tusuna basiniz ve IP adresinde “a” ile gosterilen alan icin IP

adresinin ilk 3 dijitini giriniz. Takip eden “b”, “c” ve “d” adres giriglerine erigim icin < Enter >
tusuna basiniz. Bir sonraki parametreye ilerlemek igin < 1 > tusuna basiniz.
[034 ] Ag Gecidi Adresi

IP adresi "aaa.bbb.ccc.ddd” formatinda girilir. Fabrika ¢ikis degeri “192.168.16.253” diir.

IP adresini degistirmek icin < Dara > tusuna basiniz ve IP adresinde “a” ile gosterilen alan igin IP
adresinin ilk 3 dijitini giriniz. Takip eden “b”, “c” ve “d” adres giriglerine erigim i¢in < Enter >
tusuna basiniz. Bir sonraki parametreye ilerlemek igin < t > tuguna basiniz.

[035 ] Lokal Port
Lokal port, 00001 ile 65535 arasinda girilebilir. Fabrika cikis degeri “502” dir.

[036 0] Cevap Hizi

0 : Modbus TCP sorgusu gelir gelmez cevap gonderilir.
1 : Modbus TCP sorgusu geldikten 20 ms sonra cevap gonderilir.
2 : Modbus TCP sorgusu geldikten 50 ms sonra cevap gonderilir.
Bu ozellik yavag PLC sistemlerinin sorunsuz ¢alismasina yardimci olur.

[04-] Yazici Parametreleri

Bu bolimde, seri portlardan herhangi birinin yazici olarak segilmesi durumunda, bilgi ¢ikis formati agagidaki
parametrelerle yapilandirilir.

[040 2] Fis Formati

1 : Tek satira yazdirma ( Sayfa 32)
2 : Cok satira yazdirma-24 ( Sayfa 32)
3 : Cok satira yazdirma-16 ( Sayfa 32)

[041 1] CN (Fis No)

0 :Fig no bilgisi seri porttan gonderilmez.
1 : Fig no bilgisi seri porttan gonderilir.

[042 ] Minimum Yazdirma

[ XXXXXX] bu degerden kiiciik agirliklarda data cikisi yaziciya gonderilmez.

[043 0] Yazdirma Metodu

0 :Yazdirma tus ile yapilir.
1 :Yazdirma otomatik olarak yapilir.
2 :Herylkicin sadece 1 kez yazdirma yapilir.
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Aciklama: Bu parametrenin otomatik segilmesi durumunda, agirlik degeri Minimum Yazdirma
degerini gegtiginde ve kararl oldugunda yazdirma otomatik olarak gerceklegir. Yazdirmanin tekrar
olabilmesi igin agirlik degerinin Minimum Yazdirma degerinin altina inmesi gerekir. 1 kez yazdirma
ozelligi segilirse, < Yazdirma > tusu ile yazdirma yapildiktan sonra tekrar yazdirma yapilabilmesi
igin agirhigin degismesi gerexkir.

[044 XY] Fis Oncesi Satir Beslemesi

X=0,1 : 0 ileri besleme, 1 ise geri besleme yapilacagini tanimlar.
Y=0,1,2....9 :Yapilmasi istenen ileri / geri besleme sayisi girilir.

[045 XY] Fis Sonrasi Satir Beslemesi

X=0,1 . 0 ileri besleme, 1 ise geri besleme yapilacagini tanimlar.
Y=0,1,2....9 : Yapilimasi istenen ileri/geri besleme sayisi girilir.

[046 0] Sayfa ilerletme

0 :Yok
1 : Fig basilmasi ile yazici bir sonraki sayfaya otomatik olarak ilerler.

[047 3] Soldan Bosluk Ekleme

0,1,2....9 : Ciktiyi fis lizerinde sag tarafa dogru kaydirmak icin kullanilir.
[048 1] Cikh Adedi

1,2....9 : Figin kag kez basilacagini belirtir.

Not: Bu fonksiyon sadece 040 = 2 ve 3 segilmesi durumunda kullanilabilir.

[05-] Profibus (Sadece BX13 PB)

Bu parametre blogu Profibus cikigi ile ilgili parametreleri igerir.

[050 0] Data Formati

0 : isaretli 32 bit tamsayi, noktasiz veri
1 : 32 bit noktali veri (float)

[051 000] Rack Adresi

Bu parametre ile Profibus ¢ikigi igin 001 ile 125 arasinda bir adres tanimlanabilir.

[06-] Profinet, EtherNet/IP veya EtherCAT (Sadece BX13 PN, BX13 El veya BX13 EC)

Bu parametre blogu Profinet, EtherNet/IP veya EtherCAT cikisi ile ilgili parametreleri igerir.
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[060 0] Data Format

0 : isaretli 32 bit tamsayi, noktasiz veri
1 : 32 bit noktali veri (float)

[07-] CANopen, CC-Link veya Powerlink (Sadece BX13 CO, BX13 CC veya BX13 PL)

Bu parametre blogu CANopen, CC-Link veya Powerlink ¢ikigt ile ilgili parametreleri ierir.

[070 0] Data Format

0 : isaretli 32 bit tamsayi, noktasiz veri
1 : 32 bit noktali veri (float)

[071 000] Rack Adresi

Bu parametreyle 001 ile 239 arasinda bir adres tanimlanabilir.

[072 0] Haberlesme Hizi ( Sadece CC-Link)

0 : 156 kbps 1 : 625 Kkbps 2 . 2,5Mbps
3 : 5Mbps 4 : 10 Mbps

[1--] Konfigiirasyon Parametreleri Blogu
Bu boliimde cihazinizin uygulamaniza uygun olarak ayarlanmasi ile ilgili parametre degerleri girilir.

[11-] Baslangic Parametreleri

[116 3] Fonksiyon Tusu
E' tusu asagida belirtilen fonksiyonlar igin programlanabilir.

0 :Yok

1 :Toplam

2 :1/saat (ton/saat veya kib/saat) gosterimi
3 :Adet

4 :Son dolum degeri

Aciklama: Eger bu parametrede Toplam veya Adet secilirse, toplam agirligi veya adet bilgisini
silmek igin gostergede deger gosterildigi esnada < Sifirlama > tusuna basilir ve géstergede [ All C |
mesaji gorilir. < Enter > tusu ile silmeyi onaylayabilir yada < F > tugu ile islemi iptal edebilirsiniz.

[117 0] Sifir Bolgesi Cikigl

0 : Adirlik degeri briit sifir ise aktiftir  (-le <As < +1e)
1 : Agirlik degeri sifir ise aktiftir (-le<A<+1e)
2 : Agirhk degeri gercek sifir ise, (-0,25e < A< +0,25¢e)
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[12-] Filtre Parametresi

Bu bolliimde BX13 cihazinin caligma kosullarina gore uygun filtre dederleri girilir. BX serisinin onemli
avantajlarindan birisi de filtre secimi esnasinda filtre davraniginin gostergeden izlenebilmesi ve boylece en
uygun filtrenin programlama iginde denenerek secilebilmesidir.

[120 7] Filtre

1 (En hizl) ‘dan 9 (en yavas)‘a kadar filtre degeri secilebilir. Genel tartim uygulamalarinda dnerilen
filtre degeri en az 7 ‘dir. Filtre parametresine girildiginde gostergede [120 X] degeri gosteriliyorken
< Enter > tusuna basildiginda, secilen filtre degeri icin agirlik degisimi gdstergeden izlenebilir. < 1
> tusuna basarak filtre degeri degistirilebilir ve her yeni filtre degeri icin agirhk degisimi
gostergeden izlenebilir. Filtre seciminin ardindan < F > tusu ile bir sonraki adima gegilir.

[14-] Ayar Parametreleri

Bu béliimde fis numarasinin baslangic degeri girilir.
[142 ] Fis Numarasi (CN)

[ XXXXXX ]

istenilen numara < Dara > ve < Sifirlama > tuslar ile girilerek < Enter > tusu ile kayit edilir.
65535 degerinin asiimasi halinde, fis numarasi otomatik olarak 1 den devam eder.

[143 1] Gosterge Yenileme Hizi

0 : 60ms 1 : 100ms 2 : 200ms 3 : 300ms 4 : 400ms
5 : 500ms 6 : 600ms 7 : 700ms 8 : 800ms 9 : 900ms

[2--] Terazi Parametreleri Blogu

[20-] Set Up Parametreleri
Bu bdliimde tartim iglemi ile ilgili parametreler girilir.
[200 0] Onay
0 : Onaysiz 1 : Onayl 2 : Silo ve Tank 7

( *) Warning: Dara, Otomatik sifir takibi vs. fonksiyonlar ¢alismaz.

[201 0] Arttirnimis indikasyon

0 :Tusile 1 : Sdrekli olarak

[203 3] Tus ile sifirlama
<Sifirlama> tusu ile yapilabilecek sifirlama baolgesini belirler.

0 :Yok 1: +£2% 2 1 +20% 3 : +=%50
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[204 0] Otomatik sifir takibi

Briit modda, mutlak sifir etrafindaki agirlik degisimleri belirtilen sinirlar i¢inde ise gdsterge sifirlanir.

0 : Yok 1: +0,5 2 :x1e

[205 2] Dara

0 :Yok
1 : Ust iste dara alma
2 : Brit caligmada dara alma

[206 2] Hareket Dedektorii

Tartimin kararh kabul edilebilecedi degisim bandini belirler.

0:+0,3e 1 :+0,5 2 :+1e 3 :+2e 4 :+4e 5 : Yok

[21-] Terazi Yapilandirma Parametreleri

Bu bolimde terazinin kapasite ve taksimat secimi yapilir.
[212 ] Kapasite
Bu parametreye girmek igcin <Dara> tuguna basilir.

[CAP ]

[ XXXXXX ]
Tarti aletinin kapasite degeri <Dara> ve <Sifirlama> tuglari ile girilir ve <Enter> tusuna basilir.

d 1
[ XXXXXX ]
Taksimat degeri <Sifirlama> tusu ile segilir ve <Enter> tuguna basilir.

[214 1] Birim

0 : kg (Kilogram)
1 :Ilb  (Libre)
2 : Yok (Brimsiz)

[3--] Kalibrasyon Parametreleri Blogu

Bu bolimde terazinin kalibrasyonu yapilir.

[30-] Kalibrasyon Parametreleri

[301 ] Kalibrasyon

Kalibrasyon, terazinin bos ve daha sonra bilinen bir test agirhgi ile sifir ile kazang ayarlarinin
yapilmasi ve bu degerlerin BX13 tarafindan tutulmasini igerir. Kalibrasyonun nasil yapilacagi asagida
adim adim agiklanmigtir;
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[302

. Kalibrasyona baglamak igin gostergede [ 301 ] goriiniiyorken < Enter > tusuna basiniz.

Gostergede [ ZEro.CA ] goriildiigiinde platform (izerini bosaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

Cihaz otomatik olarak platformun bog dederini belirlemeye baslar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAIt ] mesaji gosterilir.

[ Load ] mesaji gorildiikten sonra, kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgi degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde goriiliir. Gostergede belirtilen test agirhgi yiklenir. Eger,
farkl bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirik degeri, < Dara > ve < Sifirlama >
tuslari ile girilir. Kalibrasyon icin tartim kapasitesinin en az %20’si kadar bir test agirhgi
kullaniimasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkin olan en yiiksek test agirlik ile
yapilmasi onerilir. EGer yetersiz bir agirlik kullanilirsa, kalibrasyon hatasi meydana gelir.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik ylkleri terazi tizerine koyunuz.
Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayar yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gdsterilir ( Bkz.
Sayfa174)

] Lineerite Diizeltmesi

YUk hicresinin dogrusal olmamasi ya da mekanik donanimindan dolayi, terazi performansinda
dogrusallik sorunu olusabilir. Ug noktada yapacaginiz kalibrasyon ile terazi performansini
iyilestirebilirsiniz.

1.
2.
3.

10.

Kalibrasyona baslamak icin gostergede [ 302 ] goriintyorken < Enter > tusuna basiniz.
Gostergede [ ZEro.CA ] goriildiiginde platform (izerini bosaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye baglar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAt ] mesaji gosterilir.

[ Load 1 ] mesaj gortldiginde, kalibrasyonun ilk adimi i¢in kullanilacak test agirlik degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortlir. Gostergede belirtilen test agirhgr yiklenir. Eger
farkli bir test agirligi kullanilirsa, bu test agirlik degeri < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile
girilir. Bu yiik degeri, terazi kapasitesinin %35 ile %65 ‘i arasinda olmalidir.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik y(ikleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonuna baglamak igin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

[ Load 2 ] mesaj gorildiginde, kalibrasyonun ikinci adimi icin kullanilacak test agirlik
degeri gostergede [ XXXXXX ] seklinde goriillir. Gostergede belirtilen test agirligi yiklenir.
Eger farkli bir test agirhgr kullanilirsa, bu test agirlik degeri < Dara > ve < Sifirlama >

tuglari ile girilir. Test agirh@i olarak, kapasitenin en az %90 ‘ina denk gelen bir test agirligini
platform (izerine koyunuz. Test ylkiin(n terazi kapasitesi kadar kullaniimasi daha dogrudur.

Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yiikleri terazi tizerine koyunuz.

Kazang kalibrasyonunun ikinci adimina baglamak i¢in < Enter > tusuna basiniz. Kazang
ayari yapilirken gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gdsterilir ( Bkz.
Sayfa174)

[31-] Kalibrasyon Diizeltme Parametreleri

Bu bolimde sadece sifir ya da kazang ayarlari yapilabilir. Boylece tlim kalibrasyon siirecini tekrarlamaya

gerek kalmaz.
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[310 ] Sifir Kalibrasyonu

Bu parametre sadece sifir ayarini yenilemek igindir.

1. Kalibrasyona baslamak igin gostergede [ 310 ] goriiniyorken < Enter > tusuna basiniz.
2. Gostergede [ ZEro.CA ] gortildiigiinde platform (izerini bogaltin ve < Enter > tusuna basiniz.

3. Cihaz otomatik olarak platformun bos degerini belirlemeye baslar ve bu islem siiresince
ekranda [ WAt ] mesaji gosterilir.

4. Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gosterilir ( Bkz.
Sayfa174)

[311 ] Kazanc Kalibrasyon Ayari

Bu parametre ile cihazin kazang ayari yenilenir.

1. Kalibrasyona baslamak icin gostergede [ 311 ] gorinlyorken < Enter > tusuna basiniz.

2. [ Load ] mesaj gorildikten sonra, kalibrasyon icin kullanilacak test agirligi degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde goriillir. Gostergede belirtilen test agirhgi yiklenir. Eger,
farkl bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirik degeri, < Dara > ve < Sifirlama >
tuslari ile girilir. Kalibrasyon icin tartim kapasitesinin en az %20’si kadar bir test agirhgi
kullaniimasi gerekmektedir. Ancak kalibrasyonun mimkiin olan en yiiksek test agirlik ile
yapilmasini énerilir. Eger yetersiz bir agirlik kullanilirsa, kalibrasyon hatasi meydana gelir.

3. Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yiikleri terazi (izerine koyunuz.

4. Kazang kalibrasyonuna baglamak icin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayari yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

5. Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gosterilir ( Bkz.
Sayfa174)

[312 ] Yiikte Kazang Kalibrasyon Ayar

Bu adimda yik altindaki bir tarti aletinin mevcut yikinl kaldirmadan ve sadece kalibrasyon igin
gerekli agirhgin yilklenmesiyle yapilan kazang ayaridir. Bu parametre dzellikle bos olmayan ve yiikiin
bosaltilma giicliigli olan tanklarin kazang kalibrasyonunda dnemli kolaylk saglar.

1. Kalibrasyona baglamak igin gostergede [ 312 ] gorlinlyorken < Enter > tusuna basiniz.

2. Gostergede [T.ZEro ] gorildiginde indikatorin mevcut yiki tespit ederek gegici sifir
bolgesini belirlemesi igin < Enter >tusuna basiniz.

3. Cihaz gegici sifir ayarini yaparken ekranda [ WAIt ] mesaji gorilecektir.

4. [ Load ] mesaji gorildikten sonra kalibrasyon icin kullanilacak test agirhgr degeri
gostergede [ XXXXXX ] seklinde gortliir. Gostergede belirtilen test agirligi yiklenir. Eger
farkl bir test agirigi kullanilacaksa, bu test agirhk degeri, < Dara > ve < Sifirlama >
tuglari ile girilir.

5. Test agirliklarini veya agirligi bilinen diger pratik yikleri terazi izerine koyunuz.

6. Kazang kalibrasyonuna baglamak igin < Enter > tusuna basiniz. Kazang ayar yapilirken
gostergede 10 saniye [ WAIt ] mesaji gosterilir.

7. Eger herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata kodu gésterilir ( Bkz.
Sayfa174)
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[313 ] eCal Kalibrasyon
Uyari: eCal’e baglamadan dnce [212] parametresinden kapasite ve taksimat degerini giriniz.

Bu parametre, tarti aletini herhangi bir test agirhgi kullanmadan kalibre edilmesini saglar. Tarti aleti
kapasitesi, toplam Load Cell kapasitesi, Load Cell ¢ikigi ve tarti aleti lii yiik degerleri bu kalibrasyon
icin ihtiyag duyulan degerlerdir. Kosullarin uygun olmasi halinde 0li yik degeri girmek yerine
otomatik sifir kalibrasyonu yapmasi onerilir. Girig icin < Dara > tusuna basiniz.

[LC.CAP]

[XXXXXX]

Toplam Y(ik hiicresi (Load Cell) kapasitesi < Dara > ve < Sifirlama > tuslari ile girilir ve < Enter >
tusuna basilarak bir sonraki adima gegilir.

Ornek : Agirlik sistemi 4 adet 1000 kg'lik yiik hiicresi igeriyorsa, LC.CAP = 4000 olur.

[LC.oUt ]

[XXXXXX]

YUK hiicresi sertifikasinda belirtilen yiik hiicresi kazang katsayisini (mV/V) <Dara> ve <Sifirlama>
tuglar ile giriniz. Eger sistemde birden fazla yiik hiicresi bulunuyorsa, yiik hiicrelerinin ortalama
kazang katsayisi hesaplanir ve girilir. < Enter > tuguna basarak sonraki adima geginiz.

Ornek: 4 yiik hiicreli bir sistemde yiik hiicrelerine ait ¢ikis degerleri:
LC1:2.0010, LC2: 1.9998, LC3:1.9986 ve LC4:2.0002 ise ortalama deger:
LC.Out = (2.0010 + 1.9998 + 1.9986 + 2.0002 ) + 4 = 1.9999 mV/V.

[ZEr.AdJ]

[XXXXXX]

< Enter > tusuna basilarak sifir kalibrasyonu yapilir.

Gostergede yaklagik 10 saniye [WAIt] mesaji belirdikten -bu sirada tarti aletinin bos ve kararli
olmasina dikkat edilmelidir. EGer herhangi bir hata yoksa kalibrasyon bitirilir. Aksi takdirde hata
kodu gosterilir ( Bkz. Sayfa 174 ).

Bir sebeple Sifir kalibrasyonu yapilamamasi halinde, 6li yik degeri tahmini olarak girilebilir. Bu
islem igin < * > tuguna basilarak [PrE-Ld] adimina gegilir.

[PrE-Ld]
[XXXXXX]

Olii yilk degerini < Dara > ve < Sifirlama > tuglari ile giriniz ve < Enter > tuguna basarak sonraki
adima geginiz.

Not: Olii yiik degeri tahmini olarak girildigi igin, terazi bosaltildiginda sifir dederini géstermeyecektir.
Terazinin sifir degerini diizeltmek igin [ 310 ] parametresinden sifir ayari yapiniz.

[32-] Katsayilar ile Kalibrasyon Ayari

Eger kalibrasyon katsayilarini not ederseniz, bu katsayilar yardimiyla tam kalibrasyon yapmadan terazinizin
kalibrasyon ayarini yapabilirsiniz.

[320 ] Sifir Katsayisi

Bu katsayi terazinin sifir kalibrasyon noktasini tanimlar. Yeni degeri < Dara > ve < Sifirlama >
tuslari ile giriniz ve < Enter > tusuna basarak sonraki parametreye geginiz.
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[321 ] Test Yiikii Katsayisi

Bu katsay terazinin agirlik degderinin hesaplanmasi icin kullanilan test yiki degerini tanimlar. Yeni
degeri < Dara > ve < Sifirlama > tuslan ile giriniz ve < Enter > tusuna basarak sonraki
parametreye geginiz.

[322 Kazang Katsayisi

Bu katsayi terazinin kazang kalibrasyon noktasini tanimlar. Yeni degeri < Dara > ve < Sifirlama >
tuslari ile giriniz ve < Enter > tusuna basarak sonraki parametreye geginiz.

[6--] Dolum Blogu

[50-] Dolum Parametreleri

Bu boliimde dolum ile ilgili temel parametre konfiglirasyonlari yapilir.

[500 1] Mod Secimi

: Mod 1
: Mod 2
: Mod 3
: Mod 4
: Mod 5
: Mod 6
:Mod 7
: Mod 8

Kabin icine dstten briit dolum )

Kabin igine ustten net dolum )

Kabin iginde briit dolum)

Kabin i¢inde net dolum)

Paketleme / Torbalama )

Coklu dongilii Paketleme / Torbalama)
Kaba doldur / Hassas bosalt)

Torbayi tartarak dolum)

coNoO Ok~ wWN =

[501 1] Besleme Tipi

0 : Hizh ve Yavas besleme sirasiyla aktif olur.
1: Hizli&Yavas ve Yavas besleme sirasiyla aktif olur.

[502 50] Hata Diizeltme Orani

Malzemelerin akis hizlari, ortam sicakhgi, malzemenin yapiskanhgi, distigi yikseklik vs. gibi
etkenlere bagh olarak degisebilir. Bu tir durumlardan kaynaklanan dolum hatalarinin
engellenebilmesi icin Yavas (Fine) besleme degerinin de uygun olarak degistirilmesi gerekir. BX13
bu dolum hatalarini tespit ederek sonraki dolum icin yeni kesme degerini otomatik ayarlar ve daima
hedef (Target) degerin doldurulmasini saglar.

Bu parametreye girilen deger ylizde olarak algilanir ve hesaplanan yeni kesme degerine ait formiil
asagida gosterilmistir.

Yeni kesme degeri = Yavas (Fine) + [ (Son dolum dederi — Hedef (Target)) * Hata diizeltme orani ]
100

[503 01] Hata Diizeltme Sikhgi

BX13, son dolum periyodunda olugsan dolum hatalarinin sonraki dolumlarda da olusmamasi igin
otomatik olarak diizeltebilir.

Bu parametrenin degerine bagli olarak dolum periyodu sonunda Yavas (Fine) besleme degeri
otomatik olarak diizeltilir. Dolum siresini azaltmak icin bu parametre dederi ( 99’a kadar )
arttirilabilir ve yeni Yavas (Fine) besleme degeri [ 502 ] parametresine bagli olarak hesaplanir.
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Ornek: Eger bu parametre degeri 3 secilirse, her iic dolumda bir Yavas (Fine) besleme diizeltmesi
yapilir.

Genel uygulamalar icin bu parametre degeri “ 1 “ secilmelidir. Aksi takdirde, hata diizeltmesi
yapilmayan dolumlarda doldurulan deger yerine hedef deger toplam degere ilave edilir.

Uyan : Sadece hata diizeltmesi yapilan dolumlarda dogru okuma igin kararliik kontrol gecikmesi (
par. [ 504 ] ) beklenir ve doldurulan aktiiel deger toplama ilave edilerek dolum bitirilir.

[504 1.0] Kararhilik Kontrol Gecikmesi
Kararlilik kontrolii 6ncesi uygulanan gecikme suresidir.

Uyani : Dogru dolum sonucunun fise basiimasini saglamak icin hata diizeltmesi yapilan dolumlarin
sonunda fig c¢iktisi dretilir. Her dolum sonunda fis c¢iktisi isteniyor ancak hata diizeltmesi
istenmiyorsa [ 503 | parametresini “1”, [ 502 | parametresini de “0” olarak ayarlayiniz.

[505 250] Sifirlama Periyodu

[ XXXXXX ]

Sifirlama igleminin yapiima sikligi saniye cinsinden girilir. Sifirlama islemi, bu sirenin bitiminden
sonraki ilk dolum igleminde gergeklesir. Her dolum igleminde sifirlama gerekiyorsa, bu parametrenin
dederi bir dolum siresinden daha dislk girilmelidir. Buraya girilen deger OIML R-61 bdlim
A.5.3.5’'de hesaplanan degerden diisiik olmalidir. Maksimum 5399 saniyedir ( 90 dakika ).

[506 2.0] Sifirlama Gecikme Siiresi

Sifirlama iglemi oncesi uygulanan gecikme suresidir. Maksimum 9.9 saniyedir.

[507 0] Dolum Sonu Gdsterimi

0 : Dolum sonrasi toplama ilave edilen deger ile [ FuLL ] mesaji dolum sonunda dontgtimli
gosterilir.

1 : Bunker agirhgi ile [ FuLL ] mesaji dolum sonunda donlistimlIt gosterilir.

2 : Hedef deger ile [ FuLL ] mesaji dolum sonunda dontisiimlii gosterilir.

[508 0] Besleme Kontrolii

0 : Yok.

1 : Eder 10 saniye boyunca malzeme akisi olmazsa, [nO0 FEEd] mesaj gosterilir. Bu durumda
besleme cikislarinin durumu degistirilmez ve malzeme akisinin gelmesiyle bu mesaj otomatik
olarak kaldirilir.

2 : Eger 10 saniye boyunca malzeme akisi olmazsa, [n0 FEEd] mesaji gosterilir ve bu durumda
besleme cikiglar kapatilir. Reset girigi ile hata durumu iptal edilir.

[509 0] Dolum Siiresi

[ XXXXXX ]

Eder dolum / bosaltma zamani bu periyodu asarsa, [FiLL t ] mesaji gosterilir ve dolum iglemi
otomatik olarak durdurulur. Reset girisi ile hata durumu iptal edilir. Dolum siresi kontrolini
devredigi birakmak icin [000000] degerini giriniz. Maksimum degeri 9999 saniyedir.

[50A 0] Baslangic Tipi ( Mod-5 ve Mod-6 icin)

Bu parametre, cihazin enerji verilerek agilmasinin ardindan veya dolum prosesinin iptal (reset)
edilmesinin ardindan dolumun nasil baglayacagini tanimlar.
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0 : Sifir bolgesi [Zero_r] kontrolii yaparak baglanir.
1 : Sifir bolgesi [Zero_r] kontrolli yapilmadan baglanir.

[50B 0] Dolumda Display Gosterimi

0 : Artan gosterim 1 : Azalan gosterim

[8--] Metrolojik Veri Parametreleri Blogu

Bu bolimde yasal metroloji ile ilgili parametreler girilir.
[80-] Yasal Metroloji Parametreleri
[800] Sayac
BX13 tarti cihazinda yapilan kalibrasyon sayisini gosterir. Bu sayac, kalibrasyon DIP anahtar “ON“
durumunda iken programlama moduna giris sonrasinda otomatik olarak 1 artar ve degistirilemez.
[9--] Kontrol Parametreleri Blogu
Bu bdliimde BX13 cihazinin kontrolii ve test islemleri yapilir.

[90-] Test Parametreleri

[900 ] Tus Takimi Testi

Bu adimda BX13 tuglarina basildiginda her tusun ASCIl karsidi gostergeye gelir. Boylece, tusun
fonksiyonel oldugu test edilir. <t > tusuna basilarak bir sonraki adima gegilir.

[901 XY ] RS 232C Seri Port Testi

< Sifirlama > tuguna pes pese basildiginda X dijitinde gdsterilen karakterler sirasiyla RS 232C seri
port cikisindan gonderilir. Seri girise gelen niimerik bilgiler ise Y dijitinde gosterilir. EGer TXD ile RXD
uclari kisa devre edilip < Dara > tusuna basilirsa X ve Y dijitlerinde ayni karakterler gosterilir.

[902 XY ] RS 485 Seri Port Testi

< Sifirlama > tusuna pes pese basildiginda X dijitinde gosterilen karakterler sirasiyla RS 485 seri
port ¢ikisindan gonderilir. Seri girise gelen nimerik bilgiler ise Y dijitinde gosterilir.

[903 ] Paralel Girig Testi

X Y]
Paralel giris testi icin < Sifirlama > tusu ile Y dijitine test edilecek paralel giris numarasi yazilir. X
dijiti secilen girisin lojik durumunu gosterir.

[904 ] Paralel Gikig Testi

[o X Y]

Paralel ¢ikis testi icin < Sifirlama > tusu ile Y dijitine test edilecek paralel ¢ikis numarasi yazilir.
Secilen cikigin lojik durumunu degistirmek i¢cin < Dara > tusuna basilir ve X dijiti ¢ikisin lojik
durumunu gosterir.
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[905 ] mV Gosterimi

< Enter > tusuna basildiginda yik hiicresi milivolt degeri gostergeye gelir. Bu deder yilk hiicresinin
test / servis amacli kalibre edilmemis yaklagsik ¢ikis degeridir.

[91-] Yazilim Bilgileri

[910 ] Opsiyon Versiyonu
[ XX.YY]
Yazilim versiyon formati XX.YY seklindedir. XX major bolimdi ve YY ise minor bolimU gosterir.

[92-] Olay Giinliikleri

[920 ] Hata Kodlarinin Kayitlan
[ Err XX]

Olusan son 20 adet hata kodu bu parametrede listelenir. Bir 6nceki kayda ulagsmak igin <*> tusuna
basiniz.

[921 ] Parametre Bloguna Giris Kayitlari
[ SErVICE ]

Son 20 adet parametre bloguna girisi bu parametrede listelenir. Bir 6nceki kayda ulagsmak igin <*>
tusuna basiniz.

[99-] Parametrelerin Yazdiriimasi
[990] Tiim Parametrelerin Yazdiriimasi

< Enter > tusuna basarak tiim parametre bilgileri yazicidan yazdirilir.

[991] Fabrika Ayarlarina Doniilmesi

< Enter > tusuna basildiginda [ Ld dEf ] mesaji goriliir. < Dara > tusuna basilarak cihaza fabrika
ilk cikis (default) parametre degerleri yiiklenebilir veya < F > tusuna basarak bu parametreden
cikilabilir.

Bu iglem, Kapasite/Taksimat ve kalibrasyon ayarini degistirmez.
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9. Mopsus RTU

BX13 cihazi ile RS 485 / RS 232C seri arayiizii tizerinden Modbus RTU haberlesmesi gerceklestirilebilir.

Bu arayiizler, kullanilan PLC'nin haberlesme bigimine gore High-Low ya da Low-High olarak programlanabilir
ve bu ozellik sayesinde 2 word’llik alanlarin okunmasindan sonra word’lerin yerlerini degistirmek icin PLC’de
ayrica igslem yapmaya gerek kalmaz.

9.1 Modbus RTU Veri Yapisi

RS 485 / RS 232C seri aray(izii Modbus RTU igin programlandiktan sonra Modbus RTU ag tizerinden Slave
olarak kullanilabilir. Modbus slave adresi RS-485 / RS 232C adresinden tanimlanir ve ‘0x03’ (Read Holding
Registers), ‘0x06’ (Single Write Register), ‘0x10’ (Preset Multiple Registers) ile ‘0x17’ (Read/Write Multiple
Registers) fonksiyon kodlari desteklenir.

Modbus RTU High-Low: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “big-endian” formatinda tutulurlar.

Distik anlamh Word, yiiksek adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiksek anlamh Word ise dugik adrese
sahip olan alanda tutulur.

Modbus RTU Low-High: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “little-endian” formatinda tutulurlar.

Disiik anlamh Word, disiik adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiksek anlaml Word ise yiiksek adrese
sahip olan alanda tutulur.

Parametre ayarlari:

Data Formati : Modbus RTU High-Low veya Modbus RTU Low-High
Data Boyu & Parity :8none 1,8 odd 1 veya 8 even 1
Cihaz adresi : 01 - 31 arasi

RS 485 / RS 232C seri arayiiziine ait parametreleri Sayfa 75 de bulabilirsiniz.

Modbus ile ilgili detayh bilgi icin litfen http://www.modbus.org internet adresini ziyaret ediniz.

Modbus RTU Komut Tablosu;
Adres R/W | Word | Komut Aciklama
40001 R |2 Gosterge Degeri Briit ise briit deger, Net ise net degerdir
Bit Aciklama
DO 0 — Sistem Hazir 1 — Sistem Mesgul
D1 0 — Hata (Bkz. D13-D15) | 1 — Data OK
D2 0 — Agirhik Kararli 1 — Agirlik Kararh Degil
D3 0 — Briit Mod 1 —Net mod
D4 Kullaniimiyor
D5 0 - Proses hatasi yok 1-Proses hatasi (Bkz. 40113)
D6 - D11 | Kullaniimiyor
40003 R |1 Status | D12 0- S. bolgesi disinda 1 — Agirlik Sifir bolgesi icinde
Des | Aciklama
0 Hata Yok
D13 1 ADC bdlge digl
2 ADC agin
D14 Hata Kodu 3 ADC altta
D15 :
4 Sistem hatasl
5 Programlama modunda
6 Diisiik/Yliksek voltaj
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40004 R |2 Dara Degeri
40006 R |2 Briit Deger
40008 R 1 Status 40003 adresi ile ayni dzellikte
Desimal Aciklama
0 Yok
1 Sifirlama
2 Dara alma
40009 RIW | 1 Kontrol 3 Dara silme
4 Yazdirma
8 Dolum Start’i
9 iptal (Reset)
14 Bosaltma Start’i
40010 RW |1 Kullaniimiyor
40011 RW |2 Hedef (Target) deger Bkz. Sayfa 39
40013 RW |2 Kullaniimiyor
40015 RW |2 Hizli (Coarse) besleme Bkz. Sayfa 39
40017 RW |2 Yavasg (Fine) besleme Bkz. Sayfa 39
40019 RIW | 1 CN (sira numarasi) Bkz. Sayfa 81°deki par. [142]
40020 R |2 Son dolum degeri
40022 RW |1 Dolum adedi
40023 RW |2 Toplam
Bit Aciklama
DO Girig-1
40025 R 1 Dijital giriglerin durumu g; g:::zi 0-Pasit 1- Aktif
D3 Girig-4
DO Clkis-1
D1 Cikis-2
D2 Cikig-3
40026 RW | 2 Dilitl gikislarin durumu 20— |-2KiS4 0-Pasif 1- Aktif
D4 Cikig-5
D5 Kullanilmiyor
D6 E
D7 Z
40028 RW |2 Kullaniimiyor
Desimal | Aciklama
0 Yok
188 Sifir kalibrasyon ayari
_ 220 Kazang kalibrasyon ayari (")
40030 R 1 Kallbrasyon 236 Toplam yiik hiicresi kapasitesi ") | gCal
250 Ortalama mV/ degeri (") Katsayilari
171 Ol yiik degeri "
23205 | eCal katsayilarini kaydet Bkz. Par. [313]
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40031 R/W Kazang kalibrasyon degeri / Toplam LC kapasitesi / mV degeri / Olii yiik degeri
Des | Aciklama
DO .. D7 1 Sistem kalibrasyon i¢in hazir
3 Sifir kalibrasyon iglemi stirtiyor ...
Kalibrasyon ] ] .
isleminin 4 Kazang kalibrasyon iglemi sirtyor ...
durumu 9 | Hata (Bkz. D8 ... D15)
Kalibrasyon siiresi asildi.
1 - Kalibrasyonu tekrar baglatiniz.
ADC hatasl
2 - Cihaza tekrar enerji veriniz.
- Hata tekrarlaniyor ise karti degistiriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
3 - YUk hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Kalibrasyon
40033 R Durumu Cihaz kalibre olmuyor.
34 | Yiik hicresi sinyali gok diisiik / yiiksek
D8 ..D15
Kalibrasyon hatasi
. - Kalibrasyon test ylikii yetersiz
Kalibrasyon 3B |- Kalibrasyon test yiikiinii kontrol et
Hatalan - Yiik hiicresi baglantisini kontrol et.
Kalibrasyon yiikii deger girisi hatasi
36 | - Testagirligi cok diisiik. Test agirhgini
arttiriniz.
Terazi kararl degil
37 | - Terazi kararli olana kadar bekle
- Topraklamay! kontrol et.
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” degil.
8 1. Kalibrasyon DIP anahtarini “ON“ yapiniz.
40034 R/W Kullaniimiyor
Uygulama Parametreleri
Mod 1 Mod 3
Mod 2 Mod 4 Mod 5 Mod 6 Mod 7 Mod 8
40040 R/W 2 TARE TARE D_DISC D_DISC - VibON
40042 R/W 2 TARE__ TARE__ D_GATE D_GATE - VibOFF
40044 R/W 2 D_FILL D_FILL ZERO_R ZERO_R EXTRA D_Hold
40046 R/W 2 - SAFEtY - L_TRGT - Gr-Net
40048 R/W 2 D_STRT D_STRT - - - D_End
40050 R/W 2 S_TYPE S_TYPE - - - -
40052 R/W 2 - - GAT_Ch GAT_Ch GAT_Ch -
40054 R/W 17 Kullaniimiyor
40071 R 1 Gosterge Degeri 40001 adresi ile ayni 6zellikte
40072 R 1 Status 40003 adresi ile ayni dzellikte
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40073 R 1 Dara Degeri 40004 adresi ile ayni dzellikte
40074 R 1 Briit Deger 40006 adresi ile ayni dzellikte
40100 R 1 Giic ' [@3{“3@'“'" (Eug kaynagi gerilimi 0.1 V cinsinden gosterilir.
voltaj degeri Ornegin: 23.4 VDC icin okunan deger 234 olacaktrr.
40101 R 2 Ton/saat gosterimi
40103 R 10 Kullaniimiyor
Desimal | Aciklama
Proses 0 Proses hatasi yok
. 1 END
Uyari Mesajlan
2-3 Kullaniimiyor
4 RESET
128 E GATE
129 E TRNG
40113 R 1 130 E TARE
131 E ZERO
Proses 132 E ZRNG
Hata Mesajlari 133 FILL t
134 E VALV
135 E HOLE
136 Kullaniimiyor
137 NO FEED
0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs.)
1 Hazir ( Ready )
40114 R 1 Proses adimlari 2 Dolum iglemi devam ediyor...
3 Dolum bitti ( FULL)
4 Bogaltma iglemi devam ediyor...
42000 R/W 1 Filter Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
42001 R/W 1 Kullaniimiyor
42002 R/W 1 Sifirlama bélgesi Bkz. Sayfa 81°deki par. [203]
42003 R/W 1 Otomatik Sifir takibi Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
42004 R/W 1 Dara Bkz. Sayfa 82’deki par. [209]
42005 R/W 1 Hareket Dedektoril Bkz. Sayfa 82’deki par. [206]
42006 R/W 2 Kullanilmiyor
42008 R/W 2 Kapasite Bkz. Sayfa 82’deki par. [212]
Des Aciklama
0 XXXX00
1 XXXXX0
42010 R/W 1 Noktanin yeri 2 XXXXXX
3 XXXXX.X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
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Des Aciklama

42011 R/W 1 Taksimat degeri L i ;

X5
42100 R/W 1 Mod segimi Bkz. Sayfa 86'deki par. [500]
42101 R/W 1 Besleme tipi Bkz. Sayfa 86'deki par. [501]
42102 R/W 1 Hata diizeltme orani Bkz. Sayfa 86'deki par. [502]
42103 R/W 1 Hata diizeltme sikligi Bkz. Sayfa 86'deki par. [503]
42104 R/W 1 Kararlilik kontrol gecikmesi Bkz. Sayfa 87’deki par. [504]
42105 R/W 1 Sifirlama periyodu Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
42106 R/W 1 Sifirlama gecikme siiresi Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
42107 R/W 1 Dolum sonu gosterimi Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
42108 R/W 1 Besleme kontrolii Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
42109 R/W 1 Dolum siiresi Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
42110 R/W 1 Baslangig tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
42111 R/W 1 Dolumda display gosterimi Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

(1)  40031-32 adreslerine ilgili degerleri yiikledikten sonra bu komutu uygulayiniz.
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Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
AQirlik degeri okuma:

1.

A

40003 (veya 40008, 40073) adresini okuyun,

D0=0 ve D1=1 oldugunu kontrol edin,

Eger dogruysa, agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Eger DO=1 ise, sistem hazir olana kadar DO bitini kontrol etmeye devam edin,
Eger D1=0 ise, hata kodunu kontrol edin.

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin diistik baytini kontrol edin, kalibrasyona baglayabilmek icin desimal '1' degerinde
olmaldir.

Sifir kalibrasyonunu baslatmak icin 40030 adresine desimal '188' degerini ylikleyin.

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, sifir kalibrasyonu stresince desimal '3' degerinde
olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda 40033 adresinin diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger 40033 adresinin distik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak igin 40033 adresinin yiiksek
baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin disiik baytini kontrol edin, ayarlamaya baslayabilmek igin desimal '1' degerinde
olmalidir.

Once kalibrasyon degerini 40031-32 adresine yiikleyin, ardindan kazang kalibrasyonuna baslamak
icin 40030 adresine desimal ‘220" degerini ylikleyin,

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, kazang kalibrasyonu stiresince desimal '4' degerinde
olacaktir.

40033 adresinin distik bayti kazang kalibrasyonunun sonunda desimal '1' degerine doner.

Eger 40033 adresinin diistik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak icin 40033 adresinin yliksek
baytini kontrol edin.

ACIKLAMA:
Dikkat: Baglant: detaylar icin Kurulum ve Devreye Alma bollimiindeki ilgili aciklamalara bakiniz.

Ozel durum kodlari:

1: Fonksiyon kodu desteklenmiyor.

2: Baslangi¢ veya bitis adresi adres araligi disinda.
3: Gegersiz deger girigi

4: islem hatas.
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Komut Ornekleri:

“0x01” adresli cihazdan (Modbus RTU High-Low) hex sayi sistemine gbre okuma ve yazma iglemi

yapiimasi.

Asagida bazi komut orneklerini bulabilirsiniz.

Aciklama

Hex

Agirlik bilgisi sorgusu

01,03,00,00,00,02,C4,0B

Agirlik bilgisi sorgusunun cevabi
(Agirhk degeri 100000°dir )

01,03,04,00,01,86,A0,38,4A

Durum bilgisi sorgusu

01,03,00,02,00,01,25,CA

“Dolum Start’i” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,08,A6,DE

“Bosaltma Start’1” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,0E,26,DC

“iptal” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,09,67,1E

Sifirlama komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,01,66,D8

Dijital girigleri oku

01,03,00,C7,00,01,35,F7

Dijital giriglerin cevabi
(Giris-2 aktiftir)

01,03,02,00,02,39,85

Dijital ¢ikiglari oku

01,03,00,C8,00,01,05,F4

Dijital ¢ikiglarin cevabi
(Cikis-3 aktiftir)

01,03,02,00,04,B9,87

Kalibrasyon durum sorgusu

01,03,00,20,00,01,85,C0

Kalibrasyon durum sorgusunun cevabi
(Cihaz kalibrasyon i¢in hazir durumda)

01,03,02,00,01,79,84

Sifir kalibrasyonu komutu

01,10,00,1D,00,01,02,00,BC,A4,6C

Kazang kalibrasyon komutu
(Kazang degeri=50000)

01,10,00,1D,00,03,06,00,DC,00,00,C3,50,F7,F0

Toplam LC kapasitesi komutu
(100000 degeri icin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,EC,00,01,86,A0,D4,E0

Ortalama mV/V degderi komutu
(1.9999 mV/V degeri icin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,FA,00,00,4E,1F,DA,93

Ol yiik degeri komutu
(12345 degerini icin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,AB,00,00,30,39,87,25

eCal katsayilarini kaydetme komutu

01,10,00,1D,00,01,02,5A,A5,5F,06

Gic kaynagi gerilim degeri sorgusu

01,03,00,63,00,01,74,14

Glic kaynag gerilim
dederi sorgusunun cevabi
(Glc kaynagi gerilimi 23,5 V'dur.)

01,03,02,00,EB,F8,0B
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Basit bir program drnegi:

PLC uygulama dosyalarini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

mMmicoz2
| [mov He1 Di120 |
SET M1028
SET MI1010
SET M1 120
SET M1143
RST Mi161
!MDV K100 D1129 |
Mi1129
: RST M1129
M1123 M1128
1 /—t SET Mi122
[mov ) D4 |
Mes ME9 M40 I
—/h 1/} /1 CEE T o B
et:S
! [mov K1 DO |
et}
— t Jmov K2 DO |
M40
f [mov K3 DO |
Mi123 Mi1z8 M8
/ 171 1L [mobRwW K1 H10 K8 Do K1 |
I T 1T L
B9
! SET M5
M4
Mas5
1 | ITMH T3 K5 |
T3
— | RST 2
RST 5
RST Mao
RST [
M1123
1 RST M1123
RST MB20
RST To
[mov D1073 D4 |
[mov D1074 D5 ]
[mov D1075 D6 |
[mov D1076 D7 ]
!MOV D1077 D8 |
[mov D1078 De |
M1000
|} [wanD D9 K2 D48 |
|—{: Dag K2 I M100 )
WM100
I} SWAP D4
[aDD D4 D5 D20 ]
SWAP D6
[aDD D6 D7 Di8 |
M1000
H- D20 HTFFE | —/} SET M3z0
M100
[ /L
I
|DsUB D18 D22 D18 |
Mo
— [osuB Dig DS54 Dig |
| omov Dig D56 |
Mi123
1/t JTvR TO K5 |
To
! RST To
I SET M320
I
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10. PROFIBUS ( SADECE BX13 PB)

Profibus DPV1 baglantisinda sistemin haberlesme hizi cihaz tarafindan otomatik olarak algilanir.
Desteklenen haberlesme hizlarl 9.6 kbps, 19.2 kbps, 45.45 kbps, 93.75 kbps, 187.5 kbps, 500 kbps,
1.5 Mbps, 3 Mbps, 6 Mbps ve 12 Mbps ‘dir.

BX13 PB indikatorin Profibus parametre ayarlarinin yapilmasinin ardindan cihazla haberlesebilirsiniz. GSD
dosyalarini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Profibus konnektortiniin yaninda iki adet LED bulunur. Bunlar;

ST Durum LED’i

LED’in Durumu

©e9

1 0P Calisma Modu LED’i

2 ST Durum LED’i

3 Profibus konnektorii

Anlami

Aciklama

Sonuk

Enerji yok veya baglatiimadi

Enerji yok veya profibus modili
baglatiimadi.

Yesil

Baglatildi

Yesil flag ediyor...

Baglatildi, kendi kendini
islemleri devam ediyor.

test

Kendini test iglemleri devam ediyor

Kirmizi istisnai hata istisnai bir hata var
OP Galisma Modu LED’i
Durumu Anlami Aciklama
Sonik On-line degil / Enerji yok Enerji ve kabloyu kontrol edin
Yesil On-line, data exchange -

Yesil flas ediyor...

On-line, clear

Kirmizi flag ediyor...
(2 flag)

PROFIBUS konfiglrasyon hatasi
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10.1 Data Formati

Agirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[050].

10.2 GSD Konfigiirasyonu

Profibus konfiglirasyonu, 2 adet Input-2 word ve 2 adet Output-2 word bilgilerinden olusur. PLC
programcilar i¢in GSD konfiglirasyonu Sekil 10.1’de verilmistir.

= e ] oix|
=(0JUR
Sucherc ’7 L] "ﬂ

)ZQ Zf,u PROFIBUS: DP-Mastersystem (1) Brofit  [Standard =~

22 DIT6/0076 = NC -~
4 Zahlen # (20 Netzkomponenten

# (0 Regler
# (] Schaltgerite
# (1 Sensorik
(0 SIMADYN
(] SIMATIC
# (] SIMODRIVE
(] SIMOREG
0 (] SIMOVERT
1 (0 SINAMICS
= (2 SIPOS
= (1] Weitere FELDGERATE

= (22 Allgemein

= @ Anybus CompactCom DPV1 (FW
~ @ universaimodul

< > [ Input1byte
[ nput1 word

[ tnput 2 words
485 (5) Anybus CompactCom DPY1 ( [ input 4 words

Steckplatz_| [[j| DPKernung | Bestelumme / Bezeichnung E-Adesse | Addesse | Kommentar 4 Qusut1 e
I l!ﬂ'?! Output 1 words
1* & 2" Dword of 209 Tnput 2 words 3 I [ Output 2 words
BX13PB Output to PLC Input 203 linput 2 words 15457 l_ [ Ouput & words
1* & 2" Dword of, 225 (AT U253 - Schakgerate

PLC Output to BX13PB Input 225 (Output 2 words 54,57 =10

%0 Gateway

% (2 Kompatile PROFIBUS-DP-Slaves

¥ PROFIBUS-PA

+ B2 PROFINET 10
« [ SIMATIC 300
« [ SIMATIC 400
« [l SIMATIC PC Based Contiol 300/400
- &, SIMATIC PC Station v
< >

PROFIBUS-DP-Slaves der SIMATIC 57, M7 und C7 3
(dezentialer Aufbau) e

Sekil 10.1 - GSD Konfiglirasyonu

GSD Konfigiirasyonu Aciklama

Input 2 words 1. Dword ( BX13 PB Cikisindan PLC Girigine )
Input 2 words 2. Dword ( BX13 PB Gikisindan PLC Girisine )
Output 2 words 1. Dword ( PLC Cikisindan BX13 PB Girisine )
Output 2 words 2. Dword ( PLC Gikisindan BX13 PB Girisine )
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10.3 Profibus DP Veri Yapisi
BX13 PB Cikisindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:
Dword | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) | D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1.
Dword Cihaz agildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirlk degerleri ve kalibrasyon durumlari igin 2. Dword Output'a bakiniz.
» 7 £ Out | Qut | Out | Qut | Out In In In In
' 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Duvord p Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi | KMT
roses ifir
Input BX13 PB Hata kodlari " HD
P Hatas! bol. | Net (BKz. 2. Dword Output) Fig
BX13 PB Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input
Bit Numaralari 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Ckislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif = 1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
BX13 PB 0010 2 ADC asir
D15 ... D12
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Dilsiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasl ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullanilmiyor
0 Agirlik sifir bélgesi disinda
D8 Sifir Bolgesi ?I o - : I . I.§I
1 AQirlik sifir bélgesi icinde
, 0 Briit
D7 Gosterge
1 Net
D6 Hareket 0 Kararli
dedektort 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasi 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5...D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu  (Bkz.Tablo 10.2)
2.Dword Output) | o100 4
Kullanilmiyor
10000 16
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 10.0)
Genigletilmig komut listesi
L 31 ( Bkz. Tablo 10.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 PB Girisi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED

BX13 Dolum Kontrolorii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017

Tablo 10.1- Proses hata mesajlari

Sayfa 101 /180



Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Gikigindan BX13 PB Girisi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyonvyuku deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhgi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 10.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 PB Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
RW)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1. L
Dword Bazi komutlar igin ortak kullanim alanidir.
2.Dword Output, bu Dword'iin ne amagla kullanilacagini belirler.
Output
Bosalt| ; Dolum s N
2. Start Iptal Start Genisletilmis komut listesi
Dword Yeni
Output Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KMT

PLC Gikisindan BX13 PB girisine 2. Dword Output

Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bogaltma Startr’ komutu akif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullaniimiyor
D23 ... D16 Genisletilmis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 10.3)
D15 ... D11 Kullanilmiyor
Binary | Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi "
eCal
01000 | 8 Ortalama mV/V degeri @
- katsayilari
01001 | 9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 1 Kullaniimiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 10.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 10.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari (Bkz.Tablo 10.1)
1111 | 31 Genigletilmis komut listesi ( Okuma islemi icin )
(Bkz. Tablo 10.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16 bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 10.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
AQirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek igin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3’
dederinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda, Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.

Kazanc kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baglayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun diastik baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu siresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal ‘1" dederine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun diisiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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11.  PROFINET ( SADECE BX13 PN )

Cihaz tizerindeki 2 adet RJ45 portu ile Profinet agina yildiz veya seri bus iizerinden baglanma olanag vardir.

1. Seri bus baglantisi: Cihaz (zerindeki portlardan biri giris, digeri cikis kablolarina baglanarak seri
baglantili ag olusturulur. Bunun icin herhangi bir ilave programlamaya gerek yoktur.

2. Yidiz baglanti: Eger tek bir kablo ile hub switch (izerinden ag baglantisi yada tek cihazli PLC
baglantisi yapilacaksa indikator izerindeki P1 yada P2 portlardan herhangi biri (izerinden aga
baglanir. Portlardan birindeki ariza durumunda diger port kullanilabilir.

Agirlik cihazinin Profinet ara yiizii 100Mbit ve full duplex calisir. iki portlu Profinet arayiiziine ait GSDML
dosyasini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Arka panelde Profinet haberlesmesinin durumunu gostermek Gzere 4 adet (MS, NS, Link1ve Link2 ) bildirim
LED'i bulunmaktadir. Bu LED’lerin anlamlari agagida agiklanmistir;

1 NS Network Durum LED’i
© 09 o @ 2 MS Modiil Durum LED’i
® m ' 3 | Link/Activity LED (port 1)
5 6 4 Link/Activity LED (port 2)
....... 5 P1 Profinet konnektorii (port 1)
© 6 P2 Profinet konnektort (port2 )
NS Network Durum LED'i
LED’in Durumu Anlami Aciklama
Sonuk Online degil / Enerji yok Enerji ve kabloyu kontrol edin
Yesil On-line (RUN) -
Yesil, flag ediyor On-line (STOP) -

MS Modiil Durum LED’i

LEDin Durumu Anlami Aciklama

- N Enerji yok veya Profinet modili
Sonuk Enerji yok veya baglatiimadi baslatiimadi.
Yesil Baglatildi

. Baglatildi, test islemleri - . . .
Yesil, 1 flag devam ediyor. Kendini test iglemleri devam ediyor
Kirmizi Istisnai hata Istisnai bir hata var
Kinmizi, 1 flag Konfiglirasyon hatasi GSDML konfigtirasyonunu kontrol edin.
Kirmizi, 2 flag IP Adres Hatasi IP adresi tanimlanmamig
Kinmizi, 3 flag istasyon adi hatas stasyon adi tanimlanmamig
- . Cihaza yeniden ener;ji verin.

Kirnmizi, 4 fl Dahili modiil hat

rimizl, < fiag ahili moddl hatasi Tekrarlanirsa karti degistirin.

Kirmizi LED uyari durumundayken, giict kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
Tekrar enerji verdikten sonra konfigtirasyonu, IP adreslerini, kablolari ve istasyon adini kontrol ediniz.
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LINK/Activity LED

LED’in Durumu Anlami Aciklama
Soniik Baglanti yok Baglanti yok, haberlesme mevcut degil
Yesil Baglant; Ethernet baglantisi kuruldu,

haberlesme mevcut degil
Ethernet baglantisi kuruldu,
haberlesme var.

Yesil, kirpigiyor... Aktivite

11.1 Data Formati

Agirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[ 060 ].

11.2 Profinet Parametreleri

Profinet agi ve Profinet ayarlari icin 7 adet parametre bulunmaktadir ve bu parametreler yerel ag iizerinden
EtherX isimli PC yaziimi yardimiyla ile bu béliimde aciklandigi sekilde ayarlanir. EtherX PC yazilimini cihazla
birlikte saglanan CD icinde bulabilirsiniz.

Not: Fabrika ¢ikis degeri olarak istasyon adi (Station name) ‘pn-io’ dur.

DHCP

Aginiz destekliyorsa, IP ayarlarinin otomatik olarak atanmasini saglayabilirsiniz. Aksi halde, IP ayarlariniz igin
ag yoneticinize bagvurmaniz gerekir.

Fabrika ¢ikig degeri 'Devre digr’ dir.

IP Adresi

Eger DHCP aktif degilse, bu ag baglantisi el ile belirtilen IP adresini (statik IP adresi olarak da bilinir)
kullanabilir. Bu secenegi belirlerseniz, IP adresi alaninda bir IP adresi, Alt ag maskesi alaninda da bir alt ag
maskesi belirtmeniz gerekir.

Fabrika ¢ikig degeri ‘192.168.16.250".

Alt Ag Maskesi
Eger DHCP aktif degilse, alt ag maskesi elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘255.255.255.0".

Varsayilan Ag gecidi
Egder DHCP aktif dedilse, varsayilan ag gegidi elle girilir.
Fabrika cikis degeri ‘192.168.16.253".

Birincil DNS
Eger DHCP aktif degilse, birincil DNS elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘208.67.222.222".

ikincil DNS
Eger DHCP aktif degilse, ikincil DNS elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘208.67.220.220".
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Cihaz adi

Cihaza bir isim tanimlamak icin kullanilr.
Standart Varsayilan ‘.

11.3 GSDML Konfigiirasyonu

Profinet konfiglirasyonu, 2 adet Input-2 word ve 2 adet Output-2 word bilgilerinden olusur. PLC
programcilari igin GSDML konfigtirasyonu Sekil 11.1 ‘de verilmisgtir.

1* & 2" Dword of
BX13PN Ou(phut to PLC Input
1% & 2" Dword of
PLC Output to BX13PN Input

1

[N}

CPU
P

PROFIBUS: DP-Mastersystem (1)

22 DI16/0016
24 Zahlen

<

- (6) Anybus

g B i B e ] ] ] B R

48|55 (5) Anybus CompactCom DPV1 (

Steckplatz DP-Kennung | Bestellnummer / Bezeichnung E-Adresse | AAdesse | Kommentar
708 Thput 2 words I
o s S
225 Output 2 words 50...53
225 Output 2 words 5457

“
= PF
« 3 PR

« [ st

= [ s

« @ st
« & sit

<

15

PROFIBUS
(dezentrale

16

Sekil 11.1 - GSDML Konfigiirasyonu

GSDML Konfigiirasyonu | Aciklama

Input 2 words

1. Dword ( BX13 PN Cikigindan PLC Girigine

Input 2 words

Output 2 words

Output 2 words

)
2. Dword ( BX13 PN Cikigindan PLC Girigine ')
1. Dword ( PLC Cikisindan BX13 PN Girigine )
2. Dword ( PLC Cikisindan BX13 PN Girigine )
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11.4 Profinet Veri Yapisi

BX13 PN Cikisindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:
Dword | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) | D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1.
Dword Cihaz agildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirlk degerleri ve kalibrasyon durumlari igin 2. Dword Output'a bakiniz.
» 7 £ Out | Qut | Out | Qut | Out In In In In
' 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Duvord p Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi | KMT
roses ifir
Input BX13 PN Hata kodlari " HD
P Hatas! bol. | Net (BKz. 2. Dword Output) Fig
BX13 PN Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input
Bit Numaralari 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Ckislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif =1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
BX13 PN 0010 2 ADC asir
D15 ... D12
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Dilsiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasl ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullanilmiyor
0 Agirlik sifir bélgesi disinda
D8 Sifir Bolgesi ?I o - : I . I.§I
1 AQirlik sifir bélgesi icinde
, 0 Briit
D7 Gosterge
1 Net
D6 Hareket 0 Kararli
dedektort 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasi 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5...D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu  (Bkz. Tablo 11.2)
2.Dword Output) | o100 4
Kullanilmiyor
10000 16
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 1)
Genigletilmig komut listesi
L 31 (Bkz. Tablo 11.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 PN Girisi tablosunun 2. Dword Qutput alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED
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Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikigindan BX13 PN Girisi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyon yiki deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhigi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 11.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 PN Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
RW)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1. .
Dword Bazi komutlar igin ortak kullanim alanidir.
2.Dword Output, bu Dword'iin ne amagla kullanilacagini belirler.
Output
Bosalt| ; Dolum s N
2. Start Iptal Start Genisletilmis komut listesi
Dword Yeni
Output Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KMT
PLC Cikisindan BX13 PN girigine 2. Dword Output
Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bogaltma Startr’ komutu akif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullanilmiyor
D23 ... D16 Genisletilmis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 11.3)
D15... D11 Kullaniimiyor
Binary | Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi "
L eCal
01000 | 8 Ortalama mV/V degeri @
- katsayilari
01001 | 9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 1 Kullaniimiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 11.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 11.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari (Bkz. Tablo 11.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 11.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16 bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 11.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun diisiik baytini kontrol edin. kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun dusuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3’
degerinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu stresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun distik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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12. ETHERNET TCP/IP ( SADECE BX13 EN)

BX13 EN cihazinin Ethernet ¢ikigi BSI protokold, strekli bilgi cikisi, hizli sirekli bilgi ¢ikigi, Modbus TCP/IP
High-Low veya Modbus TCP/IP Low-High olarak programlanabilir. Ik ¢ tip cikisa ait bilgi yapilar asagidaki
tabloda belirtilen boliimlerde bulunabilirsiniz.

Data Formati Aciklama
BSI protokal Bakiniz Sayfa 32
Surekli bilgi ¢ikisi Bakiniz Sayfa 32
Hizli stirekli bilgi cikis! Bakiniz Sayfa 31

, Modbus TCP arayiz.
Modbus TCP High-Low Bakiniz Sayfa 119
Modbus TCP Low-High Modbus TCP arayuizil.

Bakiniz Sayfa 119.

Tablo 12.1 - Ethernet cikigi

Sayfa 77’te bulunan Ethernet TCP/IP ve Modbus TCP ile ilgili ayarlari [ 03- ] parametrelerini ayarladiktan
sonra indikator ile haberlegebilirsiniz.

12.1 Ethernet Ayan

Ethernet agi ve Ethernet ayarlan icin 11 adet parametre bulunmaktadir ve bu parametreler yerel ag
tzerinden EtherX isimli PC yaziimi yardimiyla ile bu bdlimde aciklandigi sekilde ayarlandigi gibi [ 03- ]
parametrelerinden de ayarlayabilirsiniz. EtherX PC yaziimini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Cihaz adi
Cihaza bir isim tanimlamak igin kullanilir.

IP Adresi

Bu ag baglantisi el ile belirtilen IP adresini (statik IP adresi olarak da bilinir) kullanilir. IP adresi alaninda bir
IP adresi, Alt ag maskesi alaninda da bir alt ag maskesi belirtmeniz gerekir.

Fabrika ¢ikig degeri ‘192.168.16.250".

Lokal Port
Cihazin ethernet baglanti portu.
Fabrika ¢ikig degeri ‘502'.

Gateway
Bagka bir agin girisi gibi davranan ag noktasi (ag gecidi).
Fabrika ¢ikig degeri * '192.168.16.253".

Alt ag maskesi
Alt ag maskesi elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘255.255.255.0".
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Birincil DNS
Birincil DNS elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘208.67.222.222".

ikincil DNS
ikincil DNS elle girilir.
Fabrika ¢ikig degeri ‘208.67.220.220".

Remote Baglanti

Ag tzerindeki herhangi bir cihaza otomatik baglanti saglamak icin kullanir.

Fabrika cikis dederi ‘Devre disr’.

Remote IP : Otomatik olarak baglanilacak PC ya da cihazin IP adresi elle girilir.

Remote Port : Otomatik olarak baglanilacak PC ya da cihazin Ethernet baglanti noktasi elle girilir.

Sifre
Fabrika cikig sifresi 123456 dr.
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12.2 Modbus TCP Veri Yapisi

Eger cihaz Modbus TCP/IP olarak ayarlandiysa, Ethernet agi izerinden Modbus TCP/IP slave olarak
kullanilabilir. Fonksiyon kodlari ‘0x03’ (Read Holding Registers), ‘0x06’ (Single Write Register), ‘0x10’ (Preset
Multiple Registers) ile ‘0x17’ (Read/Write Multiple Registers) fonksiyon kodlari desteklenir.

Modbus TCP High-Low: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “big-endian” formatinda tutulurlar.

Disik anlamh word, yiksek adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiksek anlamli word ise disik adrese
sahip olan alanda tutulur.

Modbus TCP Low-High: iki word ‘liik alanlarda bilgiler “little-endian” formatinda tutulurlar.

Disik anlamh word, distik adrese sahip olan alanda tutulur ve Yiiksek anlamli word ise yiksek adrese
sahip olan alanda tutulur.

Parametre ayarlari:
Ethernet Data Formati

Ethernet Adresi

: 01 ile 255 arasi
Ethernet araylzlne ait parametreleri Sayfa 77 te bulabilirsiniz.

: Modbus TCP/IP High-Low veya Modbus TCP/IP Low-High

Modbus ile ilgili detayli bilgi icin litfen http://www.modbus.org internet adresini ziyaret ediniz.

Modbus TCP Komut Tablosu;
Adres R/W | Word | Komut Aciklama
40001 R 2 Gosterge Degeri Briit ise briit deger, Net ise net degerdir
Bit Aciklama
DO 0 — Sistem Hazir 1 — Sistem Mesgul
D1 0 — Hata (Bkz. D13-D15) | 1 —Data OK
D2 0 — Agirlik Kararli 1 — Agirlik Kararli Degil
D3 0 — Briit Mod 1 — Net mod
D4 Kullaniimiyor
D5 0 - Proses hatas! yok 1-Proses hatasi (Bkz. 40113)
D6 - D11 | Kullaniimiyor
40003 R 1 Status | D12 0- S. bolgesi disinda 1 — Agirlik Sifir bolgesi icinde
Des | Aciklama
0 Hata Yok
1 ADC bdlge disl
D13 9e 28
2 ADC agin
D14 Hata Kodu 3 ADC altta
D15 :
4 Sistem hatasi
5 Programlama modunda
6 Diisiik/YUiksek voltaj
40004 R 2 Dara Degeri
40006 R 2 Briit Deger
40008 R 1 Status 40003 adresi ile ayni dzellikte
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Desimal | Aciklama
0 Yok
1 Sifirlama
2 Dara alma
40009 RW |1 Kontrol 3 Dara silme
4 Yazdirma
8 Dolum Start’s
9 iptal (Reset)
14 Bosaltma Start’s
40010 RW |1 Kullaniimiyor
40011 RW |2 Hedef (Target) deger Bkz. Sayfa 39
40013 RW |2 Kullaniimiyor
40015 RW |2 Hizli (Coarse) besleme Bkz. Sayfa 39
40017 RW |2 Yavas (Fine) besleme Bkz. Sayfa 39
40019 RIW |1 CN (sira numarasi) Bkz. Sayfa 81°deki par. [142]
40020 R 2 Son dolum degeri
40022 RW |1 Dolum adedi
40023 RW |2 Toplam
Bit Aciklama
DO Girig-1
40025 R 1 Dijital giriglerin d D1 Girig-2
ijital giriglerin durumu |r|§ 0-Pasit 1- Akt
D2 Giris-3
D3 Girig-4
DO Cikis-1
D1 Cikig-2
D2 Cikis-3
D3 Cikis-4 , ,
40026 RW |2 Dijital ¢ikislarin durumu 0 - Pasif 1 - Aktif
Il GiKis D4 | Cikis-5
D5 Kullaniimiyor
D6 E
D7 Z
40028 RW |2 Kullaniimiyor
Desimal | Aciklama
0 Yok
188 Sifir kalibrasyon ayari
220 Kazang kalibrasyon ayari ()
40030 RW |1 Kalibrasyon .. e
236 Toplam yiik hiicresi kapasitesi ") | gcal
250 Ortalama mV/ degeri (") Katsayilari
171 Olii yiik degeri ("
23205 | eCal katsayilarini kaydet Bkz. Par. [313]
40031 RW |2 Kazang kalibrasyon degeri / Toplam LC kapasitesi / mV degeri / Olii yiik degeri
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Des | Aciklama
DO .. D7 1 Sistem kalibrasyon i¢in hazir
3 Sifir kalibrasyon iglemi srtyor ...
Kalibrasyon .
isleminin 4 Kazang kalibrasyon iglemi siirtiyor ...
durumu 9 | Hata(Bkz. D8 ... D15)
1 Kalibrasyon siiresi asildi.
- Kalibrasyonu tekrar baglatiniz.
ADC hatasl
2 - Cihaza tekrar enerji veriniz.
- Hata tekrarlaniyor ise kart degistiriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
' - Cihaza tekrar enerji veriniz.
40033 R Eﬁlr'g:sﬁyon Cihaz kalibre olmuyor.
34 | Yiik hicresi sinyali gok diisiik / yiiksek
D8 .. D15
Kalibrasyon hatasi - '
kalbrasyon | 35| Cliracion est kit ontol o
Hatalari - Yiik hiicresi baglantisini kontrol et.
Kalibrasyon yiikii deger girisi hatasi
36 | - Testagirligi cok disiik. Test agirhgini
arttinniz.
Terazi kararl degil
37 | - Terazi kararli olana kadar bekle
- Topraklamay! kontrol et.
28 Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedil.
- Kalibrasyon DIP anahtarini “ON*“ yapiniz.
40034 R/W 7 Kullaniimiyor
Uygulama Parametreleri
e | eds | Mod5 | Mod6 | Mod7 | Mods
40040 R/W 2 TARE TARE D_DISC D_DISC - VibON
40042 R/W 2 TARE__ TARE__ D_GATE D_GATE - VibOFF
40044 R/W 2 D_FILL D_FILL ZERO_R ZERO_R EXTRA D_Hold
40046 R/W 2 - SAFEtY - L_TRGT - Gr-Net
40048 R/W 2 D_STRT D_STRT - - - D_End
40050 R/W 2 S_TYPE S_TYPE - - - -
40052 R/W 2 - - GAT_Ch GAT_Ch GAT_Ch -
40054 R/W 17 Kullaniimiyor
40071 R 1 Gosterge Degeri 40001 adresi ile ayni dzellikte
40072 R 1 Status 40003 adresi ile ayni dzellikte
40073 R 1 Dara Degeri 40004 adresi ile ayni dzellikte
40074 R 1 Briit Deger 40006 adresi ile ayni dzellikte
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40100 R ] Giig . Baynagmm 9‘[]9 kaynag gerilimi 0.1 V cinsinden gosterilir.
voltaj degeri Ornegin: 23.4 VDC icin okunan deger 234 olacaktr.
40101 Ton/saat gosterimi
40103 R 10 Kullaniimiyor
Desimal | Aciklama
Proses 0 Proses hatasi yok
. 1 END
Uyar Mesajlari
2-3 Kullaniimiyor
4 RESET
128 E GATE
129 E TRNG
40113 R 1 130 E TARE
131 E ZERO
Proses 132 E ZRNG
Hata Mesajlari 133 FILL t
134 E VALV
135 E HOLE
136 Kullaniimiyor
137 NO FEED
0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs.)
1 Hazir ( Ready)
40114 R 1 Proses adimlari 2 Dolum iglemi devam ediyor...
3 Dolum bitti ( FULL )
4 Bogaltma iglemi devam ediyor...
42000 R/W 1 Filter Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
42001 R/W 1 Kullaniimiyor
42002 R/W 1 Sifirlama bélgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
42003 R/W 1 Otomatik Sifir takibi Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
42004 R/W 1 Dara Bkz. Sayfa 82’deki par. [205]
42005 R/W 1 Hareket Dedektoril Bkz. Sayfa 82’deki par. [206]
42006 R/W 2 Kullanilmiyor
42008 R/W 2 Kapasite Bkz. Sayfa 82’deki par. [212]
Des Aciklama
0 XXXX00
1 XXXXXO0
42010 R/W 1 Noktanin yeri 2 XXXXXX
3 XXXXX.X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
Des Aciklama
_ - 1 X1
42011 R/W 1 Taksimat degeri
2 X2
X5
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42100 R/W 1 Mod segimi Bkz. Sayfa 86’deki par. [500]
42101 R/W 1 Besleme tipi Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
42102 R/W 1 Hata diizeltme orani Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
42103 R/W 1 Hata diizeltme sikhg Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
42104 R/W 1 Kararlilik kontrol gecikmesi Bkz. Sayfa 87’deki par. [504]
42105 R/W 1 Sifirlama periyodu Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
42106 R/W 1 Sifirlama gecikme siiresi Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
42107 R/W 1 Dolum sonu gdsterimi Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
42108 R/W 1 Besleme kontrolii Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
42109 R/W 1 Dolum siiresi Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
42110 R/W 1 Baslangg tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
42111 R/W 1 Dolumda display gosterimi Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

(1) 40031-32 adreslerine ilgili degerleri yiikledikten sonra bu komutu uygulayiniz.
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Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
AQirlik degeri okuma:

1.

A

40003 (veya 40008, 40073) adresini okuyun,

D0=0 ve D1=1 oldugunu kontrol edin,

Eger dogruysa, agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Eger DO=1 ise, sistem hazir olana kadar DO bitini kontrol etmeye devam edin,
Eger D1=0 ise, hata kodunu kontrol edin.

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin diistik baytini kontrol edin, kalibrasyona baglayabilmek icin desimal '1' degerinde
olmaldir.

Sifir kalibrasyonunu baslatmak icin 40030 adresine desimal '188' degerini ylikleyin.

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, sifir kalibrasyonu stresince desimal '3' degerinde
olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda 40033 adresinin diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eder 40033 adresinin diistik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak igin 40033 adresinin yiiksek
baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

40033 adresinin disiik baytini kontrol edin, ayarlamaya baslayabilmek igin desimal '1' degerinde
olmalidir.

Once kalibrasyon degerini 40031-32 adresine yiikleyin, ardindan kazang kalibrasyonuna baslamak
icin 40030 adresine desimal ‘220" degerini ylikleyin,

40033 adresinin diisiik baytini kontrol edin, kazang kalibrasyonu stiresince desimal '4' degerinde
olacaktir.

40033 adresinin distik bayti kazang kalibrasyonunun sonunda desimal '1' degerine doner.

Eger 40033 adresinin diistik bayti '9" ise, kalibrasyon hatasini anlamak icin 40033 adresinin yliksek
baytini kontrol edin.

ACIKLAMA:
Dikkat: Baglant: detaylar icin Kurulum ve Devreye Alma bollimiindeki ilgili aciklamalara bakiniz.

Ozel durum kodlari:

1: Fonksiyon kodu desteklenmiyor.

2: Baslangi¢ veya bitis adresi adres araligi disinda.
3: Gegersiz deger girigi

4: islem hatas.
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Komut Ornekleri:

“0x01” adresli cihazdan (Modbus RTU High-Low) hex sayi sistemine gore okuma ve yazma islemi yapiimasi.
MBAP (Modbus Application Protocol) Bashdi asagida verilen Modbus TCP/IP uygulama oOrneklerine dahil

edilmemigtir.

Asagida bazi komut drneklerini bulabilirsiniz.

Aciklama

Hex

Agirlik bilgisi sorgusu

01,03,00,00,00,02

Agirlik bilgisi sorgusunun cevabi
(Agirhik degeri 100000°dir )

01,03,04,00,01,86,A0

Durum bilgisi sorgusu

01,03,00,02,00,01

“Dolum Start’1” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,08

“Bosaltma Start’1” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,0E

“iptal” Komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,09

Sifirlama komutu

01,10,00,08,00,01,02,00,01

Dijital girisleri oku

01,03,00,C7,00,01

Dijital giriglerin cevabi
(Girig-2 aktiftir)

01,03,02,00,02

Dijital cikiglari oku

01,03,00,C8,00,01

Dijital ¢ikiglarin cevabi
(Cikis-3 AKktiftir)

01,03,02,00,04

Kalibrasyon durum sorgusu

01,03,00,20,00,01

Kalibrasyon durum sorgusunun cevabi
(Cihaz kalibrasyon i¢in hazir durumda)

01,03,02,00,01

Sifir kalibrasyonu komutu

01,10,00,1D,00,01,02,00,BC

Kazang kalibrasyon komutu
(Kazanc degeri=50000)

01,10,00,1D,00,03,06,00,DC,00,00,C3,50

Toplam LC kapasitesi komutu
(100000 degeri icin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,EC,00,01,86,A0

Ortalama mV/V degderi komutu
(1.9999 mV/V degeri icin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,FA,00,00,4E,1F

Ol yiik degeri komutu
(12345 degerini igin)

01,10,00,1D,00,03,06,00,AB,00,00,30,39

eCal katsayilarini kaydetme komutu

01,10,00,1D,00,01,02,5A,A5

Glic kaynag gerilim degeri sorgusu

01,03,00,63,00,01

Glic kaynag gerilim
degerini sorgusunun cevabi
(Glc kaynadi gerilimi 23,5 \V'dur.)

01,03,02,00,EB
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13. CANoPEN ( SADECE BX13 CO)

llgili parametreleri ayarladiktan sonra cihazla CANopen agi iizerinden haberlesebilirsiniz. EDS dosyalarini
cihazla birlikte gelen CD icinde bulabilirsiniz.

Otomatik olarak tespit edilen ve desteklenen haberlegsme hizlari 10 kbps, 50 kbps, 100 kbps, 125 kbps, 250
kbps, 500 kbps, 800 kbps, 1 Mbps, Autobaud (varsayilan).

CANopen konnektoriiniin yaninda iki adet LED bulunur. Bunlar;

© 9

1 Run LED’i
2 Error LED’i
3 CANopen konnektorii
Run LED
Durum Anlami Aciklama
Sonik Online degil / Enerji yok Enerji ve kabloyu kontrol edin
Yesil On-line, data exchange -

Yesil, yanip soniyor

On-line, baglatilyor

Yesil, flag ediyor

Durdu

Donanim hasarini kontrol edin

Yesil, Kirpigiyor

Otomatik baud rate tespit ediliyor..

Kirmizi

CANopen konfigrasyon hatasi

EDS konfigiirasyonunu kontrol edin

Error LED
Durumu Anlami Aciklama
Séniik i Enerji yok veya CANopen modull

baslatilma durumunda

Kirmiz, flag ediyor

Uyari limitine ulagildi

Bir veri yolu hata sayaci uyari
limitine ulasti veya gecti.

Kirmizi, kirpisiyor

LSS

LSS hizmeti caligiyor

Kirmizi, flag ediyor
(2 flag)

Hata sayma etkinligi

Bir denetgi- (NMT-Slave veya NMT-
master) veya heartbeat durumu
olustu

Kirmizi

Veri yolu kapali (Onarilamaz durum)
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13.1 Data Formati

Agirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre

[070].

13.2 EDS Konfigiirasyonu

CANopen konfigirasyonu 1 adet TxPDO ( 64 bit ) ve 1 adet RxPDO ( 64 bit ) bilgilerinden olusur. PLC
programcilar i¢in EDS konfigtirasyonu Sekil 13.1’de verilmistir.

- BX11 CO.ksm - TwinCAT System Manager

File Edit Actions Yiew Options Help

~1gx

Dl &R ' =22 ks (=3 pydd e e 2Allasd &n?

B8] SYSTEM - Configuration
- Real-Time Settings
E||E Additional Tasks

General | Size / fosetl Irpat I Dutputl

-[BI Task 1 Name: |B11 CO

¢ |4

E %‘f Inputs

Type: IMastgr Image

o gt T Carnmert:
B ‘l Cukputs
Igl R_LL1
%% Route Settings
g TCOM Objects
- ¥PR Cam - Configuration
J--- 1} - Configuration
':_Iﬁ Ij0 Devices

= Digabled

=

)+

Create symbols T

[=]-7=% Device 1 (EtherCAT)
+ Device 1-Image I

I,
== Device 1-Image-Info e

| Type | Size I sdddress | IOt | User ID | Linked ko |

T_ULL

%T Inputs i
LR

$ outputs

§ InfoData

i Term 1 (EK11OD)

[=1-€if Device 2 (ELGTS1)

adm Device 2 (EL6751 - Image
- g Inputs
El- Bowx 1 {CAMNopen Maode)

E %‘[ Inputs

@l Outputs

= 01 T<PDC 1

. -8 Inputs

Lot T_ULL

2 Bl rRxPDO 1

=l outputs
E...?l R_LL1

=-@H Mappings
@@ Task 1 - Device 2 (ELETS1)
@g [Task 1 - Device 1 (EtherCal

4 | 5

Reart:
1 =

# 0x0000004040400000 (... ULINT 5.0 0.0 Input o
#  0x0000000200000000 (... ULINT .0 0.0 Output 0

T_UL1 . Inputs , TxPDO 1.,
R_UL1 . Qukputs , RxPDO...

Tncal (197.1AR.16.78.1.11 IEETocAl -

Sekil 13.1 - EDS Konfiglrasyonu

ESD Konfigiirasyonu

Aciklama

TxPDO 1 (4 words)

Unsigned Long ( BX13 CO Cikisindan PLC Girigine )

RxPDO 1 ( 4 words )
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13.3 CANopen Veri Yapisi
BX13 CO Cikisindan PLC Girigine

Ulong bit yapist:

D63 | D62 | D61 | D60 | D59 | D58 | D57 | D56 | D55 | D54 | D53 | D52 | D51 | D50 | D49 | D48

Unsigned
Long

(Sadece
okuma) D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16

D47 | D46 | D45 | D44 | D43 | D42 | D41 | D40 | D39 | D38 | D37 | D36 | D35 | D34 | D33 | D32

D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D1O | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO

7 £ Out | Out | Out | Out | Out In In In In
5 4 3 2 1 4 3 2 1
Proses Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi KMT
BX13 CO Hata kodlari , HD
TxPDO 1 Hatasl bol. | Net (Bkz. RxPDO 1) Fig

(T_UL1)
Cihaz acildiktan sonra gdstergedeki agirlik degeri bu alanda gosterilir.
Diger agirlik degerleri ve kalibrasyon durumlari icin RxPDO 1’e bakiniz.

BX13 CO Cikisindan PLC Girisine TxPDO 1 (T_UL1)

Bit Numaralan TxPDO 1 (T_UL1) Aciklamalari
D63 ... D56 Cikiglar Cikiglarin durumu ( Aktif = 1)
D55 ... D48 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif=1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
0010 2 ADC asir
D47 ... D44 BX13 CO s
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Disiik/Yiiksek gerilim hatasi
D43 Kullanilmiyor
0 Hata yok
D42 Proses Hatasi .
1 Proses Hatasi ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D41 Kullanmiimiyor
0 Adirlik sifir bolgesi diginda
D40 Sifir Bolgesi ?I w S - d I . I.§I
1 Agirlik sifir bélgesi icinde
. 0 Briit
D39 Gosterge
1 Net
Hareket 0 Kararli
D38 dedektorii 1 Dinamik
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Bin Dec Aciklamalar
00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deder, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
00011 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 13.2)
00100 4
Kullanmiimiyor
10000 16
10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullaniimiyor
10011 19 Hizl (Coarse) besleme
10100 20 Kullanmmiyor
D37 . D33 Okuma  Talebi | 10101 21 Yavas (Fine) besleme
Yansimas| 10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer )
10111 23 Son dolum degeri
11000 24 Dolum adedi (Daima integer)
11001 25 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gercek akis hizi)
11101 29 Kullaniimiyor
Proses hata mesajlari
11110130 (Bkz. Tablo 13.1)
Genigletilmis komut listesi
11111 31
(Bkz. Tablo 13.3)
D32 Komut Flag Durumu degisir {E]rlgf|r:(g;:1u(§égli§t?rrirlli$_ alindiginda bu bit'in durumu BX13
D31...D0 Cihaz acildiktan sonra gdstergedeki agirlik degeri bu alanda gosterilir.
Diger agirlik degerleri ve kalibrasyon durumlari icin RxPDO 1’e bakiniz.

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma talebi 'Proses hata mesajlari' iken TxPDO 1 (T_UL1) distik anlamli Dword agiklamalari. Bkz. ‘PLC
Cikisindan BX13 CO Girigi’ tablosunun RxPDO 1 (R_UL1) alanina.

Bit Numaralari | TxPDO 1 (T_UL1) Diisiik anlamh Dword aciklamalari
D31... D16 Kullanlmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready)
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
D7 ...D0 uyan mesajlari 8888881? 2 Kullanmimiyor
00000100 4 RESET
Proses 10000000 128 E GATE
hata mesajlari | 10000001 129 E TRNG
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10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
10000100 132 E ZRNG
10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED

Tablo 13.1- Proses hata mesajlari

Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma talebi 'Kalibrasyon durumu' iken TxPDO 1 (T_UL1) dusik anlamh Dword agiklamalari. Bkz. ‘PLC
Cikisindan BX13 CO Girisi’ tablosunun RxPDO 1 (R_UL1) alanina.

Bit Numaralari | TxPDO 1 (T_UL1) Diisiik anlamh Dword aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Des Aciklamalar
0000 0001 1 Kallb'rasyon sire a§|m|
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
ADC Hat
0000 0010 2 C atast N
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 | - yiik hiicresi sinyali gok diisiik ya da yilksek
_ Kalibrasyon Hatasi
D15 ... D8 ﬁ:{{l:lzsyon - Kalibrasyon test yiikil yetersiz
| T . o o .. 3
0010 0011 35 - Te.z.st"yukunu kontrol edin (Test .yuku degderini RxPDO 1’in
disik anlamh Dword alanina yiikleyin ve kalibrasyonu
yeniden baglatin)
- Yiik hiicresi baglantisini kontrol edin.
Kalibrasyon yiikii deger giris hatas
00100100 | 36 iDrasyon yUxt ceger giris hgiast
- Test agirhigi cok diisiik. Agirhigr yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararli hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” degil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
Kalibrasyon | 5000 0o11 3 Sifir kalibrasyon islemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon islemi stiriiyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari)

Tablo 13.2 - Kalibrasyon Durumu
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PLC Cikisindan BX13 CO Girigine

Ulong bit yapis:

D63 | D62 | D61 | D60 | D59 | D58 | D57 | D56 | D55 | D54 | D53 | D52 | D51 | D50 | D49 | D48
Unsigned | D47 | D46 | D45 | D44 | D43 | D42 | D41 | D40 | D39 | D38 | D37 | D36 | D35 | D34 | D33 | D32
Long
(R/W) | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16

D15 | D14 | D13 (D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | DO

g(,ger‘tl;[ iptal %(;Lur? Genisletilmis komut listesi
L . Yeni
RxPDO 1 Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KT
(R_UL1)
Bazi komutlar igin ortak kullamm alanidir.
Yilksek anlamli Dword, bu Dword'(in ne amagla kullanilacagini belirler.

PLC Cikisindan BX13 CO Girigine RxPDO 1 (R_UL1)

Bit Numarasi RxPDO 1 (R_UL1) Aciklamalari
D63 ... D62 Kullaniimiyor
D61 Bogaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bosaltma Start’ komutu aktif olur.
D60 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D59 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D58 ... D56 Kullaniimiyor
D55 ... D48 Genigletiimis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 13.3)
D47 ... D43 Kullaniimiyor
Bin Dec Komutlar
00000 | O Hi¢ bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 | 2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D42 D38 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi eCal
01001 |9 Olii yiik degeri
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 | 11
Kullaniimiyor
10000 | 16 uranimiy
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!'!
10010 18 Kullanilmiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme (']
KomutListesi | 10100 | 29 | Kullanimiyor
D42...D38 10101 | 21 Yavas (Fine) besleme !
(Devami... 10110 | 22 Sira numarasi (CN) (1 ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
11000 | 24 Dolum adedi !’ ( Daima integer )
11001 25 Toplam (!
11010 26 Kullanilmiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz.Tablo 13.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 13.2)
00100 1 4 Kullanilmiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deger
10010 | 18 Kullaniimiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilmiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D37.... D33 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer)
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullanilmiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari (Bkz. Tablo 13.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 13.3)
D32 Yeni Komut gggnljgr{:rl:rmuz gﬂrutne]lg:]oudzeé:giﬁliﬁ?zrln|§ komutlar uygulamak igin bu bit'in
D31~D0 Bazi komutlar igin ortak kullamm alanidir.
Yilksek anlamli Dword, bu Dword'(in ne amagla kullanlacagini belirler.

(1) ligili degeri DO...D31 alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut” iglemini

uygulayiniz.
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Genigletilmis Komut Listesi (daima 32 bit integer)
Burada “D48 ... D55” arasindaki bitler asagida agiklanmisgtir.

Bit No Description
Binary Des. | R'W | Komutlar
Gi kaynaginin | Giic kaynaginin gerilimi 0.1 VDC
00000000 0 |R volgaj degeriy ? §elglindeygijsc:lteriIir.g
00000001 ! Kullaniimiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
32 Mo s a3 | Mod-5 | Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 R/W | TARE— | TARE— | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 34 |RW | DFILL | DFLL | ZERO_.R | ZERO_LR | EXTRA | D_Hold
00100011 35 | RIW SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 36 | R/W | D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 | R/W | S_TYPE | S_TYPE
00100110 38 | RIW GAT_Ch | GAT_Ch | GAT_Ch
00100111 39 Kullaniimiyor
00111111 63
01000000 64 | RW | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 | Kullaniimiyor
01000010 66 | RW | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 | RW | Otomatik Srfir Takibi Bkz. Sayfa 82'deki par. [204]
01000100 68 | RW | Dara® Bkz. Sayfa 82’deki par. [205]
D48. D55 Genigle’;ilmig'. 01000101 69 | RW | Hareket Dedektorii Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
komut listesi
01000110 70 Kullaniimiyor
01000111 71
01001000 72 | RW | Kapasite ™ Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXXO0
01001001 73 | RW | Noktanin yeri 2 XKKXXX
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 74 | RW | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 s Kullaniimiyor
01011111 95
01100000 | 96 | R/W | Mod segimi Bkz. Sayfa 86’deki par. [500]
01100001 97 | R/W | Besleme tipi Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 98 | R/W | Hata diizeltme orani " Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 99 | RW | Hata diizeltme sikligi Bkz. Sayfa 86'deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararllik kontrol gec. " Bkz. Sayfa 87’deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi ®  |Bkz. Sayfa 87°deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gésterimi "  Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | R/W | Besleme kontrolii " Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]

01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]

01101010 | 106 | R/W | Baslangig tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]

01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. @  Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]
Tablo 13.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) llgili degeri “D0~D31 “ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*

islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
AQirlik degeri okuma:
1. ‘TxPDO 1 (T_UL1)’ nin D44...D47 bitlerini kontrol edin,
2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1. Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

2. Sifir kalibrasyonuna baslamak icin 'Sifir Kalibrasyon ayari' komutunu yaz ve “Yeni Komut” islemini
uygulayin.

3. Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stiresince desimal '3'
degerinde olacaktir.

4.  Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine déner.

5. Eger Kalibrasyon durumunun diisiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol ediniz.

Kazanc kalibrasyon iglemi:

1. Kalibrasyon durumunun diigtik baytini kontrol edin. Kalibrasyon baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

2. Kazan¢ kalibrasyonuna baglamak icin test agirhginin degerini RxPDO 1 (R_UL1)’nin D31...D0
arasina yukledikten sonra 'Kazang Kalibrasyon ayari' komutunu yazin ve “Yeni Komut” islemini
uygulayin.

3. Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stiresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

4. Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun diistik bayti desimal '1' dederine donecektir.

5. Eger Kalibrasyon durumunun diisiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol ediniz.
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14. ETHERNET/IP ( SADECE BX13 El )

Cihaz lizerindeki 2 adet RJ45 portu ile EtherNet/IP agina yildiz veya seri bus iizerinden baglanma olanagi
vardir.

1. Seri bus baglantisi: Cihaz (zerindeki portlardan biri giris, digeri cikis kablolarina baglanarak seri
baglantili ag olusturulur. Bunun icin herhangi bir ilave programlamaya gerek yoktur.

2. Yildiz baglanti: Eger tek bir kablo ile hub switch (izerinden ag baglantisi yada tek cihazli PLC
baglantisi yapilacaksa indikator zerindeki P1 yada P2 portlardan herhangi biri (izerinden aga
baglanir. Portlardan birindeki ariza durumunda diger port kullanilabilir.

Agirlik cihazinin EtherNet/IP ara yiizii 10Mbit veya 100Mbit ve full duplex calisir. iki portlu EtherNet/IP
arayUzne ait EDS dosyasini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Arka panelde EtherNet/IP haberlesmesinin durumunu gostermek lzere 4 adet (MS, NS, Link1 ve Link2 )
bildirim LED'i bulunmaktadir. Bu LED’lerin anlamlari agagida agiklanmistir;

@ 1 NS Network Durum LED’i
O o © 2 |MS Modiil Durum LED'i
() @ . -
M oM 3 | Link/Activity LED (port 1)
9 G 4 |Link/Activity LED (port 2)
) HHHHARE 5 P1 konnektorl (port 1)
6 P2 konnektorl (port2 )
NS Network Durum LED‘i
LED’in Durumu Anlami
Sonuk IP adresi yok
Yesil Online, bir veya daha fazla baglanti kuruldu. (CIP Class 1 veya 3)
Yesil, flag ediyor Online, herhangi bir baglanti kurulamadi.
Kirmizi IP adresi ¢cakismasi, FATAL hata
Kirmiz, flag ediyor Bir veya daha fazla baglantida zaman asimi oldu (CIP Class 1 veya 3)
MS Modiil Durum LED’i
LED‘in Durumu Anlami
Sonuk Enerji yok veya baslatiimadi
Yesil Caligma durumunda tarayici tarafindan kontrol ediliyor.
Yesil, flag ediyor Konfigure edilemedi veya tarayici etkin degil.
Kirmizi Major hata (EXCEPTION durumu, FATAL hata vs.)
Kirmizi, flag ediyor Diizeltilebilir hata(lar)

Kirmizi LED uyari durumundayken, giicii kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
Tekrar enerji verdikten sonra konfigtirasyonu, IP adreslerini, kablolari kontrol ediniz.
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LINK/Activity LED

LED’in Durumu Anlami

Soniik Baglanti yok

Yesil Link (100 Mbit/s) kuruldu.
Yesil, kirpigiyor. .. Activity (100 Mbit/s)

Sar Link (10 Mbit/s) kuruldu.
Sari, kirpigiyor... Activity (10 Mbit/s)

14.1 Data Formati

AQirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[ 060 ].

14.2 EtherNet/IP Parametreleri

EtherNet/IP agi ve EtherNet/IP ayarlari igin 7 adet parametre bulunmaktadir ve bu parametreler yerel ag
tizerinden EtherX isimli PC yazilimi yardimiyla ile bu bolimde aciklandigi sekilde ayarlanir. EtherX PC
yaziimini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

DHCP

Adiniz destekliyorsa, IP ayarlarinin otomatik olarak atanmasini saglayabilirsiniz. Aksi halde, IP ayarlariniz igin
ag yoneticinize bagvurmaniz gerekir.

Fabrika ¢ikis degeri "AKtif’ dir.

IP Adresi

Eger DHCP aktif degilse, bu ag baglantisi el ile belirtilen IP adresini (statik IP adresi olarak da bilinir)
kullanabilir. Bu secenegi belirlerseniz, IP adresi alaninda bir IP adresi, Alt ag maskesi alaninda da bir alt ag
maskesi belirtmeniz gerekir.

Alt Ag Maskesi
Eger DHCP aktif degilse, alt ag maskesi elle girilir.

Varsayilan Ag gecidi
Egder DHCP aktif dedilse, varsayilan ag gecidi elle girilir.

Birincil DNS
Eder DHCP aktif degilse, birincil DNS elle girilir.

ikincil DNS
Eder DHCP aktif degilse, ikincil DNS elle girilir.

Cihaz adi
Cihaza bir isim tanimlamak igin kullanilir.
Standart Varsayilan ‘.
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14.3 EDS Konfigiirasyonu

EtherNet/IP konfigiirasyonu, 2 adet Input-2 word ve 2 adet Output-2 word bilgilerinden olusur. PLC
programcilari i¢in EDS konfigtirasyonu Sekil 14.1 ve Sekil 14.2°de verilmistir.

., Untitled - TwinCAT System Manager

File Edit Achons View Options Help

DEed 3R 28 Al |8 avdddne e eqfws i en

= I SYSTEM - Configuration
| @@ Reak-Time Settings
| B [ Additional Tasks

| == Device | (ECAT EIP Scanner (EL6652))
<t Device 1 (ECAT EIP Scanner (EL6E52))-

4 J ]

Ready

General 10 Connection Object I

: -~ Genersl
| BB Task2 EIR
! - Scale Cyela Time Multipler |2
&t Inputs

i - @ Outputs Transport Trigger ICpcIic vi

%% Route Settings

-, TCOM Objects Timeaut Multiplier Iﬁ

BB Cam - Canfiguratian
= A 1/0 - Configuration Corilig Instance |1
=8 1J0 Devices
| [ 7% Device 2 (EtherCAT) “Corlig Size |u

B & Inputs i~ Inputs {Data Length: 8 Byte |
E:: % g:u‘:l:m Connection Point I1ﬂﬂ ™ Rundde
i P Ty
e & O T -
i --‘--E’M 1.0ward

= ﬁﬂ;ff‘”d ~Dutputs [ Data Length: 8 Byte |
! FJ gi ;g::'r: Carnection Pont IF ¥ Run/idle
- f’??';f 2 Device 1 (ECAT EIP Scanner (EL66S Tiseet Type  JFontofon ]
g [Task Z - Device 2 (EtherCAT)] Prionty lm

Sekil 14.1 — Beckhoff PLC i¢in haberlesme konfigtirasyonu

5] Module Properties: Local (ABCC 1.005)

Sekil 14.2 — EDS dosyasi ile otomatik tanimlamasi
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= lfErE]
—_— [ ey [hamdelncel[ T [ ey
Type: ABCC ArybusCC Etherhlet 1P 2-Port |
e -
Veendor: HMS industrial Networks AB ® ° Module Definition w
Parert: Local -
Revision: 1 = | 005 -
Name: BaykonEDS ——— =
Bectronic Keying: | Compatible Mockde >
A Connections:
Hame Size
Exclusive Owner RS 2 DT
Output: 2
Madule Defintion
Revision: 1.005
Blectronic Keying:  Compatible Module
Connections: Exclusive Owner
Status:. Offine
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Data boyu

Aciklama

Input 2 words

1. Dword ( BX13 Cikisindan PLC Girigine

Input 2 words

Output 2 words

Output 2 words

)
2. Dword ( BX13 Cikigindan PLC Girigine )
1. Dword ( PLC Cikigindan BX13 Girigine )
2. Dword ( PLC Cikigindan BX13 Girigine )
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14.4 EtherNet/IP Veri Yapisi
BX13 Gikigindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:
Dword | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) | D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1.
Dword Cihaz agildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirlk degerleri ve kalibrasyon durumlari igin 2. Dword Output'a bakiniz.
» 7 £ Out | Qut | Out | Qut | Out In In In In
' 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Duvord p Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi | KMT
roses ifir
Input BX13 Hata kodlari " HD
P Hatas! bol. | Net (Bkz. 2. Dword Output) Fig
BX13 Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input
Bit Numaralan 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Ckislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif =1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
BX13 PN 0010 2 ADC asir
D15 ... D12
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Dilsiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasl ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullanilmiyor
0 Agirlik sifir bélgesi disinda
D8 Sifir Bolgesi ?I o - : I . I.§I
1 AQirlik sifir bélgesi icinde
, 0 Briit
D7 Gosterge
1 Net
D6 Hareket 0 Kararli
dedektort 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasi 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5...D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu  (Bkz. Tablo 14.2)
2.Dword Output) | o100 4
Kullanilmiyor
10000 16
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 141)
Genigletilmig komut listesi
L 31 (Bkz. Tablo 14.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 Girisi tablosunun 2. Dword Qutput alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED
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Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikigindan BX13 Girigi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyon yiki deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhigi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 14.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
RW)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1. .
Dword Bazi komutlar igin ortak kullanim alanidir.
2.Dword Output, bu Dword'iin ne amagla kullanilacagini belirler.
Output
Bosalt| ; Dolum s N
2. Start Iptal Start Genisletilmis komut listesi
Dword Yeni
Output Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KMT
PLC Cikisindan BX13 girisine 2. Dword Output
Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bogaltma Startr’ komutu akif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullanilmiyor
D23 ... D16 Genisletilmis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 14.3)
D15... D11 Kullaniimiyor
Binary | Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi "
L eCal
01000 | 8 Ortalama mV/V degeri @
- katsayilari
01001 | 9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 1 Kullaniimiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 14.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 14.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari ( Bkz. Tablo 14.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 14.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16” bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 14.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun diisiik baytini kontrol edin. kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3'
degerinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu stresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun distik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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15. ETHERCAT ( SADECE BX13 EC)

Cihaz lzerindeki 2 adet RJ45 portu ile EtherCAT agina yildiz veya seri bus iizerinden baglanma olanagi
vardir.

1. Seri bus baglantisi: Cihaz (zerindeki portlardan biri giris, digeri cikis kablolarina baglanarak seri
baglantili ag olusturulur. Bunun icin herhangi bir ilave programlamaya gerek yoktur.

2. Yildiz baglanti: Eger tek bir kablo ile hub switch (izerinden ag baglantisi yada tek cihazli PLC
baglantisi yapilacaksa indikator tizerindeki P1 portu tizerinden aga baglanir.

Agirlik cihazinin EtherCAT ara yiizii 100Mbit ve full duplex calisir. iki portlu EtherCAT arayiiziine ait ESI
dosyasini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Arka panelde EtherCAT haberlesmesinin durumunu gostermek izere 4 adet (MS, NS, Link1 ve Link2 )
bildirim LED'i bulunmaktadir. Bu LED’lerin anlamlari agagida agiklanmistir;

© 1 |NSRUN LED'i
2:@ o .9 2 |MSERRLED’
O 3| LinkiActivity (IN por)
S5 6 4 Link/Activity (OUTport)
....... 5 | EtherCAT (IN port)
© 6 EtherCAT (OUT port )

NS RUN LED‘i
LED’in Durumu Anlami
Sonik INIT
Yesil OPERATION
Yesil, flas PRE-OPERATION
Yesil, tek flag SAFE-OPERATION
Yesil, kirpisiyor BOOT
Kirmizi (Fatal Event)

MS ERR LED’i
LED‘in Durumu Anlami
Sonik Hata yok

Kirmiz, flag ediyor

Gegersiz konfigurasyon

Kirmizi, tek flag

istemsiz durum degisikligi

Kirmizi, cift flag

Senkrenizasyon yoneticisi zaman agimi

Kirmizi

Major hata (EXCEPTION durumu, FATAL hata vs.)

Kirmizi LED uyar durumundayken, giici kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
Tekrar enerji verdikten sonra konfigtirasyonu ve kablolari kontrol ediniz.

BX13 Dolum Kontrolorii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017

Sayfa 146 /180



LINK/Activity LED

LED’in Durumu Anlami

Soniik Baglanti yok

Yesil Baglanti algilandi, aktivite yok.
Yesil, kirpigiyor... Baglanti algiland, aktivite var.

15.1 Data Formati

AQirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[ 060 ].

15.2 ESI Konfigiirasyonu

EtherCAT konfigirasyonu, 2 adet Input-2 word ve 2 adet Output-2 word bilgilerinden olusur. PLC
programcilar i¢in ESI konfigiirasyonu Sekil 15.1°de verilmistir.

- Untitled - TWinCAT System Manager I .;Lﬁ_'l..)fj

File Edit Actions Wiew Options Help

IDewd a8l +=2es

H.%_;;STR?;T?“?SEU&:;: General | EtherCAT | Fracess Data l Startup || CoE ~Online | Online |
I_%---Ié“diltl::n:liazzk Spne: Manager: DO List:
E-[Ba Task2 sM | Gize | Type | Flags Index | Size [ Mame [ Flags B |
1] 276 bt Ox1a00 aa DI T=PDO-Map MF 3 o
: 1 276 Mbaln (Ox1600 a0 DO R=FDO-Map MF 2 i}
: 2 8 Outputs F
| -7 Z.nputz 3 g Inputs F
= § outputs
ol 1outputz
gl 2.outputz
£ }g Route Settings
-, TCOM Objects
----- BB Cam - Corfiguration
= 1O - Configuration
Em 110 Devices
(-5 Device 2 (EtherCAT) 4 |+
o= Device 2-Image ;
. Device 2-Image-Infa FDO Azsignment (021 C12): FOO Content {Dx1400]:
'ﬂ%‘f Inputs [ D 1E00 Index |.Sizé | Offz I Mame | Type | Diefault fhexl
- gl outputs 0x2001:01 4.0 0n Sublndex 001 UDINT
§ InfcDsts 042001:02 4.0 40 Sublndex 002 UDINT
B Term 3 (E1100) 8l
B 5 (Anybus-CC EtherCAT)
=1 &7 DI TxPDO-Map
H &1 Sublndex 001
] Sublndex 002
-§l DO RxPDO-Map
2| Sublndex 001 .
2} Sublndex 002 4 {2
%'g ;M;S;atte ~Download = IPredelined PDO &ssignment: (none) LI
=8t Map;ngs = EDD Sesinient Load PED info from device: I
g Task 2 - Device 2 (EtherCAT) I”" PDO Canfiguratien S e I
Sekil 15.1 — Beckhoff PLC icin haberlesme konfigiirasyonu
Input/OQutput Tanimlama Aciklama
DI TXPDO-M Subindex 001 1. Dword Input ( BX13 Cikigindan PLC Girigine )
xPDO-Map —
Subindex 002 2. Dword Input ( BX13 Cikisindan PLC Girigine )
DO RPDO-M Subindex 001 1. Dword Output ( PLC Cikigindan BX13 Girigine )
xPDO-Map —
Subindex 002 2. Dword Output ( PLC Cikisindan BX13 Girigine )
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15.3 EtherCAT Veri Yapisi
BX13 Gikigindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:
Dword | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) | D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1.
Dword Cihaz agildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirlk degerleri ve kalibrasyon durumlari igin 2. Dword Output'a bakiniz.
» 7 £ Out | Qut | Out | Qut | Out In In In In
' 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Duvord p Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi | KMT
roses ifir
Input BX13 Hata kodlari " HD
P Hatas! bol. | Net (Bkz. 2. Dword Output) Fig
BX13 Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input
Bit Numaralan 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Ckislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif =1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
BX13 PN 0010 2 ADC asir
D15 ... D12
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Dilsiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasl ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullanilmiyor
0 Agirlik sifir bélgesi disinda
D8 Sifir Bolgesi ?I o - : I . I.§I
1 AQirlik sifir bélgesi icinde
, 0 Briit
D7 Gosterge
1 Net
D6 Hareket 0 Kararli
dedektort 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasi 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5...D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu  (Bkz. Tablo 15.2)
2.Dword Output) | o100 4
Kullanilmiyor
10000 16
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 15.1)
Genigletilmig komut listesi
L 31 ( Bkz. Tablo 15.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 Girisi tablosunun 2. Dword Qutput alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED
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Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikigindan BX13 Girigi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyon yiki deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhigi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 15.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
RW)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1. .
Dword Bazi komutlar igin ortak kullanim alanidir.
2.Dword Output, bu Dword'iin ne amagla kullanilacagini belirler.
Output
Bosalt| ; Dolum s N
2. Start Iptal Start Genisletilmis komut listesi
Dword Yeni
Output Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KMT
PLC Cikisindan BX13 girisine 2. Dword Output
Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bogaltma Startr’ komutu akif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullanilmiyor
D23 ... D16 Genisletilmis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 15.3)
D15... D11 Kullaniimiyor
Binary | Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi "
L eCal
01000 | 8 Ortalama mV/V degeri @
- katsayilari
01001 | 9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 1 Kullaniimiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 15.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 15.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari ( Bkz. Tablo 15.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 15.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16” bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 15.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun diisiik baytini kontrol edin. kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3'
degerinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu stresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun distik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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16. CC-LiNk ( SADECE BX13 CC)

CC-Link versiyon v1.10 desteklenir ve kullanilabilir haberlegme hizlar 156 kbps (varsayilan), 625 kbps, 2.5
Mbps, 5 Mbps ve 10 Mbps’'dir. ligili parametreleri ayarladiktan sonra cihazla CC-Link agi (zerinden
haberlesebilirsiniz.

Bu LED’lerin anlamlari agagida agiklanmigtir;

1 NS RUN LED’i
2 MS ERR LED’i

3 CC-Link konnektorii
- ARAAAAE

NS RUN LED‘i
LED’in Durumu Anlami
Sonik CC-Link agi dahil olunamadi, zaman agimi durumu ( enerji yok )
Yesil Online
Kirmizi Major hata (FATAL hata vs.)
MS ERR LED’i
LED‘in Durumu Anlami
Sonik Hata yok ( enerji yok )
Kirmizi Major hata (Exception veya FATAL hata vs.)

Kirmizi, Kirpisiyor CRC hatasi ( gecici kirpisir )

Kirmizi, flag ediyor istasyon numarasi veya haberlesme hizi acilista degisti.

Kirmizi LED uyari durumundayken, giicii kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
Tekrar enerji verdikten sonra konfigtirasyonu, kablolari ve istasyon numarasini kontrol ediniz.

16.1 Data Formati

Agirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[070].

16.2 CC-Link Konfigiirasyonu

CC-Link konfigiirasyonu icin BX13 cihazi ag (zerinde bir istasyonluk yer isgal eder ve ‘Remote Device
Station’ olarak sistemde kullanilir. PLC programcilar i¢in konfigiirasyon Sekil 16.1de verilmistir.
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Expanded Cydic Mumber of Remote Station Reserve/Invalid Inteligent Buffer Select{Word) =
Station No. Station Type Setting Ocoupied Stations Points Station Select Send | Receive | Automatic |
|| 1f1  |Remote Device Station ~ |Single w |Occupied Station 1+ |32Paints. w |Mo Setting = [ [ -
| |
(
||
[
|
l Inteligent device station at station type also indudes local station and standby master station,
Default ‘ Check ] End ‘ Cancel ‘

Sekil 16.1 — Mitsubishi PLC icin istasyon konfigiirasyonu

Input/Qutput Tanimlama Aciklama
RWr0, RWr1 1. Dword Input ( BX13 Cikisindan PLC Girigine )

RWr2, RWr3 2. Dword Input ( BX13 Cikisindan PLC Girigine )
Remote Input (RX) RX0 ~ RX31 Kullaniimiyor
RWw0, Rww1 1. Dword Output ( PLC Cikisindan BX13 Girigine )

RWw2, RWw3 2. Dword Output ( PLC Cikigindan BX13 Girigine )
Remote Output ( RY) RY0 ~ RY31 Kullanimiyor

Remote Register (RWr)

Remote Register (RWw )
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16.3 CC-Link Veri Yapisi
BX13 Gikigindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:

Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) D15 | D14 | D13 | D12 | D11 (D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | DO

1.

Dword Cihaz acildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirik degerleri ve kalibrasyon durumlari i¢in 2. Dword Output’a bakiniz.
(RWr0, RWr1)
2. 7 £ Out | Out | Qut | Out | Out In In In In
Dword 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Input Proses Sifir | Briit Okuma Talebi Yansimasi KMT
(W2, Rwrg)|  BX13 Hatakodlan Hatasi bol. | Net | " (Bkz. 2. Dword Output Fig

BX13 Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input

Bit Numaralan 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Cikislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif =1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
D15 D12 BX13 PN 0010 2 ADC agiri
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Digiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasi ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullaniimiyor
D8 Sifir Bolgesi 0 Ag:]ll’llk sifir bﬁ)lgesi 'd|.§|nda
1 AQirlik sifir bolgesi iginde
" 0 Briit
D7 GoOsterge ] Net
D6 Hareke.’g ) 0 Kararli
dedektoru 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasl 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5 ... D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 16.2)
2.Dword Output) | 00100 4
10000 16 Kullaniimiyor
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 161)
Genigletilmig komut listesi
L 31 ( Bkz. Tablo 16.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 Girisi tablosunun 2. Dword Qutput alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED
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Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikigindan BX13 Girigi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyon yiki deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhigi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 16.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(R/W)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | DO
1,
Dword Bazi komutlar igin ortak kullamm alanidir.
Output 2.Dword Output, bu Dword'{in ne amagla kullanilacagini belirler.
(RWw0, RWw1)
2. Bosalt| ; Dolum e L
Dword Start Iptal Start Genigletiimis komut listesi
Output Yeni
Kullanmimiyor Komut listesi Okuma Talebi
(RWw2, RWw3) y KMT

PLC Cikisindan BX13 girigine 2. Dword Output

Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bosaltma Start’ komutu aktif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullanilmiyor
D23 ... D16 Genigletilmig Komut Listesi ( Bkz. Tablo 16.3)
D15... D11 Kullanilmiyor
Binary Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 |4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
oottt |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi
Cal
01000 | 8 Ortalama mVAV degeri © ela
- katsayilari
01001 |9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
o101 1 Kullanilmiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 16.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 16.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari ( Bkz. Tablo 16.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 16.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16 bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 16.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun diisiik baytini kontrol edin. kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun dusuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3’
degerinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disiik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu stresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun distik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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17. POWERLINK ( SADECE BX13 PL)

Cihaz Uizerindeki 2 adet RJ45 portu ile Powerlink agina yildiz veya seri bus (izerinden baglanma olanagi
vardir.

1. Seri bus baglantisi: Cihaz (zerindeki portlardan biri giris, digeri cikis kablolarina baglanarak seri
baglantili ag olusturulur. Bunun icin herhangi bir ilave programlamaya gerek yoktur.

2. Yildiz baglanti: Eger tek bir kablo ile hub switch (izerinden ag baglantisi yada tek cihazli PLC
baglantisi yapilacaksa indikator zerindeki P1 yada P2 portlardan herhangi biri (izerinden aga
baglanir. Portlardan birindeki ariza durumunda diger port kullanilabilir.

Agirlik cihazinin Powerlink ara yiizii 100Mbit, half duplex caligir. iki portlu Powerlink arayiiziine ait XDD
dosyasini cihazla birlikte saglanan CD iginde bulabilirsiniz.

Arka panelde Powerlink haberlesmesinin durumunu gostermek iizere 4 adet (STS, Err, Link1 ve Link2 )
bildirim LED'i bulunmaktadir. Bu LED’lerin anlamlari agagida agiklanmistir;

@ 1 STS Durum LED’i
O o ©O 9 |ErrHata LED'i
() @ . -
[ i (L] I 3 |Link/Activity LED (port 1)
9 © 4 | Link/Activity LED (port 2)
) AHRRRRE 5 P1 konnektorl (port 1)
6 P2 konnektorl (port2 )
STS Durum LED'i
LED’in Durumu Anlami
Sonik Enerji yok veya baslatiimadi
. NMT_CS_BASIC_ETHERNET
Yesil, hizh flag? .
Basit Ethernet durumu: POWERLINK trafigi algilanamad.
Yesil. tekii fla NMT_CS_PRE_OPERATIONAL_1.
o 3 Sadece asenkron data
Yesil. ikl fla NMT_CS_PRE_OPERATIONAL_2.
20 2 Asenkron ve senkron data. PDO data yok.”
g e NMT_CS_READY_TO_OPERATE.
Yesil, t¢li flag
Calismaya hazir. Asenkron ve senkron data. PDO data yok.
Yesil NMT_CS_OPERATIONAL.
3 Calisiyor. Asenkron ve senkron data. PDO data gonderildi ve alind..
Yesil. vavas flas’ NMT_CS_STOPPED
31, yavas flag Modiil durdu. Asenkron ve senkron data. PDO data yok.
Kirmizi Eder hata varsa HATA LED’i de kirmizi yanar. Fatal bir hata olustugu
anlamina gelir.

a. 50 ms yanar, 50 ms soner.
b. Bu durumda alinan iglem bilgisi engellenir.
c. 200 ms yanar, 200 ms soner.
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Err Hata LED’i

LEDfin Durumu Anlami
Sonik Hata yok

Eder Durum LED’i kirmizi degilse, Fatal olmayan bir hata algilanmistir.
Eder Durum LED’i kirmizi ise, Fatal bir hata olugsmustur.

Kirmizi

Kirmizi LED uyari durumundayken, giict kapatin ve miidahale etmeden once en az 30 saniye bekleyiniz.
Tekrar enerji verdikten sonra konfigiirasyonu ve kablolari kontrol ediniz.

LINK/Activity LED
LED’in Durumu Anlami
Sonik Baglanti yok
Yesil Link, trafik yok
Yesil, kirpisiyor. .. Link, trafik var

17.1 Data Formati

Agirlik degerinin formati Floating point ( IEEE 754 ) veya Integer olarak programlanabilir. Bakiniz parametre
[070].

17.2 XDD Konfigiirasyonu

Powerlink konfiglirasyonu, 2 adet Input-2 word ve 2 adet Output-2 word bilgilerinden olugur. PLC
programcilari i¢in XDD konfiglrasyonu Sekil 14.1‘de verilmistir.

4 CAprojects\X20CP1381 BX\X20CP1381 BX apj/Config2 - Automation Studio ¥ 4.2.5.388
File Edit View Inset Open Project Source Control Online Tools Window Help

k7]
. B
|| 2| BAYKON_BX_Series_Ethernet POWERLINK [/O Mapping] X

| Name Model Nli: Channel Name Process Varable Data Type
= X20CP1381 X20CPT: | %@ ModuleOk BOOL
------ ol Serial +@ _1_Dword_lnput_I2001_501 LIDINT
& ETH % _2 Dword_lnput_I2001_502 UDINT
: S— @ _1_Dword_Output_|2002_5010ut UDINT
| BAYKON_BX_ Seres_Ethemet POWERLINK = = = =
g e = @ _2_Dword_Output_|2002_5020ut UDINT

B

Sekil 17.1 — XDD dosyas! ile Powerlink konfigiirasyonu

Data boyu Aciklama
1_Dword_Input_I2001_S01 1. Dword ( BX13 Cikigindan PLC Girisine
2_Dword_Input_I2001_S02 2. Dword ( BX13 Cikigindan PLC Girigine

)
( )

1_Dword_Output_I2002_S010ut 1. Dword ( PLC Cikisindan BX13 Girigine )
2_Dword_Output_I2002_S020ut | 2. Dword ( PLC Gikisindan BX13 Girigine )
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17.3 Powerlink Veri Yapisi

BX13 Gikigindan PLC Girigine

Dword bit yapisi:
Dword | D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
(Sadece
okuma) | D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1.
Dword Cihaz agildiktan sonra gdstergedeki agirlik dederi bu alanda gosterilir.
Input Diger agirlk degerleri ve kalibrasyon durumlari igin 2. Dword Output'a bakiniz.
» 7 £ Out | Qut | Out | Qut | Out In In In In
' 5 4 3 2 1 4 3 2 1
Duvord p Sifir | Brit Okuma Talebi Yansimasi | KMT
roses ifir
Input BX13 Hata kodlari " HD
P Hatas! bol. | Net (Bkz. 2. Dword Output) Fig
BX13 Cikisindan PLC Girigine 2.Dword Input
Bit Numaralan 2. Dword Input Aciklamalan
D31 ... D24 Ckislar Cikislarin durumu ( Aktif = 1)
D23 ... D16 Girigler Giriglerin durumu ( Aktif =1)
Binary Desimal | Aciklamalar
0000 0 Hata bulunmuyor
0001 1 ADC yok
BX13 PN 0010 2 ADC asir
D15 ... D12
Hata kodlari 0011 3 ADC altta
0100 4 Sistem hatasi
0101 5 Cihaz programlama modunda
0110 6 Dilsiik/Yiiksek gerilim hatasi
D11 Kullaniimiyor
0 Hata yok
D10 Proses Hatasi )
1 Proses Hatasl ( Bkz. ‘Proses Hata Mesajlar’ )
D9 Kullanilmiyor
0 Agirlik sifir bélgesi disinda
D8 Sifir Bolgesi ?I o - : I . I.§I
1 AQirlik sifir bélgesi icinde
, 0 Briit
D7 Gosterge
1 Net
D6 Hareket 0 Kararli
dedektort 1 Dinamik
Okuma  Talebi | 00000 0 Gosterge Degeri  (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
Yansimasi 00001 1 Briit Deger
00010 2 Dara Degeri
D5...D1 (Bkz. 00011 3 Kalibrasyon durumu  (Bkz. Tablo 14.2)
2.Dword Output) | o100 4
Kullanilmiyor
10000 16
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10001 17 Hedef (Target) deger
10010 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 20 Kullaniimiyor
10101 21 Yavas (Fine) besleme
10110 22 Sira numarasi (CN) (Daima integer)
10111 23 Son dolum degeri
Okuma  Talebi | 11000 24 Dolum adedi (Daima integer )
D5 ... D1 Yansimasi 11001 o5 Toplam
11010 26 Giriglerin durumu (Daima integer)
(Devamu...) —
11011 27 Cikislarin durumu (Daima integer)
11100 28 Ton / saat gosterimi (Gergek akis hizi)
11101 29 Kullanlmiyor
Proses hata mesajlari
1110130 | (g Tablo 141)
Genigletilmig komut listesi
L 31 (Bkz. Tablo 14.3)
D0 Komut Flag Durumu degisir ![Igrl:ﬂnléc;?étégigi?iwf alindiginda bu bit'in durumu BX13

Proses hata mesajlar1 (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Proses hata mesajlar' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikisindan BX13 Girisi tablosunun 2. Dword Qutput alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari
D31... D16 Kullanilmiyor
Binary Desimal Proses adimi
00000000 0 Proses yok (Adc out, Over, Under vs. )
D15 D8 Proses 00000001 1 Hazir (Ready )
adimlari 00000010 2 Dolum islemi devam ediyor...
00000011 3 Dolum bitti ( FULL )
00000100 4 Bosaltma islemi devam ediyor...
Binary Desimal Mesajlar
00000000 0 Hata yok
Proses 00000001 1 END
uyari mesajlari | 00000010 2 Kullaniimiyor
00000011 3
00000100 4 RESET
10000000 128 E GATE
10000001 129 E TRNG
b7 ... DO 10000010 130 E TARE
10000011 131 E ZERO
Proses 10000100 132 E ZRNG
hata mesajlari | 10000101 133 FILL t
10000110 134 E VALV
10000111 135 E HOLE
10001000 136 Kullaniimiyor
10001001 137 NO FEED
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Kalibrasyon durumu (Daima 32 bit integer)

Okuma komutu alani 'Kalibrasyon Durumu' olarak ayarlandiginda 1. Dword Input asagida gosterilen tabloya
gore davranir. Bkz. PLC Cikigindan BX13 Girigi tablosunun 2. Dword Output alanina.

Bit Numaralari | 1. Dword Input Aciklamalari

D31... D16 Kullanilmiyor

Binary Des Aciklamalar
Kalibrasyon siir m
0000 0001 1 a |b' asyon sire a§| |
- Kalibrasyonu yeniden baglatin
0000 0010 2 AD_C Hatas! L
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0000 0011 3 - Yiik hiicresi kablosunu kontrol ediniz.
- Cihaza tekrar enerji veriniz.
Cihaz kalibre olmuyor.
0010 0010 34 - Yiik hiicresi sinyali cok diisilk ya da yiiksek
Ka"brasyon Kallbl‘asyon Hatasi
D15... D8 Hatalan - Kalibrasyon test ylki yetersiz
0010 0011 35 - Test yiikiin{i kontrol edin (Test yiikii degerini 1. Dword
Output’'a ylikleyin ve kalibrasyonu yeniden baslatin)
- Yilk hiicresi baglantisini kontrol edin.
0010 0100 26 Kallbrasyon yiki deige.z.r g|r|:§ heitas.l. '
- Test agirhigi cok diigiik. Agirhgi yikseltin.
Terazi kararl degil.
0010 0101 37 - Terazi kararl hale gelene kadar bekle.
- Topraklamayi kontrol et
Kalibrasyon DIP anahtari “ON” dedgil.
00100110 38 - Kalibrasyon DIP anahtarini ,ON“ yapin.
0000 0001 1 Sistem kalibrasyon igin hazir.
!(allbr-aéyon 0000 0011 3 Sifir kalibrasyon iglemi siriiyor. ..
D7 ...DO Isleminin ] .
Durumu 0000 0100 4 Kazang kalibrasyon iglemi siruyor...
0000 1001 9 Hata ( Bkz. Kalibrasyon hatalari )

Tablo 17.2 - Kalibrasyon durumu
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PLC Cikisindan BX13 Girigine

Dword bit yapist:
Dword D31 | D30 | D29 | D28 | D27 | D26 | D25 | D24 | D23 | D22 | D21 | D20 | D19 | D18 | D17 | D16
RW)
D15 | D14 | D13 | D12 | D11 | D10 | D9 | D8 | D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 DO
1. .
Dword Bazi komutlar igin ortak kullanim alanidir.
2.Dword Output, bu Dword'iin ne amagla kullanilacagini belirler.
Output
Bosalt| ; Dolum s N
2. Start Iptal Start Genisletilmis komut listesi
Dword Yeni
Output Kullaniimiyor Komut listesi Okuma Talebi KMT
PLC Cikisindan BX13 girisine 2. Dword Output
Bit Numarasi 2. Dword Output Aciklamalari
D31 ... D30 Kullanilmiyor
D29 Bosaltma Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘Bogaltma Startr’ komutu akif olur.
D28 iptal (Reset) Bitin durumu 0’dan 1 ‘e degistiginde ‘iptal’ komutu aktif olur.
D27 Dolum Start’i Bitin durumu 0’dan 1 ‘e dedistiginde ‘Dolum Start’’ komutu aktif olur.
D26 ... D24 Kullanilmiyor
D23 ... D16 Genisletilmis Komut Listesi ( Bkz. Tablo 14.3)
D15... D11 Kullaniimiyor
Binary | Desimal | Komutlar
00000 |0 Hic bir komut aktif edilmedi
00001 1 Sifirlama
00010 |2 Dara alma
00011 3 Dara silme
00100 | 4 Yazdirma
D10 ... D6 Komut Listesi 00101 5 Sifir kalibrasyonu ayari
- Kalibrasyon
00110 | 6 Kazang Kalibrasyonu ayari
00111 |7 Toplam yiik hiicresi kapasitesi "
L eCal
01000 | 8 Ortalama mV/V degeri @
- katsayilari
01001 | 9 0Ol yiik degeri @
01010 | 10 eCal katsayilarini kaydet Bkz. par. [313]
01011 1 Kullaniimiyor
10000 | 16 y
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10001 | 17 Hedef (Target) deger!!
10010 | 18 Kullanmiimiyor
10011 | 19 Hizli (Coarse) besleme !
10100 | 20 Kullaniimiyor
10101 | 21 Yavas (Fine) besleme!!
D10.... D6 Komut Listesi 10110 | 22 Sira numarasi (CN)!'! ( Daima integer )
10111 23 Kullaniimiyor
(Devamu...) : .
11000 | 24 Dolum adedi [} ( Daima integer )
11001 | 25 Toplam [
1010 ) 26 Kullaniimiyor
11110 | 30
1111 | 31 Genigletilmig komut listesi ( Yazma iglemi igin )
(Bkz. Tablo 14.3)
00000 | O Gosterge Degeri (Briit ise briit deger, Net ise net degerdir)
00001 1 Briit Deger
00010 |2 Dara Degeri
00011 | 3 Kalibrasyon durumu (Bkz. Tablo 14.2)
00100 ) 4 Kullanilimiyor
10000 | 16
10001 17 Hedef (Target) deder
10010 | 18 Kullanilmiyor
10011 19 Hizli (Coarse) besleme
10100 | 20 Kullanilimiyor
) 10101 21 Yavas (Fine) besleme
D5... D1 Okuma Talebi 10110 | 22 Sira numarasi (CN) ( Daima integer )
10111 | 23 Son dolum degeri
11000 | 24 Dolum adedi ( Daima integer )
11001 25 Toplam
11010 | 26 Giriglerin durumu ( Daima integer )
11011 27 Cikiglarin durumu ( Daima integer)
11100 | 28 Ton / saat gdsterimi ( Gergek akis hizi )
11101 29 Kullaniimiyor
11110 | 30 Proses hata mesajlari ( Bkz. Tablo 14.1)
1111 | 31 Genisletilmis komut listesi ( Okuma iglemi icin )
(Bkz. Tablo 14.3)
Do Yeni Komut gg;ggﬁrr:luz gﬂruﬁzﬁ:%egisgtg:?nqus komutlari uygulamak igin bu bit'in

(1) llgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.
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Genigletilmis Komut Listesi (Daima 32 bit integer)
2. Dword Output’un “D23 ... D16 bitleri agagida agiklanmigtir.

Bit No Aciklama
Binary Des. | R'W | Komutlar
Giic kaynaginin | Glic kaynagimin gerilimi 0.1 VDC
00000000 | 0 R voI%aj deéerig §elglindeéds§’]terilir. ?
00000001 ! Kullanilmiyor
00011111 31
Uygulama Parametreleri
Mod-1 |Mod-3
Mod-2 |Mod-4 Mod-5 |Mod-6 | Mod-7 | Mod-8
00100000 |32 | R/W | TARE— | TARE_ | D_DISC | D_DISC VibON
00100001 | 33 | R/W | TARE_ | TARE__ | D_GATE | D_GATE VibOFF
00100010 |34 | R/W | D_FLL | D_FLL | ZERO_R | ZERO_R | EXTRA | D_Hold
00100011 35 R/W SAFETY L_TRGT Gr-Net
00100100 | 36 R/W D_STRT | D_STRT D_End
00100101 37 R/W S_TYPE | S_TYPE
00100110 | 38 R/W GAT Ch | GAT Ch | GAT Ch
0010011 39 Kullanilmiyor
00111111 63
01000000 | 64 R/W | Filtre ® Bkz. Sayfa 81’daki par. [120]
01000001 65 Kullaniimiyor
01000010 | 66 R/W | Sifirlama Bolgesi Bkz. Sayfa 81’deki par. [203]
01000011 67 R/W | Otomatik Sifir Takibi " | Bkz. Sayfa 82’deki par. [204]
o 01000100 | 68 R/W | Dara® Bkz. Sayfa 82'deki par. [205]
023..016 | JSMONNS | 01000101 | 69 | RW | Hareket Dedektorii® | Bkz. Sayfa 82'deki par. [206]
01000110 ) 70 Kullanilmiyor
01000111 71
01001000 | 72 R/W | Kapasite Bkz. Sayfa 82'deki par. [212]
0 XXXX00
1 XXXXX0
. 2 XXXXXX
01001001 | 73 R/W | Noktanin yeri @
3 XXXXX. X
4 XXXX. XX
5 XXX XXX
1 X1
01001010 | 74 R/W | Taksimat degeri 2 X2
3 X5
01001011 75
01011111 95 Kullaniimiyor
01100000 |96 | R/W | Mod segimi ® Bkz. Sayfa 86°deki par. [500]
01100001 | 97 | R/W | Besleme tipi " Bkz. Sayfa 86’deki par. [501]
01100010 | 98 | R/W | Hata diizeltme oram Bkz. Sayfa 86’deki par. [502]
01100011 | 99 | R/W | Hata diizeltme sikigi ™ |Bkz. Sayfa 86’deki par. [503]
01100100 | 100 | R/W | Kararlilik kontrol gec. ®  [Bkz. Sayfa 87 deki par. [504]
01100101 | 101 | R/W | Sifirlama periyodu @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [505]
01100110 | 102 | R/W | Sifirlama gecik. siiresi "  |Bkz. Sayfa 87’deki par. [506]
01100111 | 103 | R/W | Dolum sonu gosterimi ™ |Bkz. Sayfa 87’deki par. [507]
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01101000 | 104 | RW | Besleme kontrolii ™ Bkz. Sayfa 87’deki par. [508]
01101001 | 105 | R/W | Dolum siiresi @ Bkz. Sayfa 87’deki par. [509]
01101010 | 106 | R/W | Baglangic tipi Bkz. Sayfa 87’deki par. [50A]
01101011 | 107 | R/W | Dolumda display gost. " |[Bkz. Sayfa 88’deki par. [50B]

Tablo 17.3 - Genigletilmis komut listesi

(1) ilgili degeri “1. Dword Output“ alanina yiikledikten sonra bu komutu yazin ve ardindan “Yeni Komut*
islemini uygulayin.

Siklikla kullanilan programlama adimlari ......
Agirlik degeri okuma:

1.

“2. Dword Input” alanindaki D12...D15 bitlerini kontrol edin,

2. Eger hata yoksa agirlik degerini okuyun ( briit, net veya dara),

Sifir kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun diisiik baytini kontrol edin. kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Sifir kalibrasyonuna baglamak igin 'Sifir Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut”
islemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun dusuk baytini kontrol edin. Sifir kalibrasyonu stresince desimal '3’
degerinde olacaktir.

Sifir kalibrasyonu sonunda Kalibrasyon durumunun diisiik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiksek baytini kontrol edin.

Kazang kalibrasyon iglemi:

1.

Kalibrasyon durumunun disik baytini kontrol edin. Kalibrasyona baslayabilmek icin desimal '1'
degerinde olmalidir.

Kazang kalibrasyonuna baslamak icin test agirhginin degerini 1.Dword Output alanina yiikledikten
sonra ‘Kazang Kalibrasyonu ayar” komutunu yazin ve “Yeni Komut” iglemini uygulayin.

Kalibrasyon durumunun disuk baytini kontrol edin, Sifir kalibrasyonu stresince desimal '4'
degerinde olacaktir.

Kazang kalibrasyonu sonunda kalibrasyon durumunun distik bayti desimal '1' degerine doner.

Eger Kalibrasyon durumunun disik bayti '9' ise kalibrasyon hatasini anlamak igin Kalibrasyon
durumunun yiiksek baytini kontrol edin.
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18. ONAYLI TERAZINiIN MUHURLENMESI

X

Etiket Mihri

Yk hiicresi konnektorii ve
dig muhafaza mihri \

Yiik hiicresi konnektori ve
dis muhafaza mhri
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19. SORUN GIDERME

BX13 dolum kontroldrii son derece giivenilir ve ender arizalanabilecek sekilde tasarlanmigtir. Buna ragmen,
egder herhangi bir ariza olustugunda arizanin kaynagini tespit etmeden cihaza miidahale etmeyiniz.
Cihazinizda izlediginiz problemleri ve gostergede goreceginiz hatalari kaydediniz ve asagida size verilen hata
tablosundan yararlanarak sorununuza ¢Oziim arayiniz. Cihaziniza egitilmemis Kkisilerin miidahalesini

onleyiniz.
HATA AGIKLAMA YAPILACAK iSLEMLER
L____J| Agrlik negatif degerde - Yiik hiicresini kontrol ediniz.
.. - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
I 1| Asinyik - Cihazinizi test ediniz.
- YUk hiicresini kontrol ediniz.
ADC caligma araliginin disin
LC Err C calisma araliginin diginda - Cihaz kalibrasyonunu kontrol ediniz.
Err 1 ADC arizasi - Cihaziniza tekrar enerji veriniz.
Err 2 ADC arizasi - Tedarikginizi arayiniz.
- YUk hiicresi ve kablosunu kontrol ediniz.
Err 3 BX13 kalibre olmuyor - , ueresive E,lb osunu kontrol ediniz
- Kalibrasyonu yeniden baslatiniz.
Err 10 EEPROM arizasi - Clha2|'n|z.| t'ekrar programlayiniz.
- Tedarikginizi arayiniz.
Err 20 Kalibrasyon hatasi - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 21 Konfiglirasyon hatasi - Cihazinizi tekrar programlayiniz.
Err 22 Kullanimdaki Dara, CN veya Toplam | - Dara, CN ve Toplam Agirlik degerlerini
Agirlik hatasi kontrol ediniz.
Err 27 BX13 Kkalibre edilmemis - Cihazinizi tekrar kalibre ediniz.
Err 30 islemci arizas| - Tedarikginizi arayiniz.
Err 34 Teraziye ag"f"k yiiklendikten sonra yiik - Yiik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
hiicresi sinyali yiikselmiyor - Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
- Yiik hiicresi baglantisini kontrol ediniz.
. - . - Kalibrasyon yiikii yeterli degil.
Err YUk art k klguk ters yon
3 Lk artigt gok kuiguk veya ters yonde - Test agirligini kontrol edin.
- Mekanik yapiyi kontrol ediniz.
- Test agirhigi cok distik. Test agirhgin
Err 36 Kalibrasyon yiiku giris hatasi girligi oK dusd giriigint
arttinniz.
- Terazi kararl olana kadar bekleyiniz.
Err 37 Terazi kararsiz - Topraklama ve topraklama kablosunu
kontrol ediniz.
Err 47 Ana Kkart bilgi hatasi - Tedarikginizi arayiniz.
Err 61 Eeprom bozulmusg - Tedarikginizi arayiniz.
. - Diger seri arayiizlere ait data formatlarinin
Err7 M mi hat
0 odbus segimi hatas! Modbus segili olmadigini kontrol ediniz.
E XXXX Donanim arizasi - Tedarikginizi arayiniz.
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20. FABRIKA GIKIS DEGERLERI

0-- Haberlesme Blogu 14- Ayarlar

00- RS 232C 142 Fis numarasi

000 | Data Format 3 =BSI 143 Gosterge yenileme hizi 1=100ms
001 Haberlesme hizi 3 =9600 2-- Scale Block

003 | Adres 00 2-- Terazi Blogu

004 Data boyu ve Parity 0 = 8 bit, no parity 20- Set up

005 Checksum 0 = Kullanilmiyor 200 Onay 0 = Alim satim digi
006 | Carriage Return 1 = Gonderilir 201 Arttinlmis indikasyon 0= x10tusu ile
007 | Line Feed 1 = Gonderilir 203 Tus ile sifirlama 3=+ %50
008 | Cevap hizi 0 = Derhal 205 Dara 2 = Dara/Dara sil
01- RS 485 206 Hareket Dedektorii 2==+1e
010 | Data Formati 5 = Modbus RTU Lo-Hi @ 21- Terazi Yapilandirma

011 Haberlesme hizi 3=9600 212 Kapasite / d 60 kg / 0.01 kg
013 | Adres 01 214 Birim 0=kg
014 | Data boyu ve Parity 0 = 8 bit, no parity 3-- Kalibrasyon Blogu

015 | Checksum 0 = Kullanlmiyor 30- Kalibrasyon

016 | Carriage Return 1 = Gonderilir 301 Kalibrasyon

017 Line Feed 1 = Gonderilir 302 Lineerite diizeltmesi

018 | Cevap hizi 0 = Derhal 31- Kalibrasyon Diizeltmesi

03- Ethernet 310 Sifir kalibrasyon ayari

030 | Data Formati 5 = Modbus RTU Lo-Hi 311 Kazang kalibrasyon ayari

031 Cihaz Adres 001 312 Yiikte kazang kalibrasyon ayari

032 | IP Adresi 192.168.016.250 313 eCal Kalibrasyon

033 | Alt A§ Maskesi 255.255.255.000 5-- Dolum Blogu

034 | AQ Gegidi 192.168.016.253 50- Dolum Parametreleri

035 | Local Port 502 500 Mod segimi 1 = Mod-1
036 Cevap hizi 0 = Derhal 501 Feeding type 1

04- Yazici Parametreleri 502 Hata diizeltme orani 50%

040 | Fis Format 2 = Coklu satir-1 503 Hata diizeltmesikhigi 1

041 CN 1 = Basllacak 504 Kararlilik kontrol gecikmesi 1.0 sn.
042 | Minimum print 20 505 Sifirlama periyodu 250 sn.
043 | Yazdirma kontrolii 0="Tusile 506 Sifirlama gecikmesi siiresi 2.0 sn.
044 | Fis dncesi satir beslemesi 00=0F+0LF 507 Dolum sonu gésterimi 0

045 | Fig sonrasi satir beslemesi 04=0F+2LF 508 Besleme kontrolii 0

046 | Sayfailerletme 0 =Yok 509 Dolum siiresi 0

047 | Soldan bosluk ekleme 3 50A Baglagig tipi 0

048 | Cikh adeti 1 50B Dolumda display gosterimi 0

05- Profibus DP 8-- Metrolojik Veri Blogu

050 | Data Formati 0 = igaretli 32 bit 80- YasalMetroloji

051 Rack Adresi 0 800 Sayac

06- Profinet, EtherNet/IP, EtherCAT 9-- Test Parametreleri
060 | Data Formati 0 = isaretli 32 bit 90- | Testler

07- CANopen 900 Tus takimi testi

070 | Data Formati 0 = Isaretli 32 bit 901 RS 232C testi

071 Rack Adresi 0 902 RS 485 testi

072 Baudrate 0 = 156 kbps 903 Paralel girig testi

1-- Konfigiirasyon Blogu 904 Paralel ¢ikig testi

11- Baslangi¢ 905 mV gosterimi

116 | Fonksiyon tusu 3 = Adet 99- Parametrelerin Yazdirilmasi

117 | Sifir bolgesi ¢ikisi 0 = Briit sifir 990 Tim parametrelerin yazdinimasi

12- Filtre 991 Fabrika Ayarlarina Donilmesi

120 | Filtre 7
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KALIBRASYON TABLOSU

(U) TYAHALINI 3TVIS 40 HIGWNN

n = Kapasite / e (Taksimat) icin onerilen degerler asagidaki tabloda verilmistir. Kapasite ve taksimat

degerlerinizi secerken bu tablodan yararlanabileceginiz gibi arzu ettiginiz kapasite degerini de

ayarlayabilirsiniz.

21,

Sayfa 176 /180

(3) IYAY3ALNI 3TVYIS

BX13 Dolum Kontrolorii, Teknik Kilavuzu, Rev. 1.7, Nisan 2017



22. SIKCA SORULAN SORULAR

Soru . Bilgisayarim BX13 ile haberlesmiyor. BX13 haberlesme portunu nasil kontrol edebilirim?
Cevap . — Cihazimizin seri port testleri [901] ve [902] parametreleri ile yapabilirsiniz.
Soru . IndFace1X kurulumu her defasinda yeniden baglatmaya ihtiya¢ duyuyor. Nasil kurabilirim?
Cevap : = Kurulum klasorinde yer alan kurulum notlarini okuyun ve uygulayin.

— Bilgisayarinizi giincelleyin (http://update.microsoft.com adresini ziyaret edin).
Soru : IndFace1X ile cihaza baglanamiyorum. Ne yapabilirim?
Cevap . — Haberlesme kablosunu kontrol edin.

— PC port ayarlarini kontrol edin.

— Diger baglantilan ¢ikartin. BX13 cihazinin enerjisini kesip tekrar verin, ardindan baglantilari
yeniden yapin.

Soru . Bilgisayarimin COM portu yok. Cihazi bilgisayarima nasil baglayabilirim?

Cevap : USB portu uzerinden haberlesebilmek igin USB-RS232 cevirici kullanabilirsiniz. Bilgisayarin
Haberlesme Ayarlari menisinden ilgili seri portu seciniz.

Soru . Bilgisayarimin seri portu var ama Haberlesme Ayarlari meniisiinde géremiyorum. Bu
problemi nasil ¢ozebilirim?

Cevap . Bagka bir program bu seri portu kullaniyor olabilir. IndFace1X programini ¢alistirmadan once
diger programlari kapatin.

Soru . Bilgisayarim ile BX13 arasinda haberlesme saglayamadim. COM portlari nasil test
edebilirim?

Cevap . Bilgisayarin COM portunun RXD ve TXD uclari kisa devre edin ve herhangi bir terminal

programi (Hyper terminal gibi ) yardimiyla gonderdiginiz bilginin geri gelip gelmedigini
kontrol edebilirsiniz. BX13 cihazinin COM portunu test etmek igin ise Sayfa 88'deki Test
Parametreleri bolimiine bakiniz.

Soru . Cok hizl bir haberlesmeye ihtiyacim var. BX13 cihazinin cevap sresi nedir?

Cevap : BX13 haberlesme hiz performansi ¢ok yiiksek bir cihazdir. Modbus ve BSI haberlesmelerinde
agirlik bilgisi icin cevap siiresi maksimum 4 milisaniyedir.

Soru : BX13'in harici gevrim hizi nedir?

Cevap : Sadece strekli bilgi ¢ikiglar harici cevrim olarak adlandinlabilir. Hizli stirekli bilgi ¢ikisi, baud
hizina ve veri uzunluguna bagl olarak 85 cevrim/sn hiza kadar cikabilir.

Soru . Ethernet baglantisini nasil kontrol edebilirim?

Cevap : — BX13 EN bir web sayfasi arayliziine sahiptir. Eger IP adresi biliniyorsa, Ag Uzerindeki
herhangi bir bilgisayarin web tarayicisindan kolayca baglanabilirsiniz.

Soru . EtherX tanyor ancak ag (izerinde bir cihaz bulamiyor.

Cevap : — Firewall ayarlarindaki 6zel durumlar kismini kontrol edin. EtherX isaretlenmis olmalidir.
— Eger varsa anti viriis programini ve firewall ayarlarini kontrol edin.

Soru . Bilgisayarimla BX13 EN cihazi arasinda capraz ethernet kablosu ile birebir baglanti yaptim
ancak EtherX bulamiyor.

Cevap : — Windows'un Yerel ag baglanti o6zelliklerinden Internet Protokdli (TCP/IP) 6zelliklerini

kontrol edin. Bilgisayarla cihazin IP adres blogu ve ag gecidi adresleri ayni olmali.
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